
T-MON226001-SECOT  2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Idx  

บทที่ 3 

ผลกำรปฏิบัติตำม 
มำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

T-MON226001/SECOT 3-1 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 

3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (ชื่อเดิม

บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด) ได้รับความเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ 

อนามัย คุณภาพชีวิตของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล (ครั้งที่ 8) จากการ

นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือ ที่ อก 5103.3.1/1713 ลงวันที่ 31 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

โดยในรายการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ก าหนดให้โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอลต้องยึดถือและ

ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีเสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการฯ ดังนั้นในรายงานฉบับนี้เป็นการน าเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะด าเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 รายละเอียด         

ดังแสดงในตารางที่ 3.1-1 ถึง 3.1-3 

  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 1) ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ท่ีเสนอมาในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม ส าหรับโครงการ 
กิจการ หรือการด าเนินการ ท่ีอาจมีผลกระทบต่อ
ทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ
อนามัย คุณภาพชีวิตของประชาชนในชุมชนอย่าง
รุนแรง โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล (ครั้งท่ี 8) 
ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ตั้งอยู่เลขท่ี 9 ซอย 9 นิคมอุตสาหกรรมดับบลิว- 
เอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) อ าเภอเมืองระยอง 
ซ่ึงจัดท าโดยบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) อย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ในระยะก่อสร้าง และระยะ
ด าเนินการ ตามท่ีเสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพอนามัย คุณภาพชีวิตของ
ประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิต
สารฟีนอล (ครั้งท่ี 8) ของบริษัท พีทีที โกลบอล       
เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ตามหนังสือ ท่ี อก 
5103.3.1/1713 ลงวันท่ี 31 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 
อย่างเคร่งครัด  

- ไม่มี - ภาคผนวก ก.2 
มาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
ในรายงานการ
เปลี่ยนแปลง
รายละเอียด
โครงการฯ โครงการ
โรงงานผลิตสาร     
ฟีนอล (ครั้งท่ี 8) 
บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึง
ปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จ ากัด (มหาชน) ต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่าน้ันโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความ
เหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการควบคุมและด าเนินการผลิตอย่างมีความ
ปลอดภัยและติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพระบบ
บ าบัดมลพิษต่างๆ ตามแผนงานอยู่เสมอ ควบคู่กับการ
ตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่าง
ต่อเนื่อง เพ่ือให้แน่ใจว่าหากพบปัญหาจะสามารถแก้ไข
ได้โดยเร็ว โดยรายละเอียดผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล้อมดังแสดงในบทท่ี 4 

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที    
โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ต้องแจ้งให้
ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบโดยเร็ว เพ่ือ
ส านักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าว 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ด าเนินการตามขั้นตอนท่ีก าหนดให้ควบคุม
และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการด าเนินกิจกรรม
ต่างๆ ซ่ึงการด าเนินการของโครงการท่ีผ่านมายังไม่พบ
เหตุผิดปกติท่ีไม่สามารถควบคุมหรือจัดการได้ 

- ไม่มี -  

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

4) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซ่ึงมีอ านาจอนุญาต
ตามกฎหมาย ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม      
ทุก 6 เดือน ท้ังน้ี การจัดท าและขั้นตอนผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการต่อหน่วยงานดังกล่าวให้เป็นไป
ตามหลักเกณฑ์ วิธีการท่ีก าหนดตามประกาศ
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง 
หลักเกณฑ์และวิธีการจัดท ารายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการท่ีก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผล
กระทบส่ิงแวดล้อม ซ่ึงผู้ด าเนินการหรือผู้ขออนุญาต
จะต้องจัดท าเมื่อได้รับอนุญาตให้ด าเนินโครงการ
หรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และท่ีมีการแก้ไข
เพิ่มเติม หรือกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง       

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แก่
ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วมด าเนินงานกลุ่ม    
มาบตาพุด ซ่ึงเป็นหน่วยงานอนุญาตพิจารณาเป็น
ประจ าทุก 6 เดือน โดยครั้งล่าสุดได้น าส่งรายงานฯ 
ครั้งท่ี 2/2568 ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม 
พ.ศ. 2568 เมื่อวันท่ี 29 มกราคม พ.ศ. 2569 ส าหรับ
รายงานฉบับน้ี เป็นการน าเสนอผลการด าเนินงาน  
ครั้งท่ี 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ. 2569 ซ่ึงจะน าส่งหน่วยงานอนุญาตเพื่อพิจารณา
ตามก าหนดต่อไป 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.1 
ส าเนาหนังสือน าส่ง
รายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมต่อ
หน่วยงานอนุญาต 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

5) ในกรณีท่ีบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ให้แตกต่างไปจาก
ท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามท่ีคณะกรรมการผู้ช านาญการฯ   
ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว ให้บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) แจ้งหน่วยงานของรัฐ ซ่ึงมี
อ านาจอนุญาตตามกฎหมายด าเนินการ ดังนี้ 
5.1) หากหน่วยงานของรัฐซ่ึงมีอ านาจอนุญาตตาม

กฎหมายเห็นว่า การแก้ไขเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวไม่กระทบต่อสาระส าคัญของการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมในรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม และเป็น
มาตรการท่ีเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อม มากกว่า
หรือเทียบเท่า มาตรการท่ีก าหนดไว้ในรายงาน
การประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีผ่านการ
พิจารณาให้ความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
ผู้ช านาญการฯ แล้ว ให้หน่วยงานของรัฐซ่ึงมี
อ านาจอนุญาตตามกฎหมาย รับจดแจ้งการ
ปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้เป็นไป
ตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขท่ีก าหนดไว้ใน
กฎหมายน้ันๆ พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการ 

- พื้นท่ีโครงการ - ล่าสุดบริษัทฯ ได้รับความเห็นชอบรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ โครงการ
โรงงานผลิตสารฟีนอล (ครั้งท่ี 8) จากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือ ท่ี อก 
5103.3.1/1713 ลงวันท่ี 31 พฤษภาคม พ.ศ. 2567   
โดยมีการขอติดตั้งตัวแลกเปลี่ยนความร้อน (Heat 
Exchanger) ท่ี Crude Acetone Column บริเวณ
หน่วยการกลั่นแยกอะซิโตนของส่วนการผลิต  ฟีนอล 
สายการผลิตท่ี 1 และปัจจุบันยังไม่มีความประสงค์จะ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และมาตรการฯ แต่
อย่างใด    

- ไม่มี - ภาคผนวก ก.1 
ส าเนาแจ้งผลการ
พิจารณารายงานการ
ประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท่ีอาจมี
ผลกระทบต่อ
ทรัพยากรธรรมชาติ 
คุณภาพ สิ่งแวดล้อม 
สุขภาพ อนามัย 
คุณภาพชีวิตของ
ประชาชนในชุมชน
อย่างรุนแรงโครงการ
โรงงาน ผลิตสาร    
ฟีนอล บริษัท พีทีที          
โกลบอล เคมิคอล 
จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

 ปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ท่ีรับจดแจ้งไว้     
ส่งให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ 

5.2 หากหน่วยงานของรัฐซ่ึงมีอ านาจอนุญาต   
ตามกฎหมาย การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว 
อาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานของรัฐซ่ึงมีอ านาจ
อนุญาตตามกฎหมายจัดส่งรายงาน การแก้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อ
เสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการฯ คณะท่ี
เกี่ยวข้องพิจารณาให้ความเห็นชอบประกอบ
ก่อนการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับ
การอนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงาน
ของรัฐซ่ึงมีอ านาจอนุญาตตามกฎหมายแจ้ง 
ผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมทราบด้วย 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและ
น าเสนอตัวอย่างกรณีท่ีเกิดผลกระทบสูงสุด    
พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการน าเสนอตัวอย่าง
ดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการ 
โดยจัดท าให้แล้วเสร็จก่อนเปิดด าเนินโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการการประเมินความเสี่ยงจากอันตราย
ท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ด้วยวิธี 
HAZOP และน าส่งรายงานให้กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมก่อนเปิดด าเนินการ และท าการทบทวน
ข้อมูลทุก 5 ปี โดยได้รับความเห็นชอบในรายงาน  
ครั้งล่าสุด ตามหนังสือ ท่ี RR25670098 ลงวันท่ี     
19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.2     
ผลการศึกษาและ
ประเมินความเสี่ยง 
และหนังสือน าส่ง 
ผลการประเมิน
ความเสี่ยงต่อ
หน่วยงานราชการ 

 7) เมื่อโครงการด าเนินการผลิตเต็มก าลังการผลิตของ
เครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady 
State) แล้ว พบว่า อัตราการระบายสารมลพิษทาง
อากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าท่ีระบุไว้ในรายงาน 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ต้องยึดถือค่าท่ีต ่าน้ันเป็นค่าควบคุม พร้อมท้ังแจ้งให้
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม และหน่วยงานของรัฐซ่ึงมีอ านาจ
อนุญาตตามกฎหมายทราบ 

- พื้นท่ีโครงการ - ปัจจุบันสภาวะการผลิตของโครงการยังไม่คงตัว ดังน้ัน 
โครงการจึงยึดถือค่าอัตราการระบายสารมลพิษท่ี
ก าหนดในรายงานฯ เป็นค่าควบคุม 

- ไม่มี -  

 8) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
บริเวณพื้นท่ีโครงการ และบริเวณโดยรอบมีแนวโน้ม
เข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้องด าเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพ
อากาศ 

- พื้นท่ีโครงการ - ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ
พื้นท่ีโครงการและบริเวณโดยรอบ ระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานก าหนดท้ังหมด  

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

9) ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดและ
ผลการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมในพื้นท่ีโครงการ
มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าท่ีตรวจวัดได้ในช่วงการ
ด าเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ 
ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและท าการเฝ้าระวัง 
เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาท่ีอาจ
เกิดขึ้น ท้ังนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมให้ครบถ้วน ชัดเจน
ด้วย 

- พื้นท่ีโครงการ - ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิด และผลการ
ตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมในพื้นท่ีโครงการ ระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 มีแนวโน้มปกติ
และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท้ังหมด  

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  

 10) ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดของ
โครงการมีค่าเกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ ให้โครงการ
ท าการตรวจสอบหาสาเหตุ ท าการแก้ไข และท าการ
ตรวจวัดซ ้า เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข 
พร้อมท้ังก าหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหา
ในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- พื้นท่ีโครงการ - จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของ
โครงการ ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 
2569 พบว่า มีค่าอยู่ในค่าควบคุมท่ีก าหนดท้ังหมด  

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

11) ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพส่ิงแวดล้อมแบบต่อเน่ือง (Online 
Monitoring) ในสถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ้า
ระวังและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
(Environmental Monitoring and Control 
Center : EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการไม่เข้าข่ายกลุ่มโรงงานท่ีต้องเชื่อมโยงข้อมูล
ผลการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมอย่างต่อเนื่องไปยัง
ศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (EMC2) 
ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เน่ืองจาก
โครงการไม่มีปล่องเผาไหม้เชื้อเพลิงภายในโครงการ  
จึงไม่เข้าข่ายต้องติดตั้งระบบการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศแบบต่อเนื่อง (CEMS) และไม่เข้าข่ายต้อง
เชื่อมต่อ COD Online เน่ืองจากน ้าท้ิงของโครงการ  
ท่ีผ่านการบ าบัดแล้วท้ังหมด จะถูกส่งไปยัง Holding 
High TDS Pond ของระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก     
(มาบตาพุด) โดยไม่มีการระบายสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก
โดยตรง 

- ไม่มี -  

 12) ก าหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรม    
แห่งประเทศไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิต    
เพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจ าปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วง
ก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Start Up) 

- พื้นท่ีโครงการ - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
โครงการไม่มีการหยุดกระบวนการผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.3 
แผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเครื่องและ
อุปกรณ์ประจ าปี 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

13) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติได้
ประกาศให้พ้ืนท่ีมาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ 
ดังน้ันโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษัท    
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ซ่ึงตั้งอยู่ใน
เขตควบคุมมลพิษต้องด าเนินการตามแผนลดและ
ขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษน้ัน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ด าเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของ
เขตควบคุมมลพิษของผู้ประกอบการกลุ่มอุตสาหกรรม
พื้นท่ีมาบตาพุด โดยล่าสุดการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) ได้ตรวจประเมินโครงการ 
ประจ าปี พ.ศ. 2568 เมื่อวันท่ี 3 เมษายน พ.ศ. 2569 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.4    
คู่มือการตรวจ
ประเมินโรงงานตาม
แผนปฏิบัติการลด
และขจัดมลพิษของ
ผู้ประกอบการกลุ่ม
อุตสาหกรรมพื้นท่ี
มาบตาพุด 

 14) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ต้องด าเนินการเข้าสู่ระบบมาตรฐานในการ
บริหารงานคุณภาพ (ISO 9001) ระบบมาตรฐาน
การจัดการสิ่งแวดล้อม (ISO 14001) และระบบ
มาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (OHSAS/TIS 18001) 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ ได้การรับรองระบบมาตรฐานสากล ได้แก่  
ระบบมาตรฐานในการบริหารงานคุณภาพ (ISO 9001) 
ระบบมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดล้อม (ISO 14001) 
ระบบมาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ISO 45001) และมาตรฐานระบบการจัดการ
ด้านพลังงาน (ISO 50001) เป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.5
เอกสารรับรองระบบ
มาตรฐานสากลต่างๆ 

 15) ก าหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์และก าหนดให้มีการควบคุม
การด าเนินการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมของ
หน่วยงานกลาง (Third Party) ท่ีมาด าเนินงาน
ให้กับโครงการ เพ่ือตรวจสอบความน่าเชื่อถือของ
ข้อมูล ท้ังน้ีแนวทางการตรวจสอบและประเมิน
ห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการบริหาร   
คู่ค้า (Supplier Management) เพื่อให้เกิดความ
โปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance)  

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้คัดเลือกห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ท่ีจะมา
ตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม โดยก าหนดคุณสมบัติ
และรายละเอียดท่ีส าคัญซ่ึงหน่วยงานกลางต้องแสดง
ต่อโครงการเพื่อประกอบการพิจารณาคัดเลือก ได้แก่ 
ข้อมูลการขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์กับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม วิธีการเก็บตัวอย่างและวิธีการ
วิเคราะห์ รายการเครื่องมือและอุปกรณ์ ข้อมูลการ
สอบเทียบเครื่องมือ และความสามารถในการตรวจวัด
คุณภาพส่ิงแวดล้อม ส าหรับโครงการในกลุ่ม GC 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.6 
เกณฑ์การคัดเลือก
และประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์และการ
ตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของ
หน่วยงานกลาง 
(Third Party) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
(ต่อ) 

ต่อโครงการและหน่วยงานกลาง  เพื่อให้โครงการมั่นใจได้ว่าหน่วยงานกลางมีความรู้ 
ความสามารถ และมีศักยภาพเพียงพอที่จะด าเนินการ
ได้ รวมท้ังมีการระบุเงื่อนไขการพิจารณาจ้างอย่าง
ชัดเจนใน TOR เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 

  

2. คุณภาพอากาศ 1) ดูแลบ ารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณ์ ควบคุมการ
ระบายอากาศตามมาตรการท่ีก าหนดและกฎหมาย 
ท่ีเกี่ยวข้อง และจัดเตรียมอุปกรณ์ส ารองต่างๆ ใน
การซ่อมบ ารุง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้มีการดูแลบ ารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณ์
ควบคุมการระบายอากาศเป็นประจ า โดยได้ก าหนด
ระเบียบปฏิบัติการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ของระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศ อีกท้ังได้จัดเตรียมอุปกรณ์ส ารอง
ต่างๆ เพ่ือใช้ในการซ่อมบ ารุงอย่างเพียงพอ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 
- รูปท่ี 3-2 การ

ตรวจสอบเครื่องจักร
และอุปกรณ์ควบคุม
การระบายอากาศ 
- รูปท่ี 3-3 อุปกรณ์

และอะไหล่ส ารอง
ของ Charcoal และ 
Scrubber และ
ระบบล าเลียงสาร 
VOCs 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

2) ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายโดยใช้ 
Portable Detector/Analyzer ทุกวัน เพื่อเป็นการ
ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบ โดยเจ้าหน้าท่ีของ
โครงการประกอบด้วย 
• ปล่อง Scrubber 1 ตรวจวัดฟีนอลในรูป Total 

VOCs 
• ปล่อง Scrubber 2 ตรวจวัดฟีนอลในรูป Total 

VOCs (เมื่อมีการใช้งาน) 
• ปล่อง Charcoal Adsorber 1 ตรวจวัด

ไฮโดรคาร์บอนในรูป Total VOCs 
• ปล่อง Charcoal Adsorber 3 ตรวจวัดคิวมีน     

ในรูป Total VOCs 
• ปล่อง Charcoal Adsorber 4 ตรวจวัดไดไอโซ-

โพรพิลเบนซีนในรูป Total VOCs และเบนซีน 
(เมื่อมีการใช้งาน) 

• ปล่อง Charcoal Adsorber 5 ตรวจวัดคิวมีน     
ในรูป Total VOCs 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายโดยเจ้าหน้าท่ีของโครงการ โดยใช้ Portable 
Detector/Analyzer เป็นประจ าทุกวัน เพื่อเป็นการ
ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบ ประกอบด้วย 
• ปล่อง Scrubber 1 (V-4101) ตรวจวัดฟีนอลในรูป 

Total VOCs 
• ปล่อง Charcoal Adsorber 1 (X-1204) ตรวจวัด

ไฮโดรคาร์บอนในรูป Total VOCs 
• ปล่อง Charcoal Adsorber 3 (D-1510) ตรวจวัด    

คิวมีนในรูป Total VOCs 
• ปล่อง Charcoal Adsorber 5 (V-9104) ตรวจวัด    

คิวมีนในรูป Total VOCs 
ส าหรับปล่อง Scrubber 2 และปล่อง Charcoal  
Adsorber 4 เป็นระบบบ าบัดมลพิษส ารองของ
โครงการ ซ่ึงไม่มีการใช้งานระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ. 2569 เน่ืองจากสามารถส่งสารมลพิษ
ไปเผาท่ีหอเผาความดันต ่า (Low Pressure Flare)  
ไดท้ั้งหมด  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.8    
การตรวจวัด
คุณภาพอากาศจาก
ปล่องระบายอากาศ
โดยโครงการ 
- รูปท่ี 3-4 ปล่อง

ระบายอากาศของ
โครงการ 

 3) ในกรณีท่ีอัตราระบายมลพิษทางอากาศจากปล่อง
เกินค่าท่ีก าหนด ต้องจดบันทึกจ านวนครั้งและ
ระยะเวลาท่ีการระบายสารมลพิษทางอากาศเกิน
ค่าท่ีก าหนด พร้อมกับวิเคราะห์หาสาเหตุและ
ด าเนินการแก้ไขทันที พร้อมท้ังจัดท าแผนป้องกัน  

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้มอบหมายให้บริษัท ซีคอท จ ากัด         
ท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 
โดยผลการตรวจวัดระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ. 2569 พบว่า อัตราการระบายมีค่าอยู่ในค่าท่ี
ก าหนด  

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

(อัตราระบายมลพิษแสดงดังตารางที่ 3.1-2 และการ
จัดการระบบบ าบัดมลพิษอากาศแสดงดังตารางท่ี 
3.1-3) 

    

 4) ออกแบบอุปกรณ์การผลิตและท่อขนส่งต่างๆ ให้มี
ข้อต่อหรือหน้าแปลนให้น้อยท่ีสุด เพื่อลดโอกาสท่ี
จะเกิดการซึมรั่วของสารเคมี 

- ระบบท่อขนส่ง
สารเคมี 

- โครงการได้ท าการออกแบบอุปกรณ์การผลิตและท่อ
ขนส่งต่างๆ ให้มีข้อต่อหรือหน้าแปลนให้น้อยท่ีสุด    
เพื่อลดโอกาสท่ีจะเกิดการรั่วซึมของสารเคมี 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-5 ข้อต่อ 
และหน้าแปลนของ
อุปกรณ์การผลิต
และท่อขนส่ง 

 5) จัดให้มี Charcoal Adsorber 1 จ านวน 3 ชุด 
ส าหรับบ าบัดสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากส่วน
ท าปฏิกิริยาออกซิเดชันในขั้นตอนการผลิตฟีนอล   
ของสายการผลิตท่ี 1 ก่อนระบายสู่บรรยากาศ     
โดยเดินระบบแบบ Lead-Lag จ านวน 2 ชุด     
ส่วนอีก 1 ชุด ใช้เป็นชุดส ารองในกรณีท่ีต้องการ
ฟื้นฟูประสิทธิภาพ และ/หรือ เปลี่ยนถ่ายสารดูดซับ
ท่ีเสื่อมสภาพ โดยควบคุมอัตราการระบาย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนออกจาก Charcoal 
Adsorber 1 ไม่เกิน 250 ส่วนในล้านส่วน หรือ 
1,227 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และปริมาณการ
ระบาย 12.79 กรัม/วินาที (ใช้คิวมีนเป็นตัวแทน  
ในการค านวณอัตราการระบาย) 

- ส่วนท าปฏิกิริยา
ออกซิเดชันใน
กระบวนการ
ผลิตฟีนอลของ
สายการผลิตท่ี 1 

- โครงการได้ท าการติดตั้ง Charcoal Adsorber 1  
จ านวน 3 ชุด และควบคุมอัตราการระบาย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีระบายจากปล่อง 
Charcoal Adsorber 1 (X-1204) ให้อยู่ในค่าท่ี
ก าหนด โดยผลการตรวจวัดในวันท่ี 2 กุมภาพันธ์ และ 
12 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 มีค่าเท่ากับ 57.30 และ 
49.95 ส่วนในล้านส่วน ตามล าดับ และอัตราการ
ระบายมีค่าเท่ากับ 3.22 และ 3.02 กรัมต่อวินาที 
ตามล าดับ ซ่ึงมีค่าอยู่ในค่าท่ีก าหนดท้ังหมด 

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรววจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-2  แหล่งก าเนิดและค่าควบคุมมลพิษทางอากาศของโครงการ 

ปล่องระบาย แหล่งก าเนดิมลพิษ ระบบบ าบดัมลพิษ 

ข้อมูลของปล่องระบาย ค่าควบคุม 

พิกัดปล่อง ความสูง 

(เมตร) 

เส้นผ่าน

ศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูม ิ

(เคลวิน) 

อัตราการไหล

ของก๊าซ 

(Nm3/s)1/ 

มลพิษหลัก 

ที่ควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

X Y สนล. มก./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

1. ปล่อง Scrubber 1 ก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บฟีนอล Scrubber 

(ท างาน 1 ชุด) 

729875 1404280 3.5 0.1 333 0.012 ฟีนอล 3 11.53 0.0001 

2. ปล่อง Scrubber 2 

 (ระบบส ารอง)2/ 

ก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บ 

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนกั 

Scrubber ส ารอง 1 ชุด 729965 1404417 5 0.1 323 0.031 ฟีนอล 3 11.53 0.0004 

3. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 1 

ก๊าซที่ระบายออกจากส่วนท าปฏกิิริยา

ออกซิเดชันในกระบวนการผลิตฟีนอล

ของสายการผลิตที่ 1 

Charcoal Adsorber 

(ท างาน 2 ชุด  

ส ารอง 1 ชุด) 

729735 1404201 80 0.9 318 10.43 สารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอน 

250 1,227 12.79 

4. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 2  

 (ระบบส ารอง)2/ 

ก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บกกัเบนซีน Charcoal Adsorber 

(ท างาน 2 ชุด  

ส ารอง 1 ชุด) 

729965 1404226 3.5 0.1 313 0.167 เบนซีน 0.0004 0.0013 0.00000022 

5. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 3 

ก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บน ้าเสีย

ปนเปื้อนฟีนอล และถังเก็บ 

โซเดียมฟีเนต ของสายการผลิตที่ 1 

Charcoal Adsorber 

(ท างาน 1 ชุด  

ส ารอง 1 ชุด) 

729736 1404125 9.6 0.2 311 0.027 คิวมีน 5 24.54 0.0007 

6. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 4  

 (ระบบส ารอง)2/ 

ก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บ 

สารประกอบอะโรมาตกิส์ไฮโดรคาร์บอน

ชนิดหนัก 

Charcoal Adsorber 

(ท างาน 1 ชุด ส ารอง 2 ชุด) 

729964 1404409 5.5 0.2 309 0.013 ไดไอโซโพรพิล

เบนซีน ในรูป 

Total VOCs 

5 33.13 0.00044 

เบนซีน 5 15.95 0.00021 

7. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 5 

ก๊าซที่ระบายออกจากบ่อพกัน ้าฝนที่อาจ

ปนเปื้อนบริเวณ Open Storage Yard 

และบริเวณหอเผา 

Charcoal Adsorber 

(ท างาน 1 ชุด  

ส ารอง 1 ชุด) 

730060 1404265 4 0.2 316 0.495 คิวมีน 5 24.54 0.01213 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-2  (ต่อ) 

ปล่องระบาย แหล่งก าเนดิมลพิษ ระบบบ าบดัมลพิษ 

ข้อมูลของปล่องระบาย ค่าควบคุม 

พิกัดปล่อง ความสูง 

(เมตร) 

เส้นผ่าน

ศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูม ิ

(เคลวิน) 

อัตราการไหล

ของก๊าซ 

(Nm3/s)1/ 

มลพิษหลัก 

ที่ควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

X Y สนล. มก./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

8. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 6 

ก๊าซที่ระบายออกจากส่วนท าปฏกิิริยา

ออกซิเดชันในกระบวนการผลิตฟีนอล

ของสายการผลิตที่ 2 

Charcoal Adsorber 

(ท างาน 1 ชุด  

ส ารอง 2 ชุด) 

729653 1404230 70.5 0.7 318 10.36 สารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอน 

250 1,227 12.75 

9. ปล่อง Mobile 

Charcoal 

Adsorber  

 (ระบบส ารอง)2/ 

ก๊าซจากถังเก็บกักน า้เสียปนเปื้อน 

ฟีนอลและถังเก็บกกัโซเดียมฟีเนต 

ของสายการผลิตที่ 2 

Mobile Charcoal 

Adsorber ส ารอง 1 ชุด 

ณ จุดใช้งาน 3 0.1 317 0.027 คิวมีน 5 24.54 0.0007 

หมายเหต ุ: 1/ ที่สภาพอากาศแห้ง ความดันมาตรฐาน 760 มิลลิตรต่อลิตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส  
 2/ ระบบบ าบัดมลพิษระบบส ารอง ในกรณีที่ไม่สามารถส่งสารมลพิษไปเผาที่หอเผาแบบความดันต ่า (Low Pressure Flare) ได้ 

ที่มา :   บรษิัท พีทีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล พ.ศ. 2566 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-3  การจัดการระบบบ าบัดมลพิษอากาศ 

ระบบบ าบดั แหล่งก าเนดิมลพิษ การท างานของระบบบ าบดั 

การติดตามตรวจวดั

ประสิทธภิาพ/การสอบ

เทียบอุปกรณ์ตรวจวัด 

การฟื้นฟูสภาพถ่าน การก าจัดถ่าน การตรวจวดั/การเฝ้าระวัง 

ค่าควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

สนล. มล./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

1. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 1 

ก๊าซที่ระบายออกจาก    

ส่วนท าปฏกิิริยา    

ออกซิเดชันใน

กระบวนการผลิต      

ฟีนอลของสายการ 

ผลิตที่ 1 

มีถัง Adsorber 3 ชุด  

(ท างาน 2 ชุด ส ารอง 1 ชุด)  

สลับกันใช้งาน โดยสารมลพิษ

จะผ่านการบ าบัดในชุดที่ 1 

และตามด้วยชุดที่ 2 เมื่อชุด   

ที่ 1 ท างานครบ 1 ชัว่โมง  

แล้วเข้าสู่การฟื้นฟูสภาพจะใช้

ชุดที่ 2 ท างานแทนชุดที่ 1 

และชุดที่ 3 ท างานแทนชุดที่ 2 

เมื่อชุดที่ 2 ท างานครบ 1 

ชั่วโมง แล้วเขา้สู่การฟื้นฟู

สภาพ จะใช้ชุดที่ 3 ท างาน

แทนชุดที่ 2 และชุดที ่1        

ที่ฟื้นฟูสภาพเสร็จแล้วท างาน

แทนชุดที่ 3 (เปลี่ยนถา่น     

ทุกครั้งที่มีการซ่อมบ ารุงใหญ่) 

- อุปกรณ์วัดแรงดันด้าน

เข้าและออก สอบเทียบ

ปีละ 1 คร้ัง 

- เครื่องวัด VOCs แบบ 

Portable สอบเทียบ    

ทุก 1 ป ี 

- ระบบควบคุมการดูดซับ    

มีการตรวจสอบทกุครั้งที่

มีการซ่อมบ ารุงใหญ ่

ฟื้นฟูสภาพถ่านโดยป้อน   

ไอน ้าเข้าด้านล่างถัง 

Charcoal Adsorber 

ประมาณ 1 ชั่วโมง เพื่อให้

สารไฮโดรคาร์บอนละลาย

ออกมาในสถานะของเหลว 

ก่อนรวบรวมของเหลวที่

เกิดขึ้นเข้าสู่ถังใน

กระบวนการผลิตฟีนอล  

เพื่อแยกคิวมีนกลับมาใช้ใหม่ 

น ้าเสียที่เหลือจากการแยก 

คิวมีน น าเข้าสู่ระบบบ าบัด-

น ้าเสีย กา๊ซที่เกิดขณะฟื้นฟู

สภาพจะรวบรวมเขา้สู่ถัง

ปฏิกิริยาออกซิไดเซอร์ 1 

ถ่านที่เปลี่ยนออก   

จะติดต่อหน่วยงาน  

ที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ 

มารับไปก าจัด

ภายนอกโรงงาน 

- ตรวจวัดไฮโดรคาร์บอน   

ทุก 3 เดือน โดย Third 

Party 

- ตรวจวัดไฮโดรคาร์บอน    

ในรูป Total VOCs โดย

พนักงานของโครงการด้วย 

VOCs Portable Detector 

ชนิด PID เป็นประจ าทุกวัน 

ในกรณีที่ตรวจพบความ

เข้มข้นที่ ร้อยละ 95 ของ  

ค่าควบคุมที่ EIA ก าหนด  

จะท าการสลับการใช้งาน

ของ Charcoal Adsorber 

ทันที เพื่อท าการฟื้นฟูสภาพ

ต่อไป 

250 1,227 12.79 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-3  (ต่อ) 

ระบบบ าบดั แหล่งก าเนดิมลพิษ การท างานของระบบบ าบดั 

การติดตามตรวจวดั

ประสิทธภิาพ/การสอบ

เทียบอุปกรณ์ตรวจวัด 

การฟื้นฟูสภาพถ่าน การก าจัดถ่าน การตรวจวดั/การเฝ้าระวัง 

ค่าควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

สนล. มล./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

2. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 2    

(ใช้เป็นระบบ

ส ารองในกรณีที่

ไม่สามารถส่ง 

สารมลพิษไปเผา

ที่หอเผาแบบ

ความดันต ่า  

(Low Pressure 

Flare) ได)้ 

ก๊าซที่ระบายออกจาก

ถังเก็บกักเบนซีน 

มีถัง Adsorber 3 ชุด  

(ท างาน 2 ชุด แบบ Lead-Lag 

และส ารอง 1 ชุด) สลับกันใช้

งาน โดยสารมลพษิจะผ่านการ

บ าบัดในชุดที่ 1 และตามด้วย

ชุดที่ 2 เมื่อผลการตรวจวัด

ความเข้มข้นของเบนซีนจาก 

ชุดที่ 1 มีค่าที่ ร้อยละ 95 ของ

ค่าควบคุมที่ EIA ก าหนด จะใช้

ชุดที่ 2 แทนชุดที่ 1 เพือ่ท าการ

เปลี่ยนถ่านของชุดที่ 1 และใช้

ชุดที่ 3 แทนชุดที่ 2 

- เครื่องตรวจวัดค่า      

เบนซีนแบบอัตโนมัติ 

(Benzene Online 

Analyzer) สอบเทียบ 

ทุก 1 ป ี 

ไม่มีการฟื้นฟูสภาพถ่าน

ภายในโรงงาน หาก

เส่ือมสภาพจะติดต่อ

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 

จากหนว่ยงานราชการมารับ

ไปก าจัดภายนอกโรงงาน 

ถ่านที่เปลี่ยนออก

จะติดต่อหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ

มารับไปก าจัด

ภายนอกโรงงาน

โดยวธิีการฟื้นฟู

สภาพถ่านแล้วน า

กลับมาใช้ใหม่      

- ตรวจวัดเบนซีนทุก 3 เดือน 

โดย Third Party  

- ตรวจวัดเบนซีนแบบต่อเนื่อง 

(Benzene Online 

Analyzer) ในกรณีที่ตรวจ

พบความเข้มข้นที ่ร้อยละ  

95 ของค่าควบคุมที่ EIA 

ก าหนด จะท าการสลับการ

ใช้งานของ Charcoal 

Adsorber ทันที เพื่อท าการ

เปลี่ยนถ่านกัมมันต์ต่อไป 

0.0004 0.0013 0.00000022 

3. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 3 

ก๊าซที่ระบายออกจาก

ถังเก็บกักน ้าเสีย

ปนเปื้อนฟีนอล และถัง

เก็บโซเดียมฟีเนตของ

สายการผลิตที่ 1 

มีถัง Adsorber 2 ชุด  

(ท างาน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด)  

ใช้ 1 ชุด เมื่อมีการเปลีย่นถ่าน

จะสลับใช้อีกชุดที่ส ารองไว ้

- อุปกรณ์วัดแรงดันด้าน

เข้าและออก สอบเทียบ

ปีละ 1 คร้ัง 

- เครื่องวัด VOC แบบ 

Portable สอบเทียบ    

ทุก  1 ปี       

ไม่มีการฟื้นฟูสภาพถ่าน

ภายในโรงงาน หาก

เส่ือมสภาพจะติดต่อ

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 

จากหนว่ยงานราชการมารับ

ไปก าจัดภายนอกโรงงาน 

ถ่านที่เปลี่ยนออก    

จะติดต่อหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ

มารับไปก าจัด

ภายนอกโรงงาน

โดยวธิีการฟื้นฟู

สภาพถา่นแล้วน า

กลับมาใช้ใหม ่

- ตรวจวัดคิวมีนทุก 3 เดือน 

โดย Third Party  

- ตรวจวัดคิวมีนในรูป Total 

VOCs โดยพนักงานของ

โครงการ ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด 

PID เป็นประจ าทุกวัน ใน

กรณีที่ตรวจพบความ

เข้มข้นที่ ร้อยละ 95 ของ

ค่าควบคุม ที่ EIA ก าหนด  

5 24.54 0.0007 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-18 
2026-01-GC18-Phenol EIA M

onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-3  (ต่อ) 

ระบบบ าบดั แหล่งก าเนดิมลพิษ การท างานของระบบบ าบดั 

การติดตามตรวจวดั

ประสิทธภิาพ/การสอบ

เทียบอุปกรณ์ตรวจวัด 

การฟื้นฟูสภาพถ่าน การก าจัดถ่าน การตรวจวดั/การเฝ้าระวัง 

ค่าควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

สนล. มล./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

3. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 3 

(ต่อ) 

     

จะท าการสลับการใช้งานของ 

Charcoal Adsorber ทันที 

เพื่อท าการเปลีย่นถ่านต่อไป 

   

4. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 4  

 (ใช้เป็นระบบ

ส ารองในกรณีที่

ไม่สามารถส่ง

สารมลพิษไปเผา

ที่หอเผาแบบ

ความดันต ่า 

(Low Pressure 

Flare) ได้) 

ก๊าซที่ระบายออกจาก

ถังเก็บกักสาร-

ประกอบอะโรมาตกิส์

ไฮโดรคาร์บอน     

ชนิดหนัก 

มีถัง Adsorber 2 ชุด  

(ท างาน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด)  

ใช้ 1 ชุด เมื่อมีการเปลีย่นถ่าน

จะสลับใช้อีกชุดที่ส ารองไว ้

หมายเหต ุ: โครงการได้เปลี่ยน

การใช้งาน Charcoal 

Adsorber 4 เป็นระบบส ารอง

แทน โดยจะส่งสารมลพิษไป

เผาที่หอเผาความดันต ่า (Low 

Pressure Flare) โดยตรง 

- เครื่องวัด VOC แบบ 

Portable สอบเทียบ 

ทุก 1 ป ี   

ไม่มีการฟื้นฟูสภาพถ่าน

ภายในโรงงาน หาก

เส่ือมสภาพจะติดต่อ

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 

จากหนว่ยงานราชการมารับ

ไปก าจัดภายนอกโรงงาน 

ถ่านที่เปลี่ยนออก

จะติดต่อหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ

มารับไปก าจัด

ภายนอกโรงงาน

โดยวธิีการฟื้นฟู

สภาพถา่นแล้วน า

กลับมาใช้ใหม ่

- ตรวจวัดไดไอโซโพรพิล-  

เบนซีน (DIPB) ในรูป Total 

VOCs และเบนซีน เมื่อมี

การใช้งานหรือกรณีที่มีการ

ใช้งานต่อเนื่อง ให้ตรวจวัด

ทุก 3 เดือน โดย Third 

Party 

- ตรวจวัดไดไอโซโพรพิล-  

เบนซีน (DIPB) ในรูป Total 

VOCs ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด 

PID และตรวจวัดเบนซีน 

ด้วย Benzene Portable 

Detector ชนิด PID โดย

พนักงานของโครงการ เมื่อมี

การใช้งานเป็นประจ าทกุวัน 

ในกรณีที่ตรวจพบความ

เข้มข้นที่ ร้อยละ 95 ของ 

ค่าควบคุมที่ EIA ก าหนด     

จะท าการเปลี่ยนถ่านตอ่ไป 

ไดไอโซโพรพิลเบนซีน ในรูป 

Total VOCs 

5 33.13 0.00044 

 

 

 

  

เบนซีน 

5 15.95 0.00021 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-19 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-3  (ต่อ) 

ระบบบ าบดั แหล่งก าเนดิมลพิษ การท างานของระบบบ าบดั 

การติดตามตรวจวดั

ประสิทธภิาพ/การสอบ

เทียบอุปกรณ์ตรวจวัด 

การฟื้นฟูสภาพถ่าน การก าจัดถ่าน การตรวจวดั/การเฝ้าระวัง 

ค่าควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

สนล. มล./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

5. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 5 
ก๊าซที่ระบายออกจาก

บ่อพักน า้ปนเปื้อนที่

อาจปนเปื้อนบริเวณ 

Open Storage Yard 

และบริเวณหอเผา 

มีถัง Adsorber 2 ชุด  

(ท างาน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด)  

ใช้ 1 ชุด เมื่อมีการเปลีย่นถ่าน

จะสลับใช้อีกชุดที่ส ารองไว ้

- เครื่องวัด VOC แบบ 

Portable สอบเทียบ    

ทุก 1 ป ี

ไม่มีการฟื้นฟูสภาพถ่าน

ภายในโรงงาน หาก

เส่ือมสภาพจะติดต่อ

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 

จากหนว่ยงานราชการมารับ

ไปก าจัดภายนอกโรงงาน 

ถ่านที่เปลี่ยนออก 

จะติดต่อหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ

มารับไปก าจัด

ภายนอกโรงงาน 

โดยวธิี การฟื้นฟู

สภาพถา่นแล้วน า

กลับมาใช้ใหม ่

- ตรวจวัดคิวมีนทุก 3 เดือน 

โดย Third Party 

- ตรวจวัดคิวมีนในรูป Total 

VOCs โดยพนักงานของ

โครงการ ด้วย VOCs 

Portable Detector    

ชนิด PID เป็นประจ าทุกวัน      

ในกรณีที่ตรวจพบความ

เข้มข้นที่ ร้อยละ 95 ของ  

ค่าควบคุมที่ EIA ก าหนด  

จะท าการเปลี่ยนถ่านตอ่ไป 

5 24.54 0.01213 

6. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 6 

ก๊าซที่ระบายออก   

จากส่วนท าปฏิกิริยา    

ออกซิเดชัน  

ในกระบวนการผลิต  

ฟีนอลของสายการ 

ผลิตที่ 2 

มีถัง Adsorber 3 ชุด  

(ท างาน 1 ชุด ส ารอง 2 ชุด) 

สลับกันใช้งาน โดยแต่ละชุด

ท างาน 2 ชั่วโมง และท าการ

ฟื้นฟูสภาพ 1 ชัว่โมง เมื่อชุดที่ 

1 ท างาน 2 ชัว่โมง แลว้เข้าสู่

การฟื้นฟูสภาพ จะใช้ชุดที่ 2 

ท างาน และเมื่อชุดที ่2 ท างาน

ครบ 2 ชั่วโมง แลว้เข้าสู่การ

ฟื้นฟูจะใช้ชุดที่ 3 เมื่อชุดที ่3 

ท างานครบ 2 ชั่วโมง จะ  

- เครื่องตรวจวัด

ไฮโดรคาร์บอนแบบ

อัตโนมัติ (THC Online 

Analyzer) สอบเทียบ 

ทุก 1 ป ี

ฟื้นฟูสภาพถ่านโดยป้อน   

ไอน ้าเข้าด้านล่างถัง 

Charcoal Adsorber 

ประมาณ 1 ชั่วโมง เพื่อให้

สารไฮโดรคาร์บอนละลาย

ออกมาในสถานะของเหลว 

ก่อนรวบรวมของเหลวที่

เกิดขึ้นเข้าสู่ถังใน

กระบวนการผลิตฟีนอล  

เพื่อแยกคิวมีนกลับมาใช้ใหม่ 

น ้าเสียที่เหลือจากการ 

ถ่านที่เปลี่ยนออก

จะติดต่อหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ

มารับไปก าจัด

ภายนอกโรงงาน 

- ตรวจวัด Total 

Hydrocarbons (THC)      

ทุก 3 เดือน โดย Third 

Party 

- ตรวจวัดไฮโดรคาร์บอน

แบบต่อเนื่อง (THC Online 

Analyzer) ในกรณีที่ตรวจ

พบความเข้มข้นที ่ร้อยละ  

95 ของค่าควบคุมที่ EIA 

ก าหนด จะท าการสลับการ

ใช้งานของ Charcoal  

250 1,227 12.75 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-20 
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ตารางท่ี 3.1-3  (ต่อ) 

ระบบบ าบดั แหล่งก าเนดิมลพิษ การท างานของระบบบ าบดั 

การติดตามตรวจวดั

ประสิทธภิาพ/การสอบ

เทียบอุปกรณ์ตรวจวัด 

การฟื้นฟูสภาพถ่าน การก าจัดถ่าน การตรวจวดั/การเฝ้าระวัง 

ค่าควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

สนล. มล./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

6. ปล่อง Charcoal 

Adsorber 6 

(ต่อ) 

 กลับไปใช้ชุดที่ 1 ท างาน 

(เปลี่ยนถ่านทุกครั้งที่มีการซ่อม

บ ารุงใหญ่) 

 แยกคิวมีนน าเข้าสู่ระบบ

บ าบัดน ้าเสีย ก๊าซที่เกิดขณะ

ฟื้นฟูสภาพจะรวบรวมเข้าสู่

ถังปฏิกิริยาออกซิไดเซอร์ 1 

 Adsorber ทันที เพื่อท าการ

ฟื้นฟูสภาพต่อไป 

   

7. ปล่อง Mobile 

Charcoal 

Adsorber        

(ใช้เป็นระบบ

ส ารอง ในกรณีที่

ไม่สามารถส่ง

สารมลพิษไปเผา

ที่หอเผาแบบ

ความดันต ่า 

(Low Pressure 

Flare) ได้) 

ก๊าซจากถังเก็บกัก    

น ้าเสียปนเปื้อนฟีนอล

และถังเก็บกัก

โซเดียมฟีเนตของ

สายการผลิตที่ 2 

มีถัง Adsorber 1 ชุด แบบ

เคลื่อนที่สามารถใช้งานได้

ต่อเนื่อง ประมาณ 15 วัน  

หมายเหต ุ: ใช้เป็นระบบ

ส ารองกรณีที่ไม่สามารถส่ง  

สารมลพิษไปเผาท าลายที ่   

หอเผาความดันต ่า (Low 

Pressure Flare) 

-  เครื่องวัด VOCs แบบ 

Portable สอบเทียบ    

ทุก 1 ป ี

ไม่มีการฟื้นฟูสภาพถ่าน 

ภายในโรงงาน หาก

เส่ือมสภาพจะติดต่อ

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 

จากหนว่ยงานราชการมารับ

ไปก าจัดภายนอกโรงงาน 

ถ่านที่เปลี่ยนออก 

จะติดต่อหน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ

มารับไปก าจัด

ภายนอกโรงงาน 

โดยวธิี การฟื้นฟู

สภาพถา่นแล้วน า

กลับมาใช้ใหม ่

- ตรวจวัดคิวมีนเมื่อมีการใช้

งานหรือกรณีที่มีการใช้งาน

ต่อเนื่องให้ตรวจวัดทุก 3 

เดือน โดย Third Party 

- ตรวจวัดคิวมีนในรูป Total 

VOCs โดยพนักงานของ

โครงการ ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด 

PID เป็นประจ าทุกวัน เมื่อมี

การใช้งาน ในกรณีที่ตรวจ

พบความเข้มข้นที ่ร้อยละ 

95 ของค่าควบคุมที่ EIA 

ก าหนด จะหยุดเดินการผลิต 

5 24.54 0.0007 

8. ปล่อง 

Scrubber 1 

ก๊าซที่ระบายออกจาก

ถังเก็บกักสารฟีนอล 

ใช้น ้าดักจับสารฟีนอลที่อาจ

ปะปนมากบัก๊าซที่ถกูระบาย

ผ่านวาลว์นิรภัยในบางช่วง 

ทั้งนี้โรงงานได้ก าหนดให้มี

เครื่องสูบจ่ายน ้าในระบบ  

- Flow Meter วัดอัตรา

การไหลของน ้าที่ใช้ 

Spray ตรวจสอบ      

ทุก 2 ป ี 

- Level Transmitter วัด

ระดับน ้าใน Scrubber  

- - - ตรวจวัดฟีนอลทกุ 3 เดือน 

โดย Third Party 

- ตรวจวัดฟีนอลในรูป Total 

VOCs ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด 

PID โดย 

3 11.53 0.0001 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-3  (ต่อ) 

ระบบบ าบดั แหล่งก าเนดิมลพิษ การท างานของระบบบ าบดั 

การติดตามตรวจวดั

ประสิทธภิาพ/การสอบ

เทียบอุปกรณ์ตรวจวัด 

การฟื้นฟูสภาพถ่าน การก าจัดถ่าน การตรวจวดั/การเฝ้าระวัง 

ค่าควบคุม 

ความเข้มข้น 
ปริมาณ 

การระบาย 

สนล. มล./ลบ.ม. กรัม/วินาท ี

8. ปล่อง 

Scrubber 1 

(ต่อ) 

 Scrubber ท างาน 1 ชุด และ

ส ารอง 1 ชุด เพื่อให้ระบบ

สามารถท างานได้อยา่งต่อเนื่อง

กรณีฉุกเฉิน 

เพื่อรักษาระดับให ้

เหมาะสม สอบเทียบ  

ทุก 2 ป ี

- เครื่องวัด VOCs แบบ 

Portable สอบเทียบ    

ทุก 1 ป ี

  พนักงานของโครงการเป็น

ประจ าทุกวัน 

   

9. ปล่อง 

Scrubber 2 

(ระบบส ารอง)

   

ก๊าซที่ระบายออกจาก

ถังเก็บกักสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอน     

ชนิดหนัก 

ใช้น ้าดักจับสารฟีนอลที่อาจ

ปะปนมากบัก๊าซที่ถกูระบาย

ผ่านวาลว์นิรภัยในบางช่วง 

ทั้งนี้โรงงานได้ก าหนดให้มี

เครื่องสูบจ่ายน ้าในระบบ 

สามารถท างานได้อยา่ง

ต่อเนื่องกรณีฉุกเฉิน 

หมายเหต ุ: Scrubber 2    

ใช้เป็นระบบส ารอง ในกรณีที่

ไม่สามารถส่งสารมลพิษไปเผา

ที่หอเผาความดันต ่า (Low 

Pressure Flare) ได้ 

- Flow Meter วัดอัตรา

การไหลของน ้าที่ใช้ 

Spray ตรวจสอบ      

ทุก 2 ป ี 

- Level Transmitter  

วัดระดับน ้าใน 

Scrubber เพื่อรักษา

ระดับให้เหมาะสม   

สอบเทียบทุก 2 ป ี

- เครื่องวัด VOC แบบ 

Portable สอบเทียบ    

ทุก 1 ป ี

- - - ตรวจวัดฟีนอลเมื่อมกีารใช้

งานหรือกรณีที่มีการใช้งาน

ต่อเนื่องให้ตรวจวัดทุก 3 

เดือน โดย Third Party 

- ตรวจวัดฟีนอลในรูป Total 

VOCs ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด 

PID เมื่อมีการใช้งานโดย

พนักงานของโครงการเมื่อมี

การใช้งานเป็นประจ าทกุวัน 

3 

 

11.53 0.0004 

ที่มา  :   บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล พ.ศ. 2566 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

6) ก๊าซระบายจากถังเก็บเบนซีนจะถูกส่งไปเผาท่ีหอเผา
แบบความดันต ่า (Low Pressure Flare) และใช้ 
Charcoal Adsorber 2 เป็นระบบส ารองในกรณี      
ท่ีไม่สามารถส่งสารมลพิษไปเผาท่ีหอเผาแบบความ
ดันต ่า (Low Pressure Flare) ได้ โดย Charcoal 
Adsorber 2 มีแผนการดูแลรักษาอุปกรณ์ให้พร้อม
ใช้งานอยู่ตลอดเวลา รวมถึงให้มีการใช้ถ่านกัมมันต์
ชุดใหม่ในการบ าบัดไอระเหยในแต่ละครั้งท่ีน า
กลับมาใช้งาน โดย Charcoal Adsorber 2 จ านวน    
3 ชุด เดินระบบแบบ Lead-Lag จ านวน 2 ชุด     
ส่วนอีก 1 ชุด ใช้เป็นชุดส ารองในกรณีท่ีเปลี่ยนถ่าย
สารดูดซับท่ีเสื่อมสภาพ โดยควบคุมการระบาย   
เบนซีนจาก Charcoal Adsorber 2 ให้มีค่าไม่เกิน 
0.0013 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร หรือ 0.0004     
ส่วนในล้านส่วน และปริมาณการระบาย 
0.00000022 กรัม/วินาที 

- ถังเก็บเบนซีน - ก๊าซระบายจากถังเก็บเบนซีนจะถูกส่งไปเผาท่ีหอเผา
แบบความดันต ่า (Low Pressure Flare) และใช้ 
Charcoal Adsorber 2 เป็นระบบส ารองในกรณีท่ีไม่
สามารถส่งสารมลพิษไปเผาท่ีหอเผาแบบความดันต ่า 
(Low Pressure Flare) ได้ ซ่ึงมีจ านวน 3 ชุด ท้ังน้ี   
ไดมี้ท าการบ ารุงรักษาอุปกรณ์ให้พร้อมใช้งาน
ตลอดเวลา รวมถึงมีการใช้ถ่านกัมมันต์ชุดใหม่ในการ
บ าบัดไอระเหยในแต่ละครั้งท่ีน ากลับมาใช้งาน  

- ไม่มี - รูปท่ี 3-4 ปล่อง
ระบายอากาศของ
โครงการ 
- รูปท่ี 3-6 หอเผา

แบบความดันต ่า 
(Low Pressure 
Flare) 

 7) ในกรณีท่ีมีการใช้งาน Charcoal Adsorber 2 
โครงการจะท าการตรวจวัดสารเบนซีนท่ีปล่อง 
Charcoal Adsorber 2 แบบต่อเนื่อง (Benzene 
Online Analyzer) พร้อมท้ังก าหนดให้มีการตั้งค่า
แจ้งเตือน ไปยังห้องควบคุมส่วนกลางเมื่อผลการ
ตรวจวัดสารมลพิษต่างๆ จาก Charcoal Adsorber 
มีค่า ร้อยละ 90 ของค่าควบคุม และให้เปลี่ยนถ่าย  

- ปล่อง 
Charcoal 
Adsober 2 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ก๊าซ
ระบายจากถังเก็บเบนซีนได้ถูกส่งไปเผาท่ีหอเผาแบบ
ความดันต ่า (Low Pressure Flare) จึงไม่มีการใช้งาน 
Charcoal Adsorber 2 อย่างไรก็ตาม โครงการยังคง
ติดตั้งเครื่องตรวจวัดเบนซีนท่ีปล่อง Charcoal 
Adsorber 2 แบบต่อเน่ือง และเชื่อมต่อการแสดงผล
ไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง เพื่อติดตามและควบคุม 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-7 เครื่อง
ตรวจวัดเบนซีน 
แบบต่อเนื่อง  
ท่ีปล่อง Charcoal 
Adsorber 2  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

สารดูดซับโดยทันที เมื่อผลการตรวจวัดมีค่าแนวโน้ม
ใกล้ ร้อยละ 95 ของค่าควบคุม 

 การระบายสารเบนซีนจากปล่อง Charcoal Adsorber 2 
ให้มีค่าอยู่ในค่าควบคุมในกรณีท่ีมีการใช้งาน 

  

 8) จัดให้มี Charcoal Adsorber 3 จ านวน 2 ชุด 
ส าหรับบ าบัดคิวมีนจากก๊าซระบายท่ีเกิดจากถังพัก
น ้าท้ิงจากส่วนการผลิตฟีนอลและถังโซเดียมฟีเนต
ของสายการผลิตท่ี 1 โดยเดินระบบครั้งละ 1 ชุด      
ส่วนอีก 1 ชุด ใช้เป็นชุดส ารองในกรณีท่ีต้องมีการ
เปลี่ยนถ่ายสารดูดซับท่ีเสื่อมสภาพ โดยควบคุมการ
ระบายคิวมีนจาก Charcoal Adsorber 3 ไม่เกิน   
5 ส่วนในล้านส่วน หรือ 24.54 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์-
เมตร และปริมาณการระบาย 0.0007 กรัม/วินาที 

- ถังเก็บน ้าเสีย
ปนเปื้อนฟีนอล
และถังเก็บ
โซเดียมฟีเนต
ของสารการ
ผลิตท่ี 1 

- โครงการได้ท าการติดตั้ง Charcoal Adsorber 3 
จ านวน 2 ชุด ตามท่ีมาตรการก าหนด และมีการ
ควบคุมอัตราการระบายคิวมีนจากปล่อง Charcoal 
Adsorber 3 โดยผลการตรวจวัดในวันท่ี 2 กุมภาพันธ์ 
และ 13 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 พบค่าความเข้มข้น
ของคิวมีน เท่ากับ 0.26 และ <0.04 ส่วนในล้านส่วน 
และอัตราการระบายมีค่า เท่ากับ 0.0001 และ 
<0.000003 กรัมต่อวินาที ซ่ึงมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
ก าหนด 

ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล้อม  
- รูปท่ี 3-4 ปล่อง

ระบายอากาศของ
โครงการ 

 9) ก๊าซระบายจากถังเก็บกักสารประกอบอะโรมาติกส์
ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก (Heavy Aromatics 
Concentrate) จะถูกส่งไปเผาท่ีหอเผาแบบความดัน
ต ่า (Low Pressure Flare) และใช้ Charcoal 
Adsorber 4 เป็นระบบส ารองในกรณีท่ีไม่สามารถ 
ส่งสารมลพิษไปเผาท่ีหอเผาแบบความดันต ่า (Low 
Pressure Flare) จ านวน 2 ชุด โดยเดินระบบครั้งละ 
1 ชุด ส่วนอีก 1 ชุด ใช้เป็นชุดส ารองในกรณีท่ีต้องมี
การเปลี่ยนถ่ายสารดูดซับท่ีเสื่อมสภาพแล้ว โดย
ควบคุมการระบาย DIPB ในรูปของ Total VOCs 
จาก Charcoal Adsorber 4 ไม่เกิน 5 ส่วนในล้าน-
ส่วน หรือ 33.13 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ 

- ถังเก็บสาร    
อะโรมาติกส์
ไฮโดรคาร์บอน
ชนิดหนัก  
(ผลิตภัณฑ์
พลอยได้) 

- ภายหลังจากโครงการได้ด าเนินการสายการผลิตท่ี 2 
ได้ยกเลิกการใช้งาน Charcoal Adsorber 4 ท่ีใช้ใน
การบ าบัดก๊าซท่ีระบายออกจากถังเกบ็กักสารอะโร-
มาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก โดยเปลี่ยนเป็นระบบ
ส ารอง และรวบรวมสารมลพิษท้ังหมดไปเผาท่ี Low 
Pressure Flare ท่ีขอติดตั้งเพิ่มเติม    

- ไม่มี - รูปท่ี 3-6 หอเผา
แบบความดันต ่า 
(Low Pressure 
Flare) 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

ปริมาณการระบาย 0.00044 กรัม/วินาที และ
ควบคุมความเข้มข้นเบนซีนไม่เกิน 5 ส่วนในล้าน-
ส่วน หรือ 15.95 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ
ปริมาณการระบาย 0.00021 กรัม/วินาที 

    

 10) จัดให้มี Charcoal Adsorber 5 จ านวน 2 ชุด 
ส าหรับบ าบัดคิวมีนจากก๊าซระบายท่ีเกิดจากบ่อพัก
น ้าฝนท่ีอาจปนเปื้อนบริเวณ Open Storage Yard 
และบริเวณหอเผา โดยเดินระบบครั้งละ 1 ชุด   
ส่วนอีก 1 ชุด ให้เป็นชุดส ารองในกรณีท่ีต้องมีการ
เปลี่ยนถ่ายสารดูดซับท่ีเสื่อมสภาพ โดยควบคุมก๊าซ
ท่ีระบายออกจาก Charcoal Adsorber 5 ไม่เกิน  
5 ส่วนในล้านส่วน หรือ 24.54 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์-
เมตร และปริมาณการระบาย 0.01213 กรัม/วินาที 

- บ่อพักน ้าฝน
ปนเปื้อนบริเวณ 
Open Storage 
Yard และ
บริเวณ   หอ
เผา 

- โครงการได้ท าการติดต้ัง Charcoal Adsorber 5 
จ านวน 2 ชุด ตามท่ีมาตรการก าหนด และมีการ
ควบคุมอัตราการระบายคิวมีนจากปล่อง Charcoal 
Adsorber 5 (V-9104) โดยผลการตรวจวัดในวันท่ี 3 
กุมภาพันธ์ และ 13 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 พบค่า
ความเข้มข้นของคิวมีน มีค่า <0.04 ส่วนในล้านส่วน 
ท้ังสองครั้งท่ีท าการตรวจวัด และอัตราการระบายมีค่า 
<0.00001 และ <0.000003 กรัมต่อวินาที ซ่ึงมีค่าอยู่
ในเกณฑ์ที่ก าหนด 

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล้อม  
- รูปท่ี 3-4 ปล่อง

ระบายอากาศของ
โครงการ 

 11) จัดให้มี Charcoal Adsorber 6 จ านวน 3 ชุด 
ส าหรับบ าบัดสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากส่วน
ท าปฏิกิริยาออกซิเดชันในขั้นตอนการผลิตฟีนอล
ของสายการผลิตท่ี 2 ก่อนระบายสู่บรรยากาศ   
โดยเดินระบบครั้งละ 1 ชุด ส่วนอีก 2 ชุด ใช้เป็นชุด
ส ารองในกรณีท่ีต้องการฟื้นฟูประสิทธิภาพ และ/
หรือเปล่ียนถ่ายสารดูดซับท่ีเสื่อมสภาพแล้ว โดย
ควบคุมอัตราการระบายสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 
ออกจาก Charcoal Adsorber 6 ไม่เกิน 250   
ส่วนในล้านส่วน หรือ 1,227 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์- 

- ส่วนท าปฏิกิริยา
ออกซิเดชันใน
กระบวนการ
ผลิตฟีนอลของ
สายการผลิตท่ี 2 

- โครงการได้ท าการติดตั้ง Charcoal Adsorber 6 
จ านวน 3 ชุด ตามท่ีมาตรการก าหนด และควบคุม
อัตราการระบายสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีระบาย
จากปล่อง Charcoal Adsorber 6 (X-2204) ให้อยู่ใน
ค่าท่ีก าหนด โดยผลการตรวจวัดในวันท่ี 3 กุมภาพันธ์ 
และ 13 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 พบค่า ความเข้มข้น
ของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนมีค่าเท่ากับ 155 และ 
151 ส่วนในล้านส่วน ตามล าดับ และอัตราการระบาย 
มีค่าเท่ากับ 2.73 และ 2.17 กรัมต่อวินาที ตามล าดับ 
ซ่ึงมีค่าอยู่ในค่าท่ีก าหนดท้ังหมด 

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล้อม  
- รูปท่ี 3-4 ปล่อง

ระบายอากาศของ
โครงการ 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-25 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

เมตร และปริมาณการระบาย 12.75 กรัม/วินาที  
(ใช้คิวมีนเป็นตัวแทนในการค านวณอัตราการระบาย) 

    

  12) ตรวจวัดสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีปล่อง 
Charcoal Adsorber 6 แบบต่อเนื่อง (THC 
Online Analyzer) พร้อมท้ังก าหนดให้มีการตั้งค่า
แจ้งเตือนไปยังค่าควบคุมส่วนกลางเมื่อผลการ
ตรวจวัดสารมลพิษต่างๆ จาก Charcoal Adsorber 
มีค่า ร้อยละ 90 ของค่าควบคุม และเมื่อผลการ
ตรวจวัดมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าตรวจวัด ร้อยละ 95 
ของค่าควบคุม ให้ท าการสลับการใช้งานของ 
Charcoal Adsorber อีกชุดทันทีเพื่อท าการฟื้นฟู
สภาพต่อไป 

- ปล่อง Charcoal 
Adsorber 6 

- โครงการได้ติดตั้งเครื่องตรวจวัดไฮโดรคาร์บอนท่ีปล่อง 
Charcoal Adsorber 6 แบบต่อเนื่อง (THC Online 
Analyzer) และเชื่อมต่อการแสดงผลไปยังห้องควบคุม
ส่วนกลาง เพื่อติดตามและควบคุมการระบาย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากปล่อง Charcoal 
Adsorber 6 ให้มีค่าอยู่ในค่าควบคุม ท้ังนี้หากผลการ
ตรวจวัดมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าควบคุม ระบบจะสลับการ
ใช้งาน Charcoal Adsorber เป็นอีกชุดทันที เพื่อท า
การฟื้นฟูสภาพต่อไป 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-8                
เครื่องตรวจวัด
สารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน
แบบต่อเนื่องท่ีปล่อง 
Charcoal 
Adsorber 6  

 13) รวบรวมก๊าซระบายท่ีเกิดจากถังเก็บน ้าเสีย
ปนเปื้อนฟีนอลและถังพักโซเดียมฟีเนตของ
สายการผลิตท่ี 2 โดยส่งไปเผาท าลายท่ีหอเผาแบบ
ความดันต ่า (Low Pressure Flare) เพื่อบ าบัด   
คิวมีน และจัดให้มี Charcoal Adsorber แบบ
เคลื่อนท่ีเป็นระบบส ารองในกรณีท่ีไม่สามารถส่งสาร
มลพิษไปเผาท่ีหอเผาความดันต ่า (Low Pressure 
Flare) โดยควบคุมการระบายคิวมีนในรูปของ 
Total VOCs จาก Charcoal Adsorber แบบ
เคลื่อนท่ี (Mobile Charcoal Adsorber) ไม่เกิน   
5 ส่วนในล้านส่วน หรือ 24.54 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์-   

- ถังเก็บน ้าเสีย 
ปนเปื้อนฟีนอล
และถังพัก
โซเดียมฟีเนต
ของสายการ 
ผลิตท่ี 2 

- โครงการได้ท าการรวบรวมก๊าซระบายท่ีเกิดจากถังเก็บ
กักน ้าเสียปนเปื้อนฟีนอลและถังพักโซเดียมฟีเนตของ
สายการผลิตท่ี 2 ส่งไปเผาท าลายท่ีหอเผาแบบความ
ดันต ่า (Low Pressure Flare) เพื่อบ าบัดคิวมีน และ
จัดให้มี Charcoal Adsorber แบบเคลื่อนท่ีเป็นระบบ
ส ารอง ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งก๊าซดังกล่าวไปเผาท่ี  
หอเผาความดันต ่า (Low Pressure Flare) ได้ ท้ังนี้ 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 หอเผา
ความดันต ่า (Low Pressure Flare) สามารถท างานได้
อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-4 ปล่อง
ระบายอากาศของ
โครงการ 
- รูปท่ี 3-6 หอเผา 

แบบความดันต ่า 
(Low Pressure 
Flare) 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

เมตร และควบคุมปริมาณการระบาย 0.0007 กรัม/ 
วินาที ท้ังนี้ในกรณี ท่ี Low Pressure Flare ไม่
สามารถใช้งานได้ Mobile Charcoal Adsorber 
สามารถรองรับสารมลพิษได้ประมาณ 15 วัน หาก 
Low Pressure Flare ไม่สามารถใช้งานได้มากกว่า 
15 วัน โครงการจะจัดหา Mobile Charcoal 
Adsorber มาเพิ่มเติมเพื่อบ าบัดมลพิษท่ีเกิดขึ้น  
หากไม่สามารถจัดหา Mobile Charcoal Adsorber 
มาเพิ่มเติมได้โครงการจะหยุดการผลิต 

    

 14) ก าหนดให้มีการเปลี่ยนถ่ายถ่านดูดซับของ Charcoal 
Adsorber 1 และ 6 ท่ีอยู่ในพื้นท่ีกระบวนการผลิตใน
เชิงป้องกันอย่างน้อยทุกครั้ง ท่ีมีการซ่อมบ ารุงใหญ่
และเฝ้าระวังทุกครั้งท่ีมีการเริ่มการผลิต (Start Up) 

- Charcoal 
Adsorber 1  
และ 6 

- ล่าสุดโครงการได้ด าเนินการเปลี่ยนถ่ายถ่านดูดซับของ 
Charcoal Adsorber 6 ในป ีพ.ศ. 2566 และ 
Charcoal Adsorber 1 ในปี พ.ศ. 2568 

- ไม่มี -  

 15) ติดตั้งเครื่องตรวจวัดความดันท่ีทางเข้าและทางออก
ของ Charcoal Adsorber เพื่อตรวจสอบการอุดตัน
ของตัวดูดซับใน Charcoal Adsorber 

- Charcoal 
Adsorber 

- โครงการได้ติดตั้งเครื่องตรวจวัดความดันท่ีทางเข้าและ
ทางออกของ Charcoal Adsorber เพื่อตรวจสอบการ
อุดตันของตัวดูดซับใน Charcoal Adsorber 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-9 เครื่อง
ตรวจวัดความดัน    
ท่ีทางเข้า-ออกของ 
Charcoal Adsorber 

 16) จัดให้มี Scrubber 1 จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบัด    
ฟีนอลจากก๊าซระบายท่ีเกิดจากถังเก็บฟีนอล     
โดยควบคุมการระบายฟีนอลออกจาก Scrubber 1 
ไม่เกิน 3 ส่วนในล้านส่วน หรือ 11.53 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร และควบคุมปริมาณการระบาย 
0.0001 กรัม/วินาที 

- ถังเก็บฟีนอล - โครงการได้ท าการติดตั้ง Scrubber 1 จ านวน 1 ชุด 
และควบคุมอัตราการระบายของฟีนอลท่ีระบายออก
จาก Scrubber 1 (V-4101) ให้อยู่ในค่าท่ีก าหนด    
โดยผลการตรวจวัดในวันท่ี 2 กุมภาพันธ์ และ 12 
พฤษภาคม พ.ศ. 2569 มีค่า <0.05 ส่วนในล้านส่วน 
และอัตราการระบายมีค่า <0.000003 และ  

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล้อม  
- รูปท่ี 3-4 ปล่อง

ระบายอากาศของ
โครงการ 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

  <0.000001 กรัมต่อวินาที ท้ังสองครั้งที่ท าการ
ตรวจวัด ซ่ึงมีค่าอยู่ในค่าท่ีก าหนด 

  

 17) ก๊าซระบายท่ีเกิดจากถังเก็บสารประกอบไฮโดร-
คาร์บอน (Heavy Residue) จะถูกส่งไปเผาท าลาย 
ท่ีหอเผาแบบความดันต ่า (Low Pressure Flare) 
โดยมี Scrubber 2 เป็นระบบส ารองในกรณีท่ีไม่
สามารถส่งสารมลพิษไปเผาท่ีหอเผาแบบความดัน
ต ่า (Low Pressure Flare) และควบคุมการระบาย    
ฟีนอล ออกจาก Scrubber 2 ไม่เกิน 3 ส่วนในล้าน-
ส่วน หรือ 11.53 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ
ควบคุมปริมาณการระบาย 0.0004 กรัม/วินาที 

- ถังเก็บ
สารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน
ชนิดหนัก 
(Heavy 
Residue) 

- ภายหลังจากโครงการได้ด าเนินการสายการผลิตท่ี 2 
ได้ยกเลิกการใช้งาน Scrubber 2 ท่ีใช้ในการบ าบัด
ก๊าซท่ีระบายออกจากถังเก็บกักไฮโดรคาร์บอนชนิด
หนัก โดยเปล่ียนเป็นระบบส ารอง และรวบรวมสาร
มลพิษท้ังหมดไปเผาท่ี Low Pressure Flare ท่ีขอ
ติดตั้งเพิ่มเติม 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-6 หอเผา
แบบความดันต ่า 
(Low Pressure 
Flare) 

 18) จัดให้มีระบบดักจับไอระเหยด้วยน ้า (Phenol Wet 
Scrubber/Acetone Wet Scrubber) เพื่อดักจับ 
ไอระเหยจากถังเก็บสารฟีนอล (TK-4162A/B) 
จ านวน 2 ถัง และถังเก็บสารอะซิโตน (TK-4163A/B) 
จ านวน 2 ถัง เพื่อบ าบัด Vent Gas ท่ีเกิดขึ้นจาก
กรณีฉุกเฉินท่ีแรงดันจากถังเก็บฟีนอลและอะซิโตน
สูงผิดปกติ 

- ถังเก็บสารฟีนอล 
(TK-4162A/B) 
และถังเก็บ
สารอะซิโตน 
(TK-4163A/B) 

- โครงการได้ท าการติดตั้งระบบดักจับไอระเหยด้วยน ้า 
(Phenol Wet Scrubber/Acetone Wet Scrubber) 
เพื่อดักจับไอระเหยจากถังเก็บสารฟีนอล (TK-4162A/B) 
จ านวน 2 ถัง และถังเก็บสารอะซิโตน (TK-4163A/B) 
จ านวน 2 ถัง เพื่อบ าบัด Vent Gas ท่ีเกิดขึ้นจากกรณี
ฉุกเฉินท่ีแรงดันจากถังเก็บฟีนอลและอะซิโตนสูง
ผิดปกตเิป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-10 ระบบ  
ดักจับไอระเหย   
ด้วยน ้า (Phenol 
Wet Scrubber) 
ของถังเก็บสารฟีนอล 
(TK-4162A/B) 
- รูปท่ี 3-11 ระบบ 

ดักจับไอระเหยด้วย
น ้า (Acetone Wet 
Scrubber) ของถัง
เก็บสารอะซิโตน 
(TK-4163A/B) 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

19) จัดให้มีเครื่องสูบน ้าส ารองส าหรับระบบน ้าท่ีจ่ายน ้า
ให้กับ Scrubber โดย Scrubber แต่ละชุดจะมี
เครื่องสูบน ้า จ านวน 2 ชุด เพื่อใช้งาน 1 ชุด และ
ส ารอง 1 ชุด ในกรณีฉุกเฉินท่ีเครื่องสูบน ้าหลัก    
ไม่ท างาน 

- Scrubber - โครงการได้ติดตั้งเครื่องสูบน ้าส ารอง ส าหรับระบบน ้า
ท่ีจ่ายน ้าให้กับ Scrubber โดย Scrubber แต่ละชุดจะ
มีเครื่องสูบน ้า จ านวน 2 ชุด ส าหรับใช้งาน 1 ชุด และ
ส ารอง 1 ชุด และเชื่อมต่อกับระบบไฟฟ้าส ารอง
ฉุกเฉินเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-12 เครื่อง
สูบน ้าส ารอง 
ส าหรับระบบน ้าท่ี
จ่ายน ้าให้ 
Scrubber 

 20) ติดตั้ง Scrubber และ Charcoal Adsorber ให้
เป็นไปตามมาตรฐานสากลท่ีเกี่ยวข้อง 

- Scrubber และ 
Charcoal 
Adsorber 

- โครงการได้ท าการติดตั้ง Scrubber และ Charcoal 
Adsorber เป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว ซ่ึงเป็นไปตามหลัก
มาตรฐานสากล 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-4 ปล่อง
ระบายอากาศของ
โครงการ 

 21) ทดสอบการเดินระบบของ Scrubber และ 
Charcoal Adsorber ก่อนการด าเนินงานจริง 

- Scrubber และ 
Charcoal 
Adsorber 

- โครงการได้ท าการทดสอบการเดินระบบ Scrubber 
และ Charcoal Adsorber ตั้งแต่ก่อนการเริ่มโครงการ
และทุกครั้งก่อนเริ่มเดินระบบ ภายหลังจากมีการหยุด
ซ่อมบ ารุงเครื่องจักร อีกท้ังมีการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพการเดินระบบตามแผนบ ารุงรักษา 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.9 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การทดสอบการเดิน
ระบบ Charcoal 
Adsorber 

 22) ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหลของน ้าเข้าสู่ 
Scrubber เมื่อตรวจพบว่าอัตราการไหลของน ้า
ผิดปกติ อุปกรณ์ดังกล่าวจะส่งสัญญาณเตือนไปยัง
ห้องควบคุมส่วนกลาง ท าให้สามารถตรวจสอบ
ความผิดปกติ และสามารถด าเนินการแก้ไขปัญหา
ได้ทันที 

- Scrubber - โครงการได้ท าการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหล
ของน ้าเข้าสู่ Scrubber โดยหากตรวจพบอัตราการ
ไหลของน ้าไม่อยู่ในเกณฑ์เฝ้าระวังท่ีก าหนดไว้ อุปกรณ์
จะส่งสัญญาณแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 
และจะด าเนินการแก้ไขปัญหาในทันที  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.10 
ตัวอย่างบันทึกผล
การตรวจวัดอัตรา
การไหลของน ้าท่ี 
เข้าสู่ Scrubber  
- รูปท่ี 3-13 อุปกรณ์

ตรวจวัดอัตราการ
ไหลของน ้าท่ีเข้าสู่ 
Scrubber 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ด าเนินการ 
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ปัญหา 
อุปสรรค และ
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เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

23) จัดท าสรุปบันทึกการท างานของ Scrubber ทุกเดือน 
โดยเฉพาะอัตราการไหลของน ้าเข้าสู่ระบบ 

- Scrubber - โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยตรวจสอบการท างาน
ของ Scrubber รวมถึงอัตราการไหลของน ้าท่ีเข้าสู่
ระบบ พร้อมท้ังท าการบันทึกข้อมูลเป็นประจ า 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.10
ตัวอย่างบันทึกผล
การตรวจวัดอัตรา
การไหลของน ้าท่ี  
เข้าสู่ Scrubber  

 24) กรณีท่ี Scrubber ขัดข้องต้องควบคุมระดับสารในถัง
ให้น่ิง เพื่อป้องกันการเกิดก๊าซระบายจากถัง จนกว่า
จะได้ซ่อมแซม Scrubber เสร็จเรียบร้อย ก่อนเริ่ม
ด าเนินการต่อไป 

- Scrubber - โครงการได้ก าหนดขั้นตอนการควบคุมการท างานของ 
Scrubber โดยกรณีท่ี Scrubber ขัดข้อง ต้องควบคุม
ระดับสารในถังให้น่ิง เพื่อป้องกันการเกิด Vent Gas 
จากถัง จนกว่าจะได้ซ่อมแซม Scrubber เสร็จ
เรียบร้อย ก่อนเริ่มด าเนินการต่อไป  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.11 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การควบคุมการ
ท างานของ 
Scrubber 

 25) จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ส ารองของ Charcoal 
Adsorber และ Scrubber และระบบล าเลียงสาร 
VOCs 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ส ารองของ 
Charcoal Adsorber และ Scrubber และระบบ
ล าเลียงสาร VOCs อย่างเพียงพอ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-3 อุปกรณ์
และอะไหล่ส ารอง
ของ Charcoal และ 
Scrubber และ
ระบบล าเลียงสาร 
VOCs 

 26) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาในเชิง
ป้องกันส าหรับ Charcoal Adsorber และ 
Scrubber และระบบล าเลียงสาร VOCs 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษา   
ในเชิงป้องกัน รวมถึงการตรวจสอบแบบ Visual 
Check และ Condition Base Maintenance คือ  
เมื่ออุปกรณ์เสีย จึงด าเนินการแก้ไข เช่น 
Temperature Indicator เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

27) จัดท าคู่มือการปฏิบัติงานท่ีมีการระบุขั้นตอนในการ
ปฏิบัติงานการเปิด-ปิดวาล์วรับสารเบนซีนให้มีความ
ชัดเจน พร้อมท้ังทบทวนการเข้าใจในการปฏิบัติงาน
อย่างสม ่าเสมอ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดระเบียบปฏิบัติในการปฏิบัติงานการ
เปิด-ปิดวาล์วรับสารเบนซีน โดยได้จัดท าระเบียบปฏิบัติ 
เรื่อง การรับสารเบนซีนจากบริษัท พีทีที โกลบอล     
เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) อีกท้ังได้ท าการทบทวน  
ความเข้าใจในการปฏิบัติงานอย่างสม ่าเสมอ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.12 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การรับสารเบนซีน 
จากบริษัท พีทีที    
โกลบอล เคมิคอล 
จ ากัด (มหาชน) 

 การจัดการสารอินทรีย์ระเหย 
28) ออกแบบและคัดเลือกอุปกรณ์ต่างๆ ในระบบท่อ

ล าเลียง และเครื่องสูบจ่ายท่ีเกี่ยวข้องกับสารอินทรีย์
ระเหยท่ีอาจก่อให้เกิดการรั่วซึมน้อยท่ีสุด ดังน้ี 
• ใช้อุปกรณ์ท่ีสามารถลดการรั่วไหลในระบบ     

ท่อล าเลียงและเครื่องสูบจ่ายท่ีเกี่ยวข้องกับสาร
เบนซีน ไม่น้อยกว่า ร้อยละ 30 ของอุปกรณ์
ดังกล่าว ส าหรับอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับสาร     
เบนซีนส่วนท่ีเหลือ ร้อยละ 70 จะต้องควบคุม
การรั่วซึมสารเบนซีนให้เข้มงวดกว่า ร้อยละ 60 
ของค่าควบคุม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกร
รม เรื่อง ก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการปฏิบัติใน
การตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของ
สารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 ส าหรับอุปกรณ์ท่ี
เกี่ยวข้องกับสารอินทรีย์ระเหยอื่นๆ ได้แก่ 
สารอินทรีย์ระเหยรวม ฟีนอล คิวมีน และ         

 
- พื้นท่ีโครงการ 

 
- โครงการได้ออกแบบและเลือกอุปกรณ์ในระบบท่อ

ล าเลียงและเครื่องสูบจ่ายท่ีเกี่ยวข้องกับสารอินทรีย์
ระเหยท่ีก่อให้เกิดการรั่วซึมน้อยท่ีสุดแล้ว ดังน้ี 
• เลือกใช้อุปกรณ์ท่ีสามารถลดการรั่วไหลภายใน

ระบบท่อล าเลียงและเครื่องสูบจ่ายท่ีเกี่ยวข้องกับ
สารเบนซีนตามท่ีมาตรการก าหนด และควบคุมการ
รั่วซึมสารเบนซีนตามท่ีกฎหมายก าหนด ซ่ึงหาก
ตรวจพบการรั่วซึม จะด าเนินการแก้ไขโดยเร็วและ
ปฏิบัติให้เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

• ท าการตรวจวัด VOCs จากอุปกรณ์ต่างๆ อย่างน้อย
ปีละ 1 ครั้ง โดยล่าสุดในปี พ.ศ. 2568 ไม่พบอุปกรณ์
ท่ีมีผลการตรวจวัดเกินเกณฑ์การควบคุมการรั่วซึม 

• ออกแบบระบบท่อล าเลียงท่ีเกี่ยวข้องกับสารเบนซีน
ให้มีจ านวนข้อต่อท่ีเป็น Flanged Connections  
ให้น้อยท่ีสุด โดยการเชื่อมต่อ ยกเว้นในจุดท่ีต้องการ
คัดแยกในกรณีซ่อมบ ารุง 

 
- ไม่มี 

 
- ภาคผนวก ข.13   

แบบรายงานผลการ
ตรวจวัดการรั่วซึม
ของสารอินทรีย์
ระเหยง่ายจาก
อุปกรณ์  
- รูปท่ี 3-5 ข้อต่อ  

และหน้าแปลนของ
อุปกรณ์การผลิต
และท่อขนส่ง 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-31 
2026-01-GC18-Phenol EIA M

onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

การจัดการสารอินทรีย์ระเหย (ต่อ) 
อะซิโตน จะควบคุมค่าความเข้มข้นให้เข้มงวดกว่า
ร้อยละ 40 ของค่าควบคุม ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมฯ 

• ด าเนินการตรวจวัดอุปกรณ์ต่างๆ อย่างน้อยปีละ 
1 ครั้ง และหากตรวจพบว่ามีค่า VOCs มากเกิน
ค่าควบคุม จะด าเนินการแก้ไขทันที เช่น การขัน
อัด Seal ของวาล์วหรือหน้าแปลน เป็นต้น และ
ท าการตรวจวัดซ ้าและกรณีท่ีตรวจพบว่าเมื่อ
แก้ไขแล้วยังมีค่าสูงกว่าค่าควบคุม จะด าเนินการ
ให้หน่วยงานซ่อมบ ารุง โดยใช้เทคนิคพิเศษ เช่น 
Online Stop Leak เป็นต้น โดยการแก้ไข
ดังกล่าวจะน ามาใช้ช่ัวคราวจนกว่าจะมีการหยุด
ซ่อมบ ารุง โดยจะด าเนินการให้แล้วเสร็จภายใน 
15 วัน 

• ออกแบบระบบท่อล าเลียงท่ีเกี่ยวข้องกับสาร   
เบนซีนให้มีจ านวนข้อต่อท่ีเป็น Flanged 
Connections ให้น้อยท่ีสุด โดยการเชื่อมต่อ 
ยกเว้นในจุดท่ีต้องการคัดแยกในกรณีซ่อมบ ารุง 

• ออกแบบระบบท่อล าเลียงท่ีเกี่ยวข้องกับสาร  
เบนซีนให้เป็นระบบ Closed Drain โดย
ออกแบบเชื่อมต่อท่อ Drain ไปท่ีหอเผา 

  
• ออกแบบระบบท่อล าเลียงท่ีเกี่ยวข้องกับสารเบนซีน

ให้เป็นระบบ Closed Drain โดยออกแบบเชื่อมต่อ
ท่อ Drain ไปท่ีหอเผา 

• มีระบบ Water Seals ในระบบท่อรวบรวมน ้าเสีย
ของโครงการ เพื่อป้องกันหรือให้มีอัตราการระบาย
ของไอ VOCs ออกสู่ภายนอกให้น้อยท่ีสุด 

• มีการใช้ Heat Exchangers แบบ TEMA Type    
ท่ีให้มีจ านวน Flanged Connections น้อยท่ีสุด 

• ใช้ Gate Valve และ Globe Valve แบบ Fugitive 
Emission Packing และก าหนดให้มีการทดสอบ
การรั่วไหลก่อนการติดตั้ง 

• ออกแบบให้จุดเก็บตัวอย่างเป็นแบบระบบปิด
ท้ังหมด และได้เลือกใช้อุปกรณ์สูบจ่าย (Pump) 
แบบ Sealess Pumps 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

การจัดการสารอินทรีย์ระเหย (ต่อ) 
• จัดให้มีระบบ Water Seals ในระบบท่อรวบรวม

น ้าเสียของโครงการ เพื่อป้องกันหรือให้มีอัตราการ
ระบายของไอ VOCs ออกภายนอกให้น้อยท่ีสุด 

• ใช้ Heat Exchangers แบบ TEMA Type ท่ีให้มี
จ านวน Flanged Connections น้อยท่ีสุด 

• ใช้ Gate Valve และ Globe Valve แบบ 
Fugitive Emission Packing และก าหนดให้มีการ
ทดสอบการรั่วไหลก่อนการติดต้ัง 

• ออกแบบให้จุดเก็บตัวอย่างเป็นแบบระบบปิด
ท้ังหมด 

• เลือกใช้อุปกรณ์สูบจ่าย (Pump) แบบ Sealess 
Pumps 

    

 29) ก าหนดให้บริษัทผู้ผลิตอุปกรณ์ต้องมีการตรวจสอบ
การรั่วซึมของอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับสารเบนซีน  
ก่อนการใช้งาน พร้อมแนบเอกสารการตรวจสอบให้
โครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดให้บริษัทผู้ผลิตอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับ
สารเบนซีนต้องตรวจสอบการรั่วซึมก่อนการใช้งาน 
และรายงานผลการตรวจสอบให้กับโครงการ เช่น 
Gate Valve และ Globe Valve เป็นต้น 

- ไม่มี -  

 30) ก าหนดให้มีการตรวจสอบการรั่วซึมของสารอินทรีย์
ระเหยของอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับสารเบนซีน 
ภายหลังการใช้งานตามข้อก าหนดการท า VOCs 
Inventory 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ตรวจสอบการรั่วไหลของสารอินทรีย์ระเหย
ง่ายของอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับสารเบนซีน ภายหลัง
การใช้งานตามข้อก าหนดการท า VOCs Inventory 
โดยควบคุมการรั่วซึมให้มีค่าไม่เกินตามมาตรการ
ก าหนด ท้ังน้ี จากผลการด าเนินการล่าสุด ในปี พ.ศ. 
2568 ไม่พบอุปกรณ์ท่ีมีผลการตรวจวัดเกินเกณฑ์การ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.13   
แบบรายงานผลการ
ตรวจวัดการรั่วซึม
ของสารอินทรีย์
ระเหยง่ายจาก
อุปกรณ์  
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อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

  ควบคุมการรั่วซึม โดยบริษัทฯ ได้น าส่งรายงานผลการ
ตรวจสอบให้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วม
ด าเนินงานกลุ่มมาบตาพุดเป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว 

  

 31) ก าหนดให้มีตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ตามข้อก าหนด
ของผู้ผลิต โดยก าหนดไว้ในแผนการบ ารุงรักษาเชิง
ป้องกัน (PM ; Preventive Maintenance) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษา
เครื่องจักรและอุปกรณ์เชิงป้องกันตามระเบียบปฏิบัติ
เพื่อป้องกันความเสียหายหรือข้อบกพร่องที่อาจเกิดขึ้น
โดยไม่คาดคิด หรือก่อนการเสื่อมสภาพของอุปกรณ์
เครื่องจักรต่างๆ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 

 32) ติดตั้ง Detector จ านวน 182 จุด ในจุดท่ีมีโอกาส
รั่วไหลสารอินทรีย์ระเหย เช่น บริเวณท่ีมีข้อต่อที่เป็น 
Flanged Connections เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการติดตั้ง Gas Detector ในจุดท่ีมี
โอกาสรั่วไหลสารอินทรีย์ระเหยง่าย ไม่น้อยกว่า    
182 จุด พร้อมท้ังก าหนดให้มีการตรวจสอบสภาพการ
ใช้งานเป็นประจ า 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.14    
ผังแสดงต าแหน่ง
การติดตั้งระบบ
ป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 
- ภาคผนวก ข.15  

การตรวจสอบการ
ท างานของ Gas 
Detector  
- รูปท่ี 3-14 Gas 

Detector 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

33) จัดเตรียมอุปกรณ์ส ารอง เช่น ซีลของหน้าแปลน   
ข้อต่อ และวาล์ว เป็นต้น และส ารองไว้ให้เพียงพอ 
เพื่อสามารถน าไปใช้ได้ทันที 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ท่ีมีโอกาสรั่วซึมของ
สารอินทรีย์ระเหยง่ายส ารองไว้อย่างเพียงพอ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-3 อุปกรณ์
และอะไหล่ส ารอง
ของ Charcoal และ 
Scrubber และระบบ
ล าเลียงสาร VOCs 

 34) จัดท าข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs  
Inventory) ท่ีมาจากแหล่งก าเนิดของโครงการ    
โดยให้ด าเนินการตามแนวทางของ U.S. EPA หรือ
แนวทาง/คู่มือท่ีเป็นท่ียอมรับทางวิชาการ ท้ังน้ี  
การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งก าเนิดให้ด าเนินการ
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวข้องให้
แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี หลังจากด าเนิน
โครงการ หลังจากนั้นให้ด าเนินการตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวข้องก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้มีการจัดท าข้อมูลการระบายสารอินทรีย์
ระเหย (VOCs Inventory) ท่ีมาจาก 6 แหล่งก าเนิด
ของโครงการ ได้แก่ การรั่วซึมจากอุปกรณ์ (Fugitive) 
การเผาไหม้ (Combustion) ถังกักเก็บสารเคมี (Tank 
Farm) การขนถ่าย (Loading & Unloading) ระบบ  
หอเผา (Flare) และระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater 
Treatment) โดยด าเนินการตามแนวทางของ U.S. 
EPA. ท้ังนี้ได้มีการประเมินการรั่วซึมจากแหล่งก าเนิด
ดังกล่าว ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เป็น
ประจ าทุกปี 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.13   
แบบรายงานผลการ
ตรวจวัดการรั่วซึม
ของสารอินทรีย์
ระเหยง่ายจาก
อุปกรณ์  

 35) ให้ความร่วมมือกับกรมควบคุมมลพิษ หรือ
หน่วยงานอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้องในการเฝ้าระวังและ
ควบคุม VOCs 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการยินดีให้ความร่วมมือกับหน่วยงานต่างๆ ท่ี
เกี่ยวข้องในการเฝ้าระวังและควบคุมสาร VOCs ท้ังน้ี 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีการ
ขอความร่วมมือจากหน่วยงานเกี่ยวกับเรื่องดังกล่าว 

- ไม่มี -  

 36) จัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในพื้นท่ีกระบวนการ
ผลิต เพื่อตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนท่ีก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดให้พนักงาน (Field Operator)      
เดินตรวจตราในพื้นท่ีกระบวนการผลิต ตามกะ      
การท างานเป็นประจ า 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-15         
การตรวจสอบพื้นท่ี
กระบวนการผลิต 
โดยพนักงาน 
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2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

37) ก าหนดให้มีผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวข้อง  
เพื่อควบคุมการท างานของระบบบ าบัดให้มี
ประสิทธิภาพ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษอากาศ    
น ้า และกากอุตสาหกรรม ท่ีได้รับการขึ้นทะเบียน  
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.16 
เอกสารขึ้นทะเบียน
บุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน 

 38) โครงการไม่มีการระบายมลพิษหลักจากแหล่งก าเนิด
ท่ีมีการเผาไหม้ (NOx, SO2 และ TSP) เนือ่งจาก
โครงการจะรับพลังงานไอน ้าและกระแสไฟฟ้ามาจาก
ภายนอกหรือจากผู้ผลิตท่ีอยู่ใกล้เคียง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการรับไอน ้าและกระแสไฟฟ้าจากบริษัท โกลบอล 
เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) (GPSC) ดังน้ัน   
จึงไม่มีการระบายมลพิษหลักจากแหล่งก าเนิดท่ีมีการ
เผาไหม้ (NOx, SO2 และ PM) 

- ไม่มี -  

 39) โครงการมีการใช้สารเคมีและมีมลพิษทางอากาศ   
ท่ีอยู่ในรายชื่อของสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) 
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบับท่ี 30 (พ.ศ. 2550) เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน   
ค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปใน
เวลา 1 ปี (9 ชนิด) และประกาศกรมควบคุมมลพิษ 
เรื่อง ก าหนดค่าเฝ้าระวังส าหรับสารอินทรีย์ระเหย
ง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง    
(19 ชนิด) คือ สารเบนซีน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ด าเนินการตรวจวัดปริมาณสารเบนซีนใน
บรรยากาศเป็นประจ าทุกเดือน ตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม เน่ืองจากมีการใช้สาร 
เบนซีนเป็นวัตถุดิบหลัก โดยผลการตรวจวัดสาร    
เบนซีนในบรรยากาศ เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 มีค่าอยู่ในค่าเฝ้า
ระวัง ตามประกาศกรมควบคุมมลพิษ เรื่อง ก าหนดค่า
เฝ้าระวังส าหรับสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศ
โดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง     

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  

 40) จัดให้มีการส ารวจและติดต้ังอุปกรณ์ตรวจสอบ
ทิศทางลม (Wind Sock) ในต าแหน่งที่เหมาะสม
ตามชุมชน เพื่อส ารวจปัญหาเรื่องกลิ่นจากโรงงาน 

- พื้นท่ีโครงการ
และชุมชนใน
พื้นท่ีศึกษา 

- โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจทิศทางลม (Wind 
Sock) บริเวณพื้นท่ีโรงเรียนวัดหนองแฟบ บ้านประธาน
ชุมชนมาบชลูด และมาบชลูด-ชากกลาง พร้อมท้ัง
ส ารวจและปรับปรุงซ่อมแซมเป็นประจ า 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-16 อุปกรณ์
ตรวจสอบทิศทางลม
ในชุมชน 
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บทที่ 3 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

41) จัดให้มีหอเผา Elevated Flare (EF) ท่ีมีการติดตั้ง 
Smokeless Flare ท่ีมีความสามารถในการรองรับ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนได้ ไม่น้อยกว่า 218.5 
ตัน/ชั่วโมง จ านวน 1 ชุด มีความสูงไม่น้อยกว่า 83 
เมตร เพื่อรองรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจาก
สายการผลิตท่ี 1 และ 2 ของโครงการ และจาก
หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) ของ
โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ท่ีต้องน ามาเผาท าลาย
ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เช่น เพลิงไหม้ ไฟฟ้าดับ
กระบวนการผลิตต้องหยุดกะทันหันและหอหล่อเย็น
ไม่ท างานหรือขัดข้อง เป็นต้น (กรณีฉุกเฉินท่ีต้องส่ง
ก๊าซมาเผาก าจัดของสายการผลิตฟีนอลท้ัง 2 
สายการผลิต และหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิล
แอลกอฮอล์ (IPA) จะไม่เกิดขึ้นพร้อมกัน) โดย
ควบคุมอัตราการแผ่รังสีความร้อนท่ีระดับพื้นดิน 
โดยรอบหอเผาท่ีระยะรัศมี 60 เมตร ให้มีค่าไม่เกิน 
4.73 กิโลวัตต์/ตารางเมตร 

- หอเผา 
Elevated Flare 
(EF) 

- โครงการได้ติดตั้งระบบหอเผา Elevated Flare (EF) 
พร้อมท้ังติดต้ัง Smokeless Flare ท่ีสามารถรองรับ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนได้ตามท่ีมาตรการก าหนด 
เพื่อรองรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากสายการ 
ผลิตท่ี 1 และ 2 ของโครงการ ส าหรับหน่วยผลิตสาร 
ไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) ของโรงงานผลิตสาร  
บิสฟีนอล เอ ปัจจุบันยังไม่ด าเนินการก่อสร้าง จึงยัง  
ไม่มีการส่งสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากหน่วย
ดังกล่าวมาเผาท่ีหอเผา Elevated Flare (EF) 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-17  
Elevated Flare 

 42) จัดให้มีหอเผาแบบความดันต ่า (Low Pressure 
Flare) ท่ีมีการติดต้ัง Smokeless Flare ท่ีมี
ความสามารถในการรองรับสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอนได้สูงสุด 7.5 ตัน/ชั่วโมง จ านวน     
1 ชุด มีความสูงไม่น้อยกว่า 12 เมตรเพื่อรองรับ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากถังเก็บ ได้แก่  

- หอเผาแบบความ
ดันต ่า (Low 
Pressure 
Flare) 

- โครงการได้ติดตั้งระบบหอเผาแบบความดันต ่า (Low 
Pressure Flare) พร้อมท้ังติดตั้ง Smokeless Flare 
ท่ีสามารถรองรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากถัง
เก็บตามท่ีมาตรการก าหนด อีกท้ังควบคุมอัตราการแผ่
รังสีความร้อนท่ีระดับพ้ืนดินโดยรอบหอเผาท่ีระยะรัศมี 
60 เมตร ให้มีค่าไม่เกิน 4.73 กิโลวัตต์ต่อตารางเมตร 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-6 หอเผา
แบบความดันต ่า 
(Low Pressure 
Flare) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

ถังเก็บสารอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก    
ถังเก็บไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก ถังเก็บน ้าเสีย
ปนเปื้อนฟีนอลของสายการผลิตท่ี 2                 
ถังเก็บโซเดียมฟีเนตของสายการผลิตท่ี 2                    
ถัง Fractionation Feed 1 และ 2                  
ถัง MSHP Feed ถังเก็บเบนซีน 1 และ 2 และ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากกระบวนการผลิต
ของสายการผลิตท่ี 2 ท่ีต้องน ามาเผาท าลาย ได้แก่ 
Benzene Column Receiver, DIPB Col, 
Vacuum System, FAC Vent Scrubber, 
Fractionation Vacuum Producing System และ 
Fractionation Sump โดยควบคุมอัตราการแผ่รังสี
ความร้อนท่ีระดับพ้ืนดินโดยรอบหอเผาท่ีระยะรัศมี 
60 เมตร ให้มีค่าไม่เกิน 4.73 กิโลวัตต์/ตารางเมตร 

    

 43) จัดให้มีแผนการบ ารุงรักษาหอเผา เช่น ตรวจสอบ
หัวฉีดไอน ้า Nozzle ของระบบหอเผา Elevated 
Flare (EF) ท่ีมีการติดต้ัง Smokeless Flare     
เป็นต้น รวมท้ังมีมาตรการเฝ้าระวังหอเผา เพื่อให้
ท างานอย่างมีประสิทธิภาพ 

- หอเผา 
Elevated Flare 
(EF) 

- โครงการได้ก าหนดแผนการบ ารุงรักษาหอเผา รวมท้ัง 
มีมาตรการเฝ้าระวังหอเผา โดยปัจจุบันระบบหอเผา
ยังคงสามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 
- รูปท่ี 3-17 

Elevated Flare 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

44) จัดให้มีระบบควบคุมมลพิษท่ีเกิดขึ้นจากกระบวน 
การผลิตของสายการผลิตท่ี 1 ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
เช่น เพลิงไหม้ ไฟฟ้าดับ กระบวนการผลิตต้องหยุด
กะทันหัน และหอหล่อเย็นไม่ท างานหรือขัดข้อง 
เป็นต้น ได้แก่ Benzene Column Receiver, 
DIPB Column Vacuum System, Cumene 
Combine Feed Surge Drum, Oxidation 
Section Decanter, Fractionation Ejector 
Condensate Drum, Hydrogenation Product 
Separator และไอระเหยจากถังเก็บอะซิโตน และ
ถังเก็บคิวมีนเข้าสู่หอเผา Elevated Flare (EF) 

- หอเผา 
Elevated Flare 
(EF) 

- โครงการจัดให้มีระบบควบคุมมลพิษท่ีเกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิตของสายการผลิตท่ี 1 ในกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินตามท่ีมาตรการก าหนด 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-18 ระบบ
ควบคุมมลพิษท่ีเกิด
จากกระบวนการผลิต
ของสายการผลิตท่ี 1 
เกิดเหตุฉุกเฉิน 

 45) ก าหนดให้มีแผนการควบคุม ดูแล และเฝ้าระวังค่า
ควันด าจากหอเผา (Elevated Flare) เพื่อควบคุม
การเผาไหม้จากหอเผาในสภาวะฉุกเฉิน โดยให้
ปฏิบัติตามขั้นตอนการปฏิบัติงานเพื่อควบคุมและ
ดูแลระบบปล่องเผาไหม้ (Flare Operation) 

- หอเผา - โครงการก าหนดให้มีแผนการควบคุม ดูแล และเฝ้า
ระวังค่าควันด าจากหอเผา (Elevated Flare) อีกท้ัง
ติดตามการท างานของหอเผาจากห้องควบคุมส่วนกลาง 
ผ่านหน้อจอมอนิเตอร์ เพื่อควบคุมและดูแลการท างาน
ของระบบปล่องเผาไหม้ (Flare Operation) อย่างไร- 
ก็ตาม ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ไม่มีการใช้งานหอเผาในสภาวะฉุกเฉิน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 
- รูปท่ี 3-19 หน้าจอ

การติดตาม
ตรวจสอบการท างาน
ของหอเผา 

 46) จัดให้มีระบบไฟฟ้าส ารองจาก UPS 
(Uninterruptible Power Supply) เพื่อให้ระบบ
จุดไฟ Flare Pilot อัตโนมัติ สามารถใช้งานได้
ตามปกติในช่วงเวลาท่ีไฟฟ้าดับ 

- หอเผา - โครงการมีระบบไฟฟ้าส ารองจาก UPS 
(Uninterruptible Power Supply) เพื่อให้ระบบ   
จุดไฟ Flare Pilot อัตโนมัติ สามารถใช้งานได้
ตามปกติในช่วงเวลาท่ีไฟฟ้าดับ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-20 ระบบ
ไฟฟ้าส ารองจาก 
UPS ส าหรับระบบ
จุดไฟ Flare Pilot 
อัตโนมัติ 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
(ต่อ) 

47) จัดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลการใช้งานหอเผา 
(Flaring Monitoring Records) ความถี่ ปริมาณ
ก๊าซ และระยะเวลาท่ีมีการส่งก๊าซมาเผาท้ิงในกรณี
ฉุกเฉินของโครงการ 

- หอเผา - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มี
การใช้งานหอเผาในสภาวะฉุกเฉิน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.17 
บันทึกข้อมูลการใช้
งานหอเผา 

 48) ปฏิบัติตามหลักเกณฑ์และวิธีการในการควบคุมการ
ใช้หอเผาท้ิงตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง การควบคุมการใช้หอเผาท้ิง พ.ศ. 2565 

- หอเผา - โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามหลักเกณฑ์และวิธีการ
ในการควบคุมการใช้หอเผาท้ิง ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การควบคุมการใช้หอเผาท้ิง พ.ศ. 
2565 อย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.17 
บันทึกข้อมูลการใช้
งานหอเผา 

 49) กรณีมีการใช้งานหอเผาท่ีสามารถวางแผนได้ เช่น 
การหยุดระบบเพื่อซ่อมบ ารุงประจ าปี เป็นต้น 
โครงการต้องท าการประชาสัมพันธ์ต่อชุมชนก่อน
ด าเนินการ หากกรณีท่ีมีความต้องการใช้หอเผา
อย่างฉุกเฉิน โครงการต้องรีบแจ้งข้อมูลต่อชุมชน
ทันที 

- หอเผา 
Elevated Flare 
(EF) และหอเผา
แบบความดันต ่า 
(Low Pressure 
Flare) 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มี
การใช้งานหอเผาในสภาวะฉุกเฉิน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.17 
บันทึกข้อมูลการใช้
งานหอเผา 

 
 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

3. ระดับเสียง 1) ก าหนดให้ติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับความดังของเสียง
จากเครื่องจักรไม่ให้เกิน 85 เดซิเบลเอ ท่ีระยะ 1 
เมตร ท้ังนี้ หากยังคงมีระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ 
ให้จัดท าเขตระดับเสียงที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
เสียงรอบพื้นท่ี/เครื่องจักรท่ีมีเสียงเกินกว่า 85      
เดซิเบลเอ พร้อมท้ังติดป้ายเตือนให้สวมอุปกรณ์  
เมื่อต้องเข้าไปท างานในบริเวณพื้นท่ีดังกล่าว รวมท้ัง
จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียง ส่วนบุคคล เช่น      
ท่ีอุดหู ท่ีครอบหู เป็นต้น ให้กับพนักงานท่ีท างาน  
ในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังให้เพียงพอต่อการใช้งาน และ
ควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์เมื่อต้องเข้าไป
ท างานในบริเวณพื้นท่ีดังกล่าวอย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียงจากเครื่องจักร 
เช่น Silencer, Enclosure และแผ่นกันเสียงที่หอ-
หล่อเย็น เป็นต้น พร้อมท้ังจัดท า Noise Contour 
Map ภายในพื้นท่ีกระบวนการผลิต เพื่อก าหนดเขต
พื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง และติดตั้งป้ายเตือนให้พนักงานต้อง
สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง เช่น ปลั๊กลดเสียง (Ear Plugs) 
และครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) เป็นต้น เมื่อต้อง
ปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว โดยโครงการได้จัดเตรียม
อุปกรณ์ลดเสียงให้แก่พนักงานอย่างเพียงพอต่อการ  
ใช้งาน โดยมีระบบการเบิกจ่ายอุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลแบบออนไลน์ให้แก่พนักงาน 
อย่างไรก็ดี ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นท่ีท างาน 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 สูงสุด
เท่ากับ 83.2 เดซิเบลเอ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.18 
Noise Contour 
Map 
- ภาคผนวก ข.19 

ระบบการเบิกจ่าย
อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัย  
ส่วนบุคคล 
- รูปท่ี 3-21 Silencer 
- รูปท่ี 3-22 

Enclosure 
- รูปท่ี 3-23 แผ่นกัน

เสียงทีห่อหล่อเย็น 
- รูปท่ี 3-24 ป้ายเตือน

ให้สวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียง 
- รูปท่ี 3-25 พนักงาน

สวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 
- รูปท่ี 3-26 อุปกรณ์

คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 
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ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

3. ระดับเสียง (ต่อ) 2) ก าหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการ 
ต้องมีระดับเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้ว  
ของโครงการ ระหว่างวันท่ี 20-27 พฤษภาคม พ.ศ. 
2569 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในช่วงระหว่าง 
54.5-60.9 เดซิเบลเอ ซ่ึงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ี
ก าหนด 

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  

 3) ดูแลและบ ารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ ตาม
คู่มือตรวจซ่อมบ ารุง เพื่อลดเสียงดังท่ีอาจเกิดขึ้น 
จากการด าเนินงานของเครื่องจักรท่ีเสื่อมสภาพ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดให้ท าการดูแลและบ ารุงรักษา
เครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนท่ีได้ก าหนดไว้ 
เพื่อให้เครื่องจักรอุปกรณ์อยู่ในสภาพดีพร้อมใช้งาน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 

 4) ติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียงที่ระบบท่อ เช่น ไซเลนเซอร์ 
(Silencer) หรือใช้วัสดุปิดบังรอบหน่วยผลิตท่ีอาจ
ก่อให้เกิดเสียงดังในขณะท่ีมีการใช้ไอน ้าไล่ก๊าซต่างๆ 
ท่ีอยู่ในระบบ ขณะท าการทดลองเดินระบบหรือการ
หยุดเดินระบบเพื่อซ่อมบ ารุง เป็นต้น เพื่อควบคุม
ไม่ให้มีผลกระทบต่อชุมชน 

- พื้นท่ีโครงการ
และระบบท่อ
ขนส่ง 

- โครงการได้ท าการติดตั้งไซเลนเซอร์ (Silencer)         
ท่ีระบบท่อ เพื่อควบคุมและลดผลกระทบด้านเสียง  
ต่อชุมชนโดยรอบโครงการ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-21 Silencer 

 5) ในกรณีท่ีกิจกรรมของโครงการอาจก่อให้เกิดเสียงดัง 
ซ่ึงอาจส่งผลกระทบต่อชุมชน โครงการต้องวางแผน
และแจ้งให้ชุมชนได้รับทราบก่อนด าเนินการ 

- พื้นท่ีโครงการ
และชุมชน
โดยรอบ 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
โครงการมีการด าเนินงานเป็นปกติ ไม่มีกิจกรรม    
ซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ รวมถึงกิจกรรมท่ี
ก่อให้เกิดเสียงดัง 

- ไม่มี -  

 6) จัดท าแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) 
เพื่อใช้ก าหนดบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังทุก 3 ปี หรือ
กรณีท่ีมีการเปลี่ยนแปลงการผลิต ซ่ึงอาจส่งผลให้
ระดับเสียงในโครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการตรวจวัดระดับเสียง เพื่อจัดท าแผนผัง
แสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) ทุก 3 ปี เพื่อ
ใช้ก าหนดบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง และติดป้ายเตือนให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง เมื่อเข้าไปปฏิบัติงาน
ในพื้นท่ี ซ่ึงล่าสุดได้ด าเนินการในเดือนกันยายน พ.ศ. 
2567 และครบก าหนดจัดท าครั้งถัดไปในปี พ.ศ. 2570     

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.18 
Noise Contour 
Map 
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4. คุณภาพน ้า      
4.1 น ้าเสียจาก

กระบวนการผลิต
และระบบ
สาธารณูปโภค 

1) จัดให้มีการจัดการน ้าท้ิงและน ้าเสียจากแหล่งก าเนิด
ต่างๆ ดังน้ี 
• น ้าเสียจากกระบวนการผลิต ปริมาณประมาณ 

1,747.9 ลบ.ม./วัน 
• น ้าท้ิงจากระบบบ าบัดก๊าซระบาย ปริมาณ

ประมาณ 13.60 ลบ.ม./วัน 
• น ้าเสียจากการล้างแผงโซลาร์เซลล์ ปริมาณ

ประมาณ 0.1 ลบ.ม./วัน 
• น ้าเสียจากระบบ Wet Scrubber ของถังเก็บสาร 

ฟีนอล (TK-4162A/B) และถังเก็บสารอะซิโตน 
(TK-4163A/B) ปริมาณประมาณ 62.4 ลบ.ม./วัน
น ้าเสียท้ังหมดจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้า
เสียของโครงการ เพื่อบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์
ก าหนด ก่อนรวบรวมลงบ่อพักน ้าท้ิง (Final 
Polishing Pond) ช่องท่ี 1 (TK-9143) เพื่อรวม
กับน ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit)  
ชุดท่ี 1 และชุดท่ี 2 ก่อนส่งเข้าหน่วยผลิตน ้าอาร์
โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3 เพื่อน าไปผลิตเป็นน ้าอาร์
โอส่งกลับไปใช้ในกระบวนการผลิตใหม่   

• น ้าท้ิงจากระบบหล่อเย็น (สายการผลิตท่ี 1 และ 
สายการผลิตท่ี 2) ปริมาณประมาณ 4,085.9     
ลบ.ม./วัน จะถูกน าไปผลิตเป็นน ้าอาร์โอ เพ่ือน า
กับมาใช้ใหม่ 

- ระบบบ าบัด-    
น ้าเสีย 

- โครงการมีการควบคุมปริมาณน ้าเสียและน ้าท้ิงจาก
การด าเนินการของโครงการตามท่ีมาตรการก าหนด 
และมีการจัดการดังนี้ 
1) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต น ้าท้ิงจากระบบ

บ าบัดก๊าซ และน ้าเสียจากระบบ Wet Scrubber 
ของถังเก็บสารฟีนอล (TK-4162A/B) และถังเก็บ
สารอะซิโตน (TK-4163A/B) จะถูกรวบรวมเข้าสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ บ าบัดจนมี
คุณภาพอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ก่อนรวบรวมลงบ่อ
พักน ้าท้ิง (Final Polishing Pond) ช่องท่ี 1   
(TK-9143) แล้วรวมกับน ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้า
อาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 1 และชุดท่ี 2 ก่อนส่ง
เข้าหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3   
เพื่อน าไปผลิตเป็นน ้าอาร์โอส่งกลับไปใช้ใน
กระบวนการผลิตใหม่ ท้ังน้ี โครงการยังไม่ได้ติดต้ัง
ระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ จึงยังไม่มี  
น ้าเสียจากการล้างแผงโซลาร์เซลล์ 

2) น ้าท้ิงจากระบบหล่อเย็นของสายการผลิตท่ี 1  
และ 2 จะถูกส่งไปผลิตเป็นน ้าอาร์โอที่หน่วยผลิต
น ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 1 และชุดท่ี 2 เพื่อน า
กลับมาใช้ใหม่ 

3) น ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 1 
และชุดท่ี 2 จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง (Final 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-27 ระบบ
บ าบัดน ้าเสียของ
โครงการ 
- รูปท่ี 3-28 บ่อพัก 

น ้าท้ิง (Final 
Polishing Pond) 
- รูปท่ี 3-29 หน่วย

ผลิตน ้าอาร์โอ 
- รูปท่ี 3-30 Final 

Polishing Buffer 
Tank 
- รูปท่ี 3-31 บ่อพัก 

น ้าท้ิงสุดท้ายของ
นิคมฯ 
- รูปท่ี 3-32 บ่อพัก

น ้าฝนปนเปื้อน 
- รูปท่ี 3-33 บ่อพัก

น ้าฝนปนเปื้อนใน
พื้นท่ีโครงการ
โรงงานผลิตสาร  
บิสฟีนอล เอ 
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• น ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 

1 และชุดท่ี 2 ปริมาณประมาณ 1,838.6 ลบ.ม./
วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง (Final 
Polishing Pond) ช่องท่ี 1 (TK-9143) เพื่อรวม
กับน ้าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดแล้วจาก Final 
Polishing Buffer Tank ก่อนส่งเข้าหน่วยผลิต
น ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3 เพื่อน าไปผลิตเป็น
น ้าอาร์โอส่งกลับไปใช้ในกระบวนการผลิตใหม่ 

• น ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3 
ปริมาณประมาณ 2,659.4 ลบ.ม. จะถูกรวบรวม
เข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง (Final Polishing Pond)    
ช่องท่ี 2 (X-9141) และจะไหลล้น (Overflow)  
ไปยังช่อง ท่ี 3 (TK-9141) เพื่อตรวจสอบคุณภาพ
ให้ได้ตามเกณฑ์ค่าควบคุมท่ีก าหนด ก่อนระบาย
เข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิงสุดท้ายของนิคมฯ ต่อไป 

• น ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก ได้แก่ 
: น ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรกของโครงการ     

ท่ีตกในพื้นท่ีท่ีมีกิจกรรมการใช้สารเคมีหรือมี
โอกาสปนเปื้อนคราบน ้ามันจากอุปกรณ์
เครื่องจักรต่างๆ ปริมาณประมาณ 1,681 
ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง จะถูกส่งเข้าบ่อพักน ้าฝน
ปนเปื้อนในแต่ละโซน ก่อนจะถูกรวบรวมไปยัง
ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ เพื่อบ าบัดให้ 

  
Polishing Pond) ช่องท่ี 1 (TK-9143) แล้วรวมกับ
น ้าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วจาก Final Polishing 
Buffer Tank ก่อนส่งเข้าหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ  
(R.O. Unit) ชุดท่ี 3 เพื่อน าไปผลิตเป็นน ้าอาร์โอ
ส่งกลับไปใช้ในกระบวนการผลิตใหม่ 

4) น ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3 
จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง (Final Polishing 
Pond) ช่องท่ี 2 (X-9141) และจะไหลล้น 
(Overflow) ไปยังช่อง ท่ี 3 (TK-9141) เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพให้ได้ตามเกณฑ์ค่าควบคุมท่ี
ก าหนด ก่อนระบายเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิงสุดท้ายของ
นิคมฯ ต่อไป 

5) น ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก ท่ีตกในพื้นท่ีท่ีมี
กิจกรรมการใช้สารเคมีหรือมีโอกาสปนเปื้อน 
คราบน ้ามันจากอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ จะถูกส่ง
เข้าบ่อพักน ้าฝนปนเปื้อนในแต่ละโซน ก่อนจะถูก
รวบรวมไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ  
เพื่อบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์ก าหนด ก่อนรวบรวมสู่
บ่อพักน ้าท้ิง (Final Polising Pond) เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพและระบายเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง
สุดท้ายของนิคมฯ ต่อไป 

6) น ้าฝนปนเปื้อนใน 15 นาทีแรก ของโครงการ      
ท่ีตกในพื้นท่ีถังเก็บสารฟีนอลและสารอะซิโตน 
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ได้ตามเกณฑ์ก าหนด ก่อนรวบรวมลงบ่อพัก 
น ้าท้ิง (Final Polising Pond) เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพและระบายเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิงสุดท้าย
ของนิคมฯ ต่อไป 
: น ้าฝนปนเปื้อนใน 15 นาทีแรกของโครงการ  

ท่ีตกในพื้นท่ีถังเก็บสารฟีนอลและสารอะซิโตน 
(ลานถังเก็บแห่งที่ 9 และ 10) ปริมาณ
ประมาณ 169.78 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง จะถูก
ส่งไปยังบ่อพักน ้าฝนปนเปื้อนท่ีอยู่ในพื้นท่ี
โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ก่อนจะ
ส่งมาบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 
: น ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก จากหน่วยผลิต

สารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) ของ
โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ปริมาณประมาณ
57.4 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง จะถูกส่งมาบ าบัดยัง
ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 

  
(ลานถังเก็บแห่งที่ 9 และ 10) จะถูกส่งไปยังบ่อ
พักน ้าฝนปนเปื้อนท่ีอยู่ในพื้นท่ีโครงการโรงงาน 
ผลิตสารบิสฟีนอล เอ ก่อนจะส่งมาบ าบัดยังระบบ
บ าบัดน ้าเสียของโครงการ 

7) ปัจจุบันโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ    
ยังไม่ได้ด าเนินการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซ-  
โพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) จึงยังไม่มีน ้าฝนปนเปื้อน
จากหน่วยการผลิตดังกล่าว 

  
 

 2) จัดให้มีระบบบ าบัดน ้าเสียแบบ 2 ขั้นตอน 
ประกอบด้วย ระบบบ าบัดน ้าเสียด้วยถ่านกัมมันต์ 
และระบบบ าบัดน ้าเสียทางชีวภาพ แบบเติมอากาศ
แบบต่อเนื่อง ท่ีสามารถรองรับปริมาณน ้าเสียได้
ประมาณ 2,750 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซ่ึงสามารถลด 
ค่า COD ได้ประมาณ 3,700 มิลลิกรัม/ลิตร และ 

- ระบบบ าบัด    
น ้าเสีย 

- โครงการมีระบบบ าบัดน ้าเสียแบบ 2 ขั้นตอน ได้แก่ 
ระบบบ าบัดน ้าเสียด้วยถ่านกัมมันต์ และระบบบ าบัด-
น ้าเสียทางชีวภาพ แบบเติมอากาศแบบต่อเน่ือง      
ซ่ึงสามารถรองรับปริมาณน ้าเสียได้สูงสุด 2,750 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และสามารถลดค่า COD ได้ 
3,700 มิลลิกรัมต่อลิตร อีกท้ังสามารถรองรับ BOD 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-27 ระบบ
บ าบัดน ้าเสียของ
โครงการ 
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สามารถรองรับ BOD Loading ได้ประมาณ 5,088 
กิโลกรัม-บีโอดี/วัน ส าหรับรองรับน ้าเสียปริมาณ 
1,824 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 Loading ได้ถึง 5,088 กิโลกรัม-บีโอดีต่อวัน ท้ังน้ี 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
โครงการมีน ้าเสียจากกระบวนการผลิตเข้าระบบบ าบัด-
น ้าเสียไม่เกินจากที่มาตรการก าหนดไว้ และระบบ
บ าบัดน ้าเสียมีความสามารถเพียงพอในการรองรับ   
น ้าเสียของโครงการ 

  

  3) ควบคุมคุณภาพน ้าท้ิงจากระบบบ าบัดน ้าเสียทาง
ชีวภาพแบบเติมอากาศแบบต่อเน่ือง ไม่ให้เกินเกณฑ์
ลักษณะของน ้าเสียที่ระบายลงสู่บ่อพักน ้าท้ิงสุดท้าย
ของนิคมฯ ดังน้ี 
• BOD5 ไม่เกิน  20  มิลลิกรัม/ลิตร 
• COD ไม่เกิน  120  มิลลิกรัม/ลิตร 
• Phenol Compound  ไม่เกิน  1  มิลลิกรัม/ลิตร 
• SS ไม่เกิน  50 มิลลิกรัม/ลิตร 
• pH      5.5-9.0 
• Temperature ไม่เกิน 40  องศาเซลเซียส 
• Oil & Grease ไม่เกิน 5  มิลลิกรัม/ลิตร 
• TDS มากกว่าค่า TDS ท่ีมีอยู่ในน ้าทะเลได้ 

  ไม่เกิน 5,000 มิลลิกรัม/ลิตร 

- ระบบบ าบัด    
น ้าเสีย 

- โครงการได้ท าการควบคุมคุณภาพน ้าท้ิงจากระบบ
บ าบัดน ้าเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศแบบต่อเนื่อง 
ให้เป็นไปตามเกณฑ์ลักษณะของน ้าเสียท่ีระบายลงสู่
บ่อพักน ้าท้ิงสุดท้ายของนิคมฯ โดยผลการตรวจวัด
คุณภาพน ้าท้ิง ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ. 2569 สามารถสรุปได้ดังน้ี 
• BOD5 = 3.0-5.8  มิลลิกรัมต่อลิตร 
• COD = 38.33-81.22  มิลลิกรัมต่อลิตร 
• Phenol Compound <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร 
• SS = 14-25 มิลลิกรัมต่อลิตร 
• pH     = 7.50-8.14 
• Temperature = 33.2-38.8 องศาเซลเซียส 
• Oil & Grease <2.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 
• TDS  = 2,470-8,620  มิลลิกรัมต่อลิตร 
โดยผลการตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด 

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  
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สาธารณูปโภค
(ต่อ) 

4) จัดให้มีบ่อพักน ้าท้ิงฉุกเฉิน (Diversion Basin)       
2 บ่อ ขนาด 1,400 ลูกบาศก์เมตร และ 2,790 
ลูกบาศก์เมตร ตามล าดับ ส าหรับรองรับน ้าท้ิง      
ท่ีไม่ได้มาตรฐาน ก่อนสูบกลับเข้าระบบ เพื่อน าไป
บ าบัดต่อไป 

- บ่อพักน ้าท้ิง
ฉุกเฉิน 
(Diversion 
Basin) 

- โครงการจัดให้มีบ่อพักน ้าท้ิงฉุกเฉิน (Diversion 
Basin) จ านวน 2 บ่อ ขนาด 1,400 และ 2,790 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน ้าท้ิงที่ไม่ได้มาตรฐาน   
ก่อนสูบกลับเข้าระบบบ าบัดน ้าเสีย เพื่อน าไปบ าบัด
ต่อไปเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-34 บ่อพัก 
น ้าท้ิงฉุกเฉิน 
(Diversion Basin : 
TK9142A/B) 

  5) จัดให้มีบ่อพักน ้าท้ิงโรงงาน (Final Polishing Pond) 
ขนาด 520 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับรับรองน ้าท้ิง       
ท่ีผ่านการบ าบัดแล้ว ก่อนระบายเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง
สุดท้ายของนิคมฯ 

- บ่อพักน ้าท้ิง 
(Final Polishing 
Pond) 

- โครงการจัดให้มีบ่อพักน ้าท้ิงของโครงการ (Final 
Polishing Pond) จ านวน 1 บ่อ ซ่ึงมีความสามารถใน
การรองรับน ้าท้ิงรวม 520 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบาย
เข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิงสุดท้ายของนิคมฯ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-28 บ่อพัก 
น ้าท้ิง (Final 
Polishing Pond : 
TK-9141) 

 6) จัดให้มีบ่อตรวจสอบน ้าท้ิงสุดท้าย (Inspection 
Manhole) ตรงต าแหน่งที่จะบรรจบกันของท่อ
ระบายน ้าเสียของโครงการกับท่อรวบรวมน ้าเสียของ
นิคมฯ ในต าแหน่งท่ีเหมาะสมตามท่ีนิคมฯ ก าหนด 

- บ่อตรวจสอบ  
น ้าท้ิงสุดท้าย 
(Inspection 
Manhole) 

- โครงการจัดให้มีบ่อตรวจสอบน ้าท้ิงสุดท้าย 
(Inspection Manhole) ตรงต าแหน่งที่จะบรรจบกัน
ของท่อระบายน ้าเสียของโครงการกับท่อรวบรวม    
น ้าเสียของนิคมฯ เป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-35  
บ่อตรวจสอบน ้าท้ิง
สุดท้าย 
(Inspection 
Manhole) 

 7) ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน ้าท้ิงอัตโนมัติบริเวณ       
บ่อพักน ้าท้ิง (Final Polishing Pond) โดยตรวจวัด 
pH, Conductivity, COD และ Temperature  
โดยแสดงผลทันทีท่ีห้องควบคุมส่วนกลาง 

- บ่อพักน ้าท้ิง 
(Final Polishing 
Pond) 

- โครงการได้ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน ้าท้ิงแบบ
อัตโนมัติท่ีบ่อพักน ้าท้ิง (Final Polishing Pond :    
TK-9141) โดยตรวจวัด pH, Conductivity, COD 
และ Temperature พร้อมท้ังแสดงผลและแจ้งเตือน
ไปท่ีห้องควบคุมส่วนกลางทันที 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-36 เครื่อง
ตรวจวัดคุณภาพ   
น ้าท้ิงแบบอัตโนมัติ 
ท่ีบ่อพักน ้าท้ิง 
(Final Polishing 
Pond : TK-9141)  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
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กระบวนการผลิต
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สาธารณูปโภค 
(ต่อ) 

8) ติดตั้งเครื่องตรวจวัด COD แบบอัตโนมัติท่ีบริเวณ  
Final Polishing Buffer Tank โดยแสดงผลทันที     
ท่ีห้องควบคุมส่วนกลาง 

- Final Polishing 
Buffer Tank 

- โครงการได้ท าการติดตั้งเครื่องตรวจวัด COD แบบ
อัตโนมัติท่ีบริเวณ Final Polishing Buffer Tank    
(TK-9145) โดยแสดงผลและการแจ้งเตือนไปท่ี
ห้องควบคุมส่วนกลางทันที 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-37 เครื่อง
ตรวจวัด COD แบบ
อัตโนมัติ ท่ี Final 
Polishing Buffer 
Tank (TK-9145) 

 9) ก าหนดให้มีการปิดฝาระบบบ าบัดน ้าเสียท่ี Pre-
Activated Carbon Buffer Tank, Equalization 
Tank, Neutralization Tank, Attenuation Tank, 
Aeration Tank และ Sludge Storage Tank เพื่อ
ดูดกลิ่นไปบ าบัดท่ี Charcoal Adsorber ของระบบ
บ าบัดน ้าเสีย 

- ระบบบ าบัด    
น ้าเสีย 

- โครงการได้ติดตั้งฝาปิดระบบบ าบัดน ้าเสียที่ Pre-
Activated Carbon Buffer Tank, Equalization 
Tank, Neutralization Tank, Attenuation Tank, 
Aeration Tank และ Sludge Storage Tank เพื่อดูด
กลิ่นไปบ าบัดท่ี Charcoal Adsorber  

- ไม่มี - รูปท่ี 3-38 ฝาปิด
ระบบบ าบัดน ้าเสีย 

 10) ควบคุมน ้าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดท่ีบ่อ Final Polishing 
Buffer Tank ก าหนดให้มี Alarm COD เป็นระดับ 
ดังน้ี 
• ระดับท่ี 1 : ตั้งค่า Alarm COD ท่ี 100 มิลลิกรัม/

ลิตร เพื่อส่งสัญญาณเตือนให้พนักงานรับทราบ
และเฝ้าระวังอย่างใกล้ชิด 

• ระดับท่ี 2 : ตั้งค่า Alarm COD ท่ี 110 มิลลิกรัม/
ลิตร เพื่อส่งสัญญาณเตือนให้พนักงานควบคุม   
ท าการส่งน ้าท้ิงไปยัง Continuous Backwash 
Sand Filter และ Post Activated Carbon 
Filter 

ท้ังนี้ โครงการจะมีการเก็บตัวอย่างน ้าท้ิงที่ผ่านการ 

- บ่อ Final 
Polishing Buffer 
Tank 

- โครงการได้ท าการติดตั้ง COD Online ท่ีบ่อ Final 
Polishing Buffer Tank (TK-9145) เพื่อเป็นการ
ควบคุมคุณภาพน ้าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดจาก Final 
Polishing Buffer Tank (TK-9145) โดยก าหนดระดับ
การแจ้งเตือนค่า COD ไว ้3 ระดับ ตามท่ีมาตรการ 
ก าหนด ท้ังน้ีหากตรวจพบน ้าท้ิงมีค่า COD เกิน 115
มิลลิกรัมต่อลิตร ระบบจะสูบน ้าท้ิงกลับไปยัง 
Diversion Basin เพื่อกลับไปบ าบัดใหม่อีกครั้ง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-37 เครื่อง
ตรวจวัด COD แบบ
อัตโนมัติ ท่ี Final 
Polishing Buffer 
Tank (TK-9145) 
- รูปท่ี 3-30 Final 

Polishing Buffer 
Tank (TK-9145) 
- รูปท่ี 3-34 บ่อพัก  

น ้าท้ิงฉุกเฉิน 
(Diversion Basin : 
TK9142A/B) 
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อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 
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บ าบัดด้วย Post Activated Carbon Filter บริเวณ
ท่อเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจสอบค่า COD อย่างน้อย 
วันละ 2 ครั้ง ก่อนส่งน ้าไปยัง Final Polishing 
Pond ซ่ึงหากตรวจพบว่าน ้าท้ิงยังมีค่า COD เกิน 
115 มิลลิกรัม/ลิตร จะสูบน ้าท้ิงกลับไปยัง Diversion 
Basin เพื่อกลับไปบ าบัดใหม่อีกครั้ง 
• ระดับท่ี 3 : ตั้งค่า Alarm COD ท่ี 360 มิลลิกรัม/

ลิตร เพื่อส่งสัญญาณเตือนให้พนักงานควบคุม   
ท าการส่งน ้าไปยัง Diversion Basin เพื่อทยอย 
สูบกลับไปบ าบัดใหม่อีกครั้ง 

  
 

  
-  

 11) ควบคุมท่ีบ่อ Final Polishing Pond ก าหนดให้มี 
Alarm COD เป็น 2 ระดับ ดังน้ี 
• ระดับท่ี 1 : ตั้งค่า Alarm COD ท่ี 105 มิลลิกรัม/

ลิตร เป็นการเตือนพนักงานให้รับทราบ และ 
Monitor อย่างใกล้ชิด 

• ระดับท่ี 2 : ตั้งค่า Alarm COD ท่ี 115 มิลลิกรัม/
ลิตร โดยระบบ Interlock จะท างาน เพื่อควบคุม 
ให้ Pump หยุดเองโดยอัตโนมัติ และน ้าท้ิงใน 
Final Polishing Pond ท่ีมี COD สูงเกินค่า
ก าหนดจะถูกส่งไปท่ี Diversion Basin เพื่อน า
กลับไปบ าบัดใหม่อีกครั้ง 

- บ่อ Final 
Polishing Pond 

- โครงการได้ท าติดตั้ง COD Online เพื่อควบคุม
คุณภาพน ้าท้ิงท่ี Final Polishing Pond (TK-9141) 
โดยก าหนดระดับการแจ้งเตือนค่า COD ไว้ 2 ระดับ 
ท้ังนี้ หากค่า COD ของน ้าท้ิงที่บ่อ Final Polishing 
Pond มีค่าสูงถึง 115 มิลลิกรัมต่อลิตร ระบบ
Interlock จะท างาน เพื่อควบคุมให้ Pump หยุด
ท างานโดยอัตโนมัติ และน ้าท้ิงจะถูกส่งไปบ าบัดใหม่ท่ี 
Diversion Basin อีกครั้ง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-36 เครื่อง
ตรวจวัดคุณภาพ  
น ้าท้ิงแบบอัตโนมัติ 
ท่ีบ่อพักน ้าท้ิง 
(Final Polishing 
Pond : TK-9141)   
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12) กรณีระบบบ าบัดน ้าเสียไม่สามารถท างานได้ โครงการ

จะพิจารณาลดก าลังการผลิต และหยุดเดินเครื่องจักร 
ตามล าดับ 

 
- ระบบบ าบัด    

น ้าเสีย 

 
- กรณีท่ีระบบบ าบัดน ้าเสียไม่สามารถท างานได้ โครงการ

จะพิจารณาลดก าลังการผลิต และหยุดเดินเครื่องจักร 
ตามล าดับ ซ่ึงปัจจุบันยังไม่เกิดเหตุการณ์ดังกล่าว 

 
- ไม่มี 

 
- 

13) จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบ าบัดน ้าเสีย ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เพื่อด าเนินการตรวจสอบ
คุณภาพน ้าประจ าวัน และเก็บบันทึกข้อมูลเพื่อ
ควบคุมประสิทธิภาพของระบบบ าบัดน ้าเสียให้มีค่า
อยู่ในมาตรฐานท่ีก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษอากาศ น ้า 
และกากอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เพื่อให้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษต่างๆ 
ให้สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.16 
เอกสารขึ้นทะเบียน
บุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน 

 14) ก าหนดให้ตรวจวัดค่า SS, Phenol และ Benzene 
(ตรวจวัดด้วยวิธีท่ีก าหนดไว้ตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง) 
วันละ 1 ครั้ง โดยหน่วยงานภายในจ านวน 3 จุด ดังน้ี 
• น ้าเสียจากกระบวนการผลิตก่อนบ าบัดในบ่อ 

Equalization  
• น ้าท้ิงหลังจากการบ าบัดในบ่อ Final Polishing 

Buffer Tank 
• น ้าท้ิงหลังจากการบ าบัดในบ่อ Final Polishing 

Pond 

- ระบบบ าบัด    
น ้าเสีย 

- โครงการได้ท าการตรวจวัดค่า SS, Phenol และ 
Benzene โดยหน่วยงานภายใน วันละ 1 ครั้ง   
จ านวน 3 จุด ตามท่ีมาตรการก าหนด  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.20    
ผลการตรวจวัด
คุณภาพน ้าท้ิงจาก
โครงการ 

 15) ก าหนดให้น าผลการตรวจวัดเบนซีน (Benzene)     
ฟีนอล (Phenol) อะซิโตน (Acetone) และคิวมีน 
(Cumene) ในน ้าเสียจากกระบวนการผลิตก่อนบ าบัด
ใน Equalization Tank ท่ีตรวจวัด Third Party ไป
หาค่าอัตราการระบายด้วยโปรแกรม Water 9 

- ระบบบ าบัด    
น ้าเสีย 

- โครงการท าการตรวจวัดความเข้มข้นของสารเบนซีน   
ฟีนอล อะซิโตน และคิวมีน ในน ้าเสียจากกระบวนการ
ผลิตก่อนบ าบัดใน Equalization Tank แล้วน าข้อมูล
ผลการตรวจวัดไปหาค่าอัตราการระบายของสาร
ดังกล่าวจากระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ ด้วย
โปรแกรม Water 9 ตามท่ีมาตรการก าหนด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.21    
ผลการหาค่าอัตรา
การระบายสาร-
อินทรีย์ระเหยจาก
ระบบบ าบัดน ้าเสีย 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแกไ้ข

ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ตอ่)      
4.2 น า้เสียจาก

ส านักงานและ 
โรงอาหาร 

1) น ้าเสียจากพนกังานภายในอาคารส านักงาน และ
อาคารสนับสนุน ปริมาณประมาณ 15.4 ลบ.ม./วัน 
ส่งเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูปเพือ่บ าบดั
เบื้องต้น ก่อนรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- อาคารส านกังาน - โครงการจัดให้มีระบบบ าบัดน ้าเสียส าเรจ็รูป เพื่อบ าบัด
น ้าเสียจากส านกังาน และอาคารสนบัสนุนตา่งๆ ก่อน
รวบรวมเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ  

- ไม่ม ี - รูปที่ 3-39 ระบบ

บ าบัดน า้เสีย

ส าเรจ็รูป 

 2) น ้าเสียจากโรงอาหาร ปริมาณประมาณ 5.6 ลบ.ม./
วัน ส่งเข้าระบบบ าบัดน า้เสียแบบไรอ้ากาศ และ 
เติมอากาศแบบส าเร็จรูป เพื่อบ าบัดเบื้องต้น    
ก่อนรวบรวมเข้าสูร่ะบบบ าบัดน ้าเสยีส่วนกลางของ
นิคมฯ ต่อไป 

- โรงอาหาร - โครงการจัดให้มีบ าบัดน า้เสียแบบไรอ้ากาศและเตมิ
อากาศแบบส าเร็จรูป เพื่อบ าบัดน า้เสียจากโรงอาหาร 
ก่อนรวบรวมเข้าสูร่ะบบบ าบัดน ้าเสยีส่วนกลางของ    
นิคมฯ  

- ไม่ม ี - รูปที่ 3-40 ระบบ
บ าบัดน า้เสียแบบ   
ไร้อากาศ และเติม
อากาศแบบส าเร็จรูป 

 3) จัดให้มีบอ่ตรวจสอบคุณภาพน า้ทิ้งจากส านกังาน
และโรงอาหารที่ผา่นการบ าบัดดว้ยระบบบ าบัด   
น ้าเสียส าเรจ็รูป กอ่นระบายลงสู่ะบบบ าบดัน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- บ่อตรวจสอบ
คุณภาพน า้ทิง้ 

- โครงการจัดให้มีบอ่ตรวจสอบคณุภาพน ้าทิ้งจาก
ส านักงานและโรงอาหารที่ผ่านการบ าบัดด้วยระบบ
บ าบัดน า้เสียส าเรจ็รูป ก่อนระบายลงสู่ระบบบ าบัด-   
น ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- ไม่ม ี - รูปที่ 3-41             
บ่อตรวจสอบ
คุณภาพน ้าทิง้จาก
ส านักงานและ     
โรงอาหาร 

 4) ควบคุมคุณภาพน า้ทิ้งจากระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส าเรจ็รูป (บ าบดัน ้าเสียจากพนกังาน) และน ้าทิ้ง
จากถังบ าบัดน า้เสยีแบบไร้อากาศและเติมอากาศ
แบบส าเร็จรูป (บ าบัดน ้าเสียจากโรงอาหาร) ไม่ให้
เกินเกณฑ์ลักษณะน ้าเสียที่ยอมให้ระบายลงสู่ระบบ
บ าบัดน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ดังนี ้

- ระบบบ าบดั    
น ้าเสียส าเรจ็รูป 

- โครงการท าการควบคุมคุณภาพน ้าทิ้งจากระบบบ าบดั-
น ้าเสียส าเรจ็รูป และน ้าทิ้งจากถงับ าบัดน ้าเสียแบบ   
ไร้อากาศและเติมอากาศแบบส าเร็จรูป โดยผลการ
ตรวจวัดคุณภาพน า้ทิ้งจากบ่อตรวจสอบคุณภาพ
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 มีค่า 
อยู่ในเกณฑ์ทีก่ าหนด โดยสามารถสรุปได้ดังนี ้

- ไม่ม ี - บทที่ 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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ตารางที่ 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแกไ้ข

ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ตอ่) 
4.2 น า้เสียจาก

ส านักงานและ 
โรงอาหาร (ตอ่) 

 
• BOD5   ไม่เกิน  500  มิลลกิรัม/ลิตร 
• SS       ไม่เกิน  200   มิลลกิรัม/ลิตร 
• Oil and Grease  ไม่เกิน  10  มิลลกิรัม/ลิตร 

  
• BOD5   = 29.5-51.8 มิลลกิรัมตอ่ลิตร 
• SS       = 17-45 มิลลกิรัมตอ่ลิตร 
• Oil and Grease  <2.0-3.4  มิลลกิรัมตอ่ลิตร 

  

4.3 การเปลี่ยนแปลง
และการใช้
ทรัพยากรน า้ 

1) ให้ความรว่มมือกบัแผนการจัดสรรน ้าในพื้นที่ภาค
ตะวันออก ของกรมชลประทาน 

- พื้นที่โครงการ - โครงการได้มีการติดตามสถานการณ์น ้าภาคตะวันออก
และวางแผนจัดการน ้า โดยลา่สุดได้เข้าร่วมการประชุม
สามญัใหญ่ประจ าปี พ.ศ. 2568 ขององค์กรผู้ใช้น ้า
อุตสาหกรรมรกัษน์ ้าเพื่อความยั่งยืน เมื่อวันที่ 21 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2568  

- ไม่ม ี - ภาคผนวก ข.22  
การประชุมสามัญ
ใหญ่ประจ าปีของ
องค์กรผู้ใช้น ้า
อุตสาหกรรมรกัษน์ ้า
เพื่อความยัง่ยืน และ
มาตรการปรับลดการ
ใช้น ้าของโครงการ 

 2) จัดท าแผนการใช้น ้าของโครงการสง่ใหก้ับหน่วยงาน
ที่เกี่ยวข้อง เช่น กนอ. เป็นต้น เพื่อใช้ในการวางแผน
จัดสรรน ้าใช้  

- พื้นที่โครงการ
และหนว่ยงาน   
ที่เกี่ยวข้อง 

- โครงการได้มีการจัดท าแผนการใช้น ้าอุตสาหกรรม 
(Clarified Water) น ้าประปา (Potable Water )  
และน ้าดิบ (Raw Water) โดยได้จัดท าสัญญาการใช้น า้
กับบริษัท อิสเทิรน์ อินดัสเตรียลเอสเตท จ ากัด เพื่อ
เป็นข้อมูลส าหรับใช้ในการวางแผนจัดสรรน า้ใช้ของ 
การนิคมฯ โดยหากมีความต้องการใช้น ้าเกินที่ก าหนด
ในสญัญาจะต้องมีการแจ้งให้ทราบลว่งหนา้ ไม่นอ้ยกวา่ 
12 เดือน โดยปัจจุบันโครงการฯ มีปริมาณใช้น ้าอยูใ่น
ปริมาณที่ก าหนดในสัญญามาโดยตลอด 

- ไม่ม ี -  

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ต่อ) 
4.3 การเปล่ียนแปลง

และการใช้
ทรัพยากรน ้า 
(ต่อ) 

 
3) กรณีท่ีเกิดวิกฤตภาวะขาดแคลนน ้าอย่างรุนแรง 

บริษัทฯ จะพิจารณาปรับลดก าลังการผลิตหรือหยุด
การผลิตตามสถานการณ์ โดยประสานงานกับภาค
ราชการท่ีเกี่ยวข้อง 

 
- พื้นท่ีโครงการ 

 
- โครงการได้มีการติดตามสถานการณ์น ้าภาคตะวันออก

และวางแผนจัดการน ้า โดยล่าสุดได้เข้าร่วมการประชุม
สามัญใหญ่ประจ าปี พ.ศ. 2568 ขององค์กรผู้ใช้น ้า
อุตสาหกรรมรักษ์น ้าเพ่ือความยั่งยืน เมื่อวันท่ี 21 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2568 ซ่ึงปัจจุบันยังไม่พบปัญหา 
การขาดแคลนน ้าในพื้นท่ี  

 
- ไม่มี 

 
- ภาคผนวก ข.22  

การประชุมสามัญ
ใหญ่ประจ าปีของ
องค์กรผู้ใช้น ้า
อุตสาหกรรมรักษ์น ้า
เพื่อความยั่งยืน และ
มาตรการปรับลดการ
ใช้น ้าของโครงการ 

 4) จัดหาแนวทางในการหมุนเวียนน ้ากลับมาใช้ใหม่ใน
โครงการให้ได้มากที่สุด รวมท้ังจัดท าแผนการลด
ปริมาณการใช้น ้าของโครงการ และแผนงานการ
ด าเนินการเมื่อขาดแคลนน ้าให้แล้วเสร็จภายใน     
6 เดือน หลังเริ่มด าเนินการผลิตโครงการส่วนขยาย 
เพื่อให้แน่ใจว่าทางโครงการสามารถมีน ้าใช้อย่าง
เพียงพอเมื่อประสบปัญหาขาดแคลนน ้า เพื่อป้องกัน
ผลกระทบต่อการใช้น ้าของชุมชน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการปรับลดการใช้ Clarified Water โดยลด
การใช้งานใบพัดของหอหล่อเย็นในขณะท่ีอากาศเย็น 
ตัวลง เพื่อลดการสูญเสียของน ้าออกจากระบบควบคุม
คุณภาพน ้าในระบบหอหล่อเย็นให้เหมาะสม เพื่อ
ควบคุมการปล่อยท้ิงของน ้าในระบบให้น้อยท่ีสุด และ
การน าน ้าท่ีระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นน ากลับมาใช้
ใหม่โดยกระบวนการรีเวอร์สออสโมซิส อีกท้ังได้มีการ
จัดท าแผนการใช้น ้าอุตสาหกรรม (Clarified Water) 
น ้าประปา (Potable Water) และน ้าดิบ (Raw Water) 
โดยไดจ้ัดท าสัญญาการใช้น ้ากับบริษัท อิสเทิร์น อินดัส-
เตรียล เอสเตท จ ากัด เพื่อเป็นข้อมูลส าหรับใช้ในการ
วางแผนจัดสรรน ้าใช้ของการนิคมฯ โดยหากมีความ
ต้องการใช้น ้าเกินท่ีก าหนดในสัญญา จะต้องมีการแจ้ง
ให้ทราบล่วงหน้าไม่น้อยกว่า 12 เดือน โดยปัจจุบัน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.22  
การประชุมสามัญ
ใหญ่ประจ าปีของ
องค์กรผู้ใช้น ้า
อุตสาหกรรมรักษ์น ้า
เพื่อความยั่งยืน และ
มาตรการปรับลดการ
ใช้น ้าของโครงการ 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ต่อ)      
4.3 การเปล่ียนแปลง

และการใช้
ทรัพยากรน ้า 
(ต่อ)  

  โครงการฯ มีปริมาณใช้น ้าอยู่ในปริมาณที่ก าหนดใน
สัญญามาโดยตลอด 

  

5) ลดอัตรา Blowdown น ้าท้ิงจากระบบหล่อเย็น 
(Cooling Tower) โดยการเพิ่มรอบการหมุนเวียน
การใช้น ้าในระบบหล่อเย็น (Cooling Tower) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้น าน ้าท่ีระบายท้ิงจากระบบหล่อเย็นน า
กลับมาใช้ใหม่ โดยผ่านกระบวนการรีเวอร์สออสโมซิส 
(RO Unit) ตามมาตรการปรับลดการใช้น ้าของ
โครงการ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.22  
การประชุมสามัญ
ใหญ่ประจ าปีของ
องค์กรผู้ใช้น ้า
อุตสาหกรรมรักษ์น ้า
เพื่อความยั่งยืน และ
มาตรการปรับลดการ
ใช้น ้าของโครงการ 

 6) ก าหนดให้มีการศึกษาความเป็นไปได้ในการน าน ้าท้ิง
จากระบบหล่อเย็นกลับมาใช้ใหม่ในกระบวนการ
ผลิต 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการศึกษาและน าน ้าท่ีระบายท้ิงจาก
ระบบหล่อเย็นน ากลับมาใช้ใหม่ โดยผ่านกระบวนการ  
รีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit) ตามมาตรการปรับลด 
การใช้น ้าของโครงการ 

- ไม่มี -  

  7) ท าการศึกษาทิศทางการไหลของน ้าใต้ดิน ระดับ
ความสูงของน ้าใต้ดินเทียบกับระดับน ้าทะเล     
ปานกลาง ในภาพรวมของบริษัท พีทีที โกลบอล   
เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้มอบหมายให้บริษัท ซีคอท จ ากัด 
ท าการศึกษาทิศทางการไหลของน ้าใต้ดินเทียบกับ
ระดับน ้าทะเลปานกลาง โดยภาพรวมของบริษัทฯ 
พบว่า น ้าใต้ดินไหลจากทิศตะวันตกไปทิศตะวันออก 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.23 
แผนผังทิศทางการ
ไหลของน ้าใต้ดิน 

 8) จัดท าทิศทางการไหลของน ้าใต้ดินในภาคสนามจาก
บ่อสังเกตการณ์ในพื้นท่ีโครงการให้แล้วเสร็จภายใน 
1 ปี นับจากวันท่ีได้รับความเห็นชอบ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้มอบหมายให้บริษัท ซีคอท จ ากัด 
ท าการศึกษาทิศทางการไหลของน ้าใต้ดินเทียบกับ
ระดับน ้าทะเลปานกลาง พบว่า น ้าใต้ดินไหลจากทิศ
ตะวันตกไปทิศตะวันออก 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.23 
แผนผังทิศทางการ
ไหลของน ้าใต้ดิน 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ต่อ) 
4.3 การเปล่ียนแปลง

และการใช้
ทรัพยากรน ้า 
(ต่อ)  

 
9) ศึกษาความเป็นไปได้เรื่องระบบระบายน ้าและระบบ

ป้องกันน ้าท่วมแบบถาวรภายใน 1 ปี หลังเปิด
ด าเนินการโครงการส่วนขยาย โดยใช้ข้อมูลความ
เข้มปริมาณน ้าฝนมากกว่า 100 มิลลิเมตร/ชั่วโมง 
และก าหนดให้มีค่า Safety Factor ไม่น้อยกว่า 1.3 
ท้ังนี้ ในกรณีท่ีผลการศึกษาแสดงให้เห็นว่าระบบ
ระบายน ้าของโครงการไม่สามารถระบายน ้าได้
เพียงพอ โครงการจะท าการปรับปรุงระบบระบาย
น ้าให้แล้วเสร็จภายใน 2 ปี หลังจากท าการศึกษา
แล้วเสร็จ 

 
พื้นท่ีโครงการ 

 
- โครงการท าการศึกษาระบบระบายน ้าและระยะเวลา

การปรับปรุงระบบระบายน ้าของโครงการ โดยใช้ข้อมูล
ความเข้มปริมาณน ้าฝนมากกว่า 100 มิลลิเมตรต่อ
ชั่วโมง และก าหนดค่า Safety Factor ไม่น้อยกว่า 1.3 
จากผลการศึกษาพบว่า ค่า Safety Factor ส่วนใหญ่  
มีค่า มากกว่า 1.3 ในส่วนของจุดท่ีมีค่า Safety Factor
น้อยกว่า 1.3 โครงการได้มีระบบการจัดการภายใน
พื้นท่ี ท้ังการศึกษาการหน่วงน ้า การจัดการระบบ
ระบายน ้าในพื้นท่ี บ่อกักเก็บน ้าภายในโครงการ และ
แผนการป้องกันน ้าท่วม ซ่ึงระบบระบายน ้าของ
โครงการในปัจจุบันจึงสามารถรองรับการระบายน ้าได้
อย่างเพียงพอ โดยไม่ต้องมีการปรับปรุงระบบระบายน ้า
เพิ่มเติม 

 
- ไม่มี 

 
- ภาคผนวก ข.24 

การศึกษาเรื่อง
ระบบระบายน ้าและ
ป้องกันน ้าท่วม 

5. การคมนาคมขนส่ง 1) ร่วมมือกับนิคมฯ กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความ
ระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ
และพื้นท่ีนิคมฯ 

- บริษัทฯ จัดให้มีการอบรมด้านความปลอดภัยให้แก่
พนักงานขับรถทุกคน โดยพนักงานขับรถจะต้องผ่าน
เกณฑ์ที่ PTTGC ก าหนด จึงจะได้รับบัตรประจ าตัว 
ผ่านเข้าออกบริษัทฯ ซ่ึงมีอายุ 1 ปี ท้ังนี้ในการอบรม
จะชี้แจงถึงกฎระเบียบการจราจร และกวดขันให้
พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจร และประกาศการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 68/2557 เรื่อง  
การควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและ
ท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-42 การอบรม
พนักงานขับรถ 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

2) ก าหนดไม่ให้รถขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์
ของโครงการขับขี่ในเขตกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและ
ท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด ในช่วงชั่วโมง
เร่งด่วนของวันท าการระหว่างเวลา 07.00-08.00 น. 
และ 16.30-17.30 น. และจ ากัดความเร็วสูงสุดของ
ยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่ก าหนด
ในประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
ท่ี 68/2557เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด 

- เส้นทางขนส่ง
ภายในนิคมฯ 

- โครงการได้ระบุข้อก าหนดด้านความปลอดภัย 
สิ่งแวดล้อม พลังงาน และสิทธิมนุษยชน ลงใน TOR 
และในสัญญาจ้างในการด าเนินงาน ซ่ึงก าหนดให้ 
บริษัทขนส่งต้องหลีกเลี่ยงการขนส่งในเขตกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด 
ในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนของวันท าการ ระหว่างเวลา
07.00-08.00 น. และ 16.30-17.30 น. และจ ากัด
ความเร็วสูงสุดของยานพาหนะภายในนิคมฯ ให้เป็นไป
ตามเกณฑ์ที่ก าหนด ในประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ท่ี 68/2557 เรื่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด และมีการอบรมชี้แจง  
ให้พนักงานขับรถรับทราบถึงกฎระเบียบจราจรของ
บริษัท 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.25 
ขอบเขตงาน (TOR) 
เรื่อง ข้อก าหนดด้าน
ความปลอดภัย
สิ่งแวดล้อม พลังงาน 
และสิทธิมนุษยชน 
- รูปท่ี 3-42 การ

อบรมพนักงาน     
ขับรถ 

 3) หลีกเลี่ยงการใช้เส้นทางขนส่งท่ีผ่านชุมชน เช่น 
ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน เป็นต้น เพื่อลดผลกระทบ
จากการขนส่งท่ีอาจเกิดขึ้น รวมถึงเส้นทางอื่นๆ   
ในกรณีท่ีพบว่าเส้นทางที่ใช้ในการขนส่งก่อให้เกิด
ผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- เส้นทางขนส่ง - โครงการก าหนดเส้นทางการเดินรถออกจากนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยใช้เส้นทางศูนย์ราชการ
ระยอง-นิคมอุตสาหกรรม (กม.4+877) ซ่ึงไม่ผ่าน
ชุมชน เพื่อลดผลกระทบจากการขนส่งท่ีอาจเกิดขึ้น 
โดยได้มีการชี้แจงในการอบรมพนักงานขับรถ  

- ไม่มี - รูปท่ี 3-42 การอบรม
พนักงานขับรถ 

 4) จัดให้มีป้ายเตือน เพื่อจ ากัดความเร็วภายในบริเวณ
พื้นท่ีโครงการ และบริเวณทางเข้า-ออกของพื้นท่ี
โครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ติดตั้งป้ายจ ากัดความเร็วของยานพาหนะ 
ภายในพื้นท่ีควบคุม ไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 
และพื้นท่ีหวงห้าม ไม่เกิน 10 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-43 ป้ายจ ากัด
ความเร็วของ
ยานพาหนะ 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแกไ้ข

ผลกระทบสิง่แวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง
(ต่อ) 

5) จัดให้มีกระบวนการคัดเลอืกบริษัทฯ ขนส่งที่ได้
มาตรฐานเป็นผู้ด าเนินการ พร้อมใหม้ีการติดตั้ง
ระบบติดตามการขนส่ง (GPS) เพื่อตรวจสอบ 
ควบคุมเส้นทางการขนส่งและติดตัง้ระบบจ ากัด
ความเรว็ของพาหนะท่ีใช้ขนส่งสารเคมี 

- พื้นที่โครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- โครงการได้ระบุลงใน TOR ส าหรับการสรรหาวา่จา้ง
ผู้รับเหมา และระบุในสญัญาจ้างในการด าเนินงาน   
ซึ่งก าหนดให้บริษทัฯ ขนส่งจะต้องท าการติดตั้งระบบ
ติดตามการขนสง่ (GPS) และระบบจ ากดัความเรว็   
ไม่เกิน 60 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

- ไม่ม ี - ภาคผนวก ข.26 
รายงานการติดตาม
ยานพาหนะ 

 6) ก าหนดระเบียบปฏิบัติมาตรฐานรถขนส่งและ
พนักงานขบัรถ พร้อมทั้งมกีารตรวจสอบสภาพ  
ก่อนใช้งาน เช่น ตดิป้ายชนิดของสารที่ขนส่งและ
สัญลกัษณ์ความปลอดภัย จัดให้มีอุปกรณ์ระงบัเหตุ
ฉุกเฉินประจ ารถ ติดป้ายช่ือบรษิัทผูจ้ัดจา้ง ผู้ขนสง่ 
และหมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ เป็นตน้ 

- พื้นที่โครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- โครงการได้ก าหนดระเบียบปฏิบัตมิาตรฐานรถขนสง่
และพนักงานขับรถ พร้อมทั้งมีการตรวจสอบสภาพรถ
ขนส่งก่อนใช้งาน เช่น ติดป้ายชนิดของสารที่ขนส่งและ
สัญลกัษณ์ความปลอดภัย จัดให้เตรียมอุปกรณร์ะงับ
เหตุฉุกเฉินประจ ารถ และสภาพความพร้อมของผู้ขบัขี ่
เป็นต้น 

- ไม่ม ี - ภาคผนวก ข.27  
การตรวจสอบสภาพ
ของรถขนส่ง และ
พนักงานขบัรถ 
- รูปที่ 3-44 

สติ๊กเกอร์แสดงรถที่
ผ่านการตรวจสภาพ 
- รูปที่ 3-45 ป้ายแสดง

ชนิดของสารที่ขนส่ง
และสัญลักษณ์ความ
ปลอดภัยที่รถขนสง่ 
- รูปที่ 3-46 ถัง

ดับเพลิงทีร่ถขนสง่ 
 7) ก าหนดให้รถของโครงการมีการซ่อมบ ารุงตาม

ระยะทางตามคู่มือการใช้งานของรถแต่ละประเภท 
- พื้นที่โครงการ - โครงการได้ก าหนดใหร้ถของโครงการทุกคัน มีการซ่อม

บ ารุงตามระยะทาง ตามคู่มือการใช้งานของรถแต่ละ
ประเภท 

- ไม่ม ี -  

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

8) ก าหนดเป้าหมายความปลอดภัยในการขนส่งร่วมกัน
กับผู้ประกอบการขนส่ง รวมท้ังมาตรฐานในการ
ขนส่ง เช่น ความพร้อมในด้านความรู้การขับรถเชิง
ป้องกันของพนักงานขับรถ สภาพร่างกายของ
พนักงานขับรถ การจ ากัดชั่วโมงในการขับรถต่อวัน
ของพนักงานขับรถ การอบรมในการจัดการกับ
อุบัติเหตุท่ีเกี่ยวข้องกับการขนส่ง ใบขับขี่ส าหรับ 
การขนส่งสารอันตราย เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดเป้าหมายความปลอดภัยในการ
ขนส่งร่วมกันกับผู้ประกอบการขนส่ง รวมท้ังมาตรฐาน
ในการขนส่ง โดยก าหนดให้พนักงานขับรถขนส่งต้องมี
ใบขับขี่ส าหรับการขนส่งสารเคมีอันตราย มีการอบรม
ให้ความรู้พนักงานขับรถ ทุก 1 ปี เพื่อให้ความรู้ในการ
ป้องกันสารเคมี และการใช้อุปกรณ์ป้องกันสารเคมี  
เป็นต้น ท าการตรวจสภาพรถขนส่งทุกครั้ง โดย
ตรวจสอบตามแบบฟอร์มการตรวจสภาพก่อนท าการ
รับผลิตภัณฑ์ อีกท้ังมีการสุ่มตรวจปัสสาวะเพื่อหาสาร
เสพติด และตรวจปริมาณแอลกอฮอล์ในพนักงานขับรถ 
เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.27  
การตรวจสอบสภาพ
รถขนส่ง และ
พนักงานขับรถ 
- รูปท่ี 3-42 การอบรม

พนักงานขับรถ 
- รูปท่ี 3-44 สต๊ิกเกอร์

แสดงรถที่ผ่านการ
ตรวจสภาพ 
- รูปท่ี 3-47 การตรวจ

สารเสพติดและ
แอลกอฮอล์ใน
พนักงานขับรถ 

 9) ประชุมร่วมกับผู้ประกอบการขนส่ง เพื่อตรวจสอบ
ดัชนีท่ีเกี่ยวข้องกับความปลอดภัยในการขนส่งและ
ติดตามแก้ไขปัญหาท่ีเกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัท ดับบลิวเอชเอ จีซี โลจิสติกส์ จ ากัด (WGCL)   
ซ่ึงเป็นผู้ให้บริการขนส่งกับบริษัทในกลุ่ม PTTGC ได้มี
การประชุมเพ่ือตรวจสอบเกี่ยวกับความปลอดภัยใน
การขนส่งและติดตามปัญหาท่ีเกี่ยวข้องเป็นประจ า 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.28   
การตรวจสอบ
ผู้ประกอบการขนส่ง 
(KPI Transport) 
- รูปท่ี 3-48 การ

ประชุมร่วมกับ
ผู้ประกอบการขนส่ง 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

10) ตรวจสอบผู้ประกอบการขนส่งประจ าปี โดยใช้
มาตรฐานความปลอดภัยในการขนส่งที่สากลยอมรับ 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัท ดับบลิวเอชเอ จีซี โลจิสติกส์ จ ากัด (WGCL)  
ซ่ึงเป็นผู้ให้บริการขนส่งกับบริษัทในกลุ่ม PTTGC ได้มี
การประชุมเพ่ือตรวจสอบเกี่ยวกับความปลอดภัยใน
การขนส่งและติดตามปัญหาท่ีเกี่ยวข้องเป็นประจ า 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.28   
การตรวจสอบ
ผู้ประกอบการขนส่ง 
(KPI Transport) 

 11) ก าหนดให้ผู้ประกอบการขนส่งต้องปฏิบัติตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอดเส้น 
ทางการขนส่ง 

- บริษัทฯ มีการก าหนดขอบเขตงาน (TOR) ให้
ผู้ประกอบการขนส่งต้องปฏิบัติตามขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการขนส่งสารเคมี และกฎหมาย   
ท่ีเกี่ยวข้อง อีกท้ังจัดให้มีการอบรมพนักงานขับรถ 
เพื่อให้ตระหนักและปฏิบัติตามกฎอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-42 การอบรม
พนักงานขับรถ 

 12) บรรจุภัณฑ์ของผู้ประกอบการขนส่งต้องผ่านการ
ตรวจสอบและรับรองโดยเจ้าหน้าท่ีผู้มีอ านาจและ
เจ้าของบรรจุภัณฑ์ต้องมีหลักฐานดังกล่าวหรือติดไว้
บนบรรจุภัณฑ์ 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- โครงการก าหนดให้ผู้ประกอบการขนส่งท าการ
ตรวจสอบบรรจุภัณฑ์และผ่านรับรองโดยเจ้าหน้าท่ี     
ผู้มีอ านาจ พร้อมท้ังมีหลักฐานการตรวจสอบดังกล่าว 
อย่างไรก็ดี โครงการมีการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์
หลักผ่านทางท่อ 

- ไม่มี -  

 13) การขนส่งสารเคมีทุกครั้งต้องมีเอกสารก ากับการ
ขนส่งและเอกสารค าแนะน าเกี่ยวกับวัตถุอันตราย
หรือเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของวัตถุท่ีขนส่ง 
(Safety Data Sheet; SDS) ซ่ึงมีข้อมูลด าเนินการ
แก้ไขปัญหาฉุกเฉินและการปฐมพยาบาลเบื้องต้น
กรณีเกิดอุบัติเหตุอยู่ด้วย 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- โครงการก าหนดให้ทุกครั้งท่ีมีการขนส่งสารเคมีต้องมี
เอกสารก ากับการขนส่งและเอกสารค าแนะน าเกี่ยวกับ
วัตถุอันตรายหรือเอกสารข้อมูลความปลอดภัย 
(Safety Data Sheet; SDS) ของวัตถุที่ขนส่ง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-45 ป้ายแสดง
ชนิดของสารท่ีขนส่ง
และสัญลักษณ์ความ
ปลอดภัยท่ีรถขนส่ง 
- รูปท่ี 3-49 เอกสาร

ก ากับการขนส่งและ
ข้อมูลความปลอดภัย
ของวัตถุท่ีขนส่ง 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

14) ก าหนดให้รถขนส่งสารเคมีหรือของเสียอันตรายของ
บริษัทรับเหมาติดชื่อท่ีอยู่และเบอร์โทรศัพท์ของ
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
และเบอร์โทรฉุกเฉินของหน่วยงานราชการที่
เกี่ยวข้องส าหรับการร้องเรียน 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- โครงการก าหนดให้รถขนส่งสารเคมีและของเสีย
อันตรายต้องติดชื่อ ท่ีอยู่ และหมายเลขโทรศัพท์ของ
บริษัทผู้รับเหมา เพื่อเป็นช่องทางรับการร้องเรียนมายัง
โครงการ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-50 การติด
ชื่อและหมายเลข
โทรศัพท์ ท่ีรถขนส่ง
สารเคมีและของเสีย
อันตราย 

 15) ก าหนดให้มีการจ ากัดน ้าหนักบรรทุกตามท่ีกฎหมาย
ก าหนด และก าหนดให้ผู้ขนส่งจ ากัดความเร็วของรถ
ขนส่งในช่วงท่ีผ่านพื้นท่ีชุมชน ไม่ให้เกิน 60 กม./ชม. 
และความเร็วภายในพื้นท่ีนิคมฯ ไม่เกิน 40 กม./ชม. 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอดเส้น-
ทางการขนส่ง 

- โครงการก าหนดให้มีการจ ากัดน ้าหนักบรรทุกตามท่ี
กฎหมายก าหนด โดยมีการชั่งน ้าหนักบรรทุกของรถ
ขนส่งที่เข้าออกพื้นท่ีโครงการ อีกท้ังจ ากัดความเร็ว
ของรถขนส่งในพื้นท่ีชุมชนและนิคมฯ ตามประกาศ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.26 
รายงานการติดตาม
ยานพาหนะ 
- รูปท่ี 3-43 ป้ายจ ากัด

ความเร็วของ
ยานพาหนะ 
- รูปท่ี 3-51 ด่านชั่ง

น ้าหนักรถบรรทุก 
 16) รถทุกคันของบริษัทฯ ต้องติดสัญลักษณ์ของบริษัท 

พร้อมท้ังหมายเลขโทรศัพท์ท่ีชัดเจน เพื่อให้ผู้พบ
เห็นสามารถติดต่อแจ้งได้ทันทีในกรณีท่ีได้รับความ
เดือดร้อน 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- บริษัทฯ ก าหนดให้รถทุกคันของบริษัทฯ ต้องติด
สัญลักษณ์ของบริษัท พร้อมท้ังหมายเลขโทรศัพท์ 
อย่างชัดเจน เพื่อให้ผู้พบเห็นสามารถติดต่อแจ้งได้ทันที       
ในกรณีท่ีได้รับความเดือดร้อน 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-52 การติด
สัญลักษณ์และ
หมายเลขโทรศัพท์  
ท่ีรถของบริษัทฯ 

 17) ก าหนดระเบียบปฏิบัติรถรับส่งพนักงานและรถ
ขนส่ง เพื่อลดผลกระทบต่อประชาชนให้น้อยท่ีสุด 
เช่น มีการประเมินมารยาทการขับขี่ และก าหนด 
ข้อห้ามในการจอดรถห้ามติดเครื่องยนต์ เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- โครงการได้ก าหนดระเบียบปฏิบัติของรถรับส่งพนักงาน
และรถขนส่ง เพื่อลดผลกระทบต่อประชาชนให้น้อย
ท่ีสุด โดยมีการประเมินมารยาทการขับขี่ และห้ามไม่ให้
มีการจอดรถติดเครื่องยนต์ เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.27  
การตรวจสอบสภาพ
รถขนส่งและ
พนักงานขับรถ 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

18) คัดเลือกบริษัทขนส่งทางเรือที่ได้มาตรฐานสากล 
พร้อมท้ังตรวจสอบการด าเนินการขนส่งอย่าง
เข้มงวด ท้ังนี้จะมีการทบทวนสัญญาหากมีการ
ด าเนินงานท่ีไม่ได้มาตรฐานด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมในระหว่างการขนส่งและการขนถ่าย
สารเคมี 

- พื้นท่ีโครงการ - ในกรณีท่ีส่วนการผลิตคิวมีนหยุดกระบวนการผลิต 
โครงการจะมีการรับสารคิวมีนจากต่างประเทศ ซ่ึงจะ
ถูกขนส่งทางเรือมาเก็บพักไว้ท่ีถังเก็บบริเวณท่าเทียบ
เรือของบริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด (TTT) โดย
โครงการจะมีการคัดเลือกบริษัทขนส่งทางเรือท่ีได้
มาตรฐานสากล พร้อมท้ังตรวจสอบการด าเนินการ
ขนส่งอย่างเข้มงวด ท้ังนี้ ระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีเหตุการณ์ดังกล่าว 

- ไม่มี -  

 19) ก าหนดให้พนักงานขับรถทุกคน ต้องผ่านการอบรม
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม และ
กฎระเบียบต่างๆ ของบริษัท ก่อนอนุญาตให้เข้า
โรงงาน 

- พนักงานขับรถ - บริษัทฯ ก าหนดให้พนักงานขับรถทุกคนต้องได้รับ
อบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม 
และกฎระเบียบต่างๆ ของบริษัทฯ โดยพนักงานขับรถ
จะต้องผ่านเกณฑ์ที่ PTTGC ก าหนด จึงจะได้รับบัตร
ประจ าตัวผ่านเข้าออกบริษัทฯ ซ่ึงมีอายุ 1 ปี  

- ไม่มี - รูปท่ี 3-42 การอบรม
พนักงานขับรถ 

 20) ด าเนินการตรวจสอบใบอนุญาตขับขี่ของพนักงาน 
ขับรถ โดยต้องตรงตามประเภทรถที่ขับขี่และไม่
หมดอายุ 

- พนักงานขับรถ - โครงการก าหนดให้เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย 
(รปภ.) ตรวจสอบใบอนุญาตขับขี่ของพนักงานขับรถ
ก่อนผ่านเข้าพื้นท่ีส่วนการผลิตทุกครั้ง   

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.27   
การตรวจสอบสภาพ
รถขนส่ง และ
พนักงานขับรถ 
- รูปท่ี 3-53 เจ้าหน้าท่ี

รักษาความปลอดภัย
บริเวณพื้นท่ีเข้า-ออก
โครงการ 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

21) ยานพาหนะทุกคันท่ีจะผ่านเข้าพื้นท่ีส่วนการผลิต      
ต้องผ่านการตรวจสภาพและได้รับการเซ็นต์อนุมัติ
จากพนักงานท่ีได้รับมอบหมาย 

- ยานพาหนะท่ีใช้
ในการขนส่ง 

- โครงการก าหนดให้ยานพาหนะทุกคันท่ีผ่านเข้าพื้นท่ี
ส่วนการผลิตต้องผ่านการตรวจสอบสภาพก่อน      
โดยยานพาหนะท่ีผ่านการตรวจสอบจะติดสต๊ิกเกอร์
บริเวณหน้ากระจกรถ เพ่ือให้เจ้าหน้าท่ีรักษาความ 
ปลอดภัย (รปภ.) ตรวจสอบ ท้ังน้ีสต๊ิกเกอร์จะมีอายุ   
3 เดือน เมื่อครบก าหนดแล้วต้องท าการตรวจสภาพ 
อีกครั้ง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.27  
การตรวจสอบสภาพ
ของรถขนส่ง และ
พนักงานขับรถ 
- รูปท่ี 3-44 สต๊ิกเกอร์

แสดงรถที่ผ่านการ
ตรวจสภาพ 
- รูปท่ี 3-53 เจ้าหน้าท่ี

รักษาความปลอดภัย
บริเวณพื้นท่ีเข้า-ออก
โครงการ 

 22) ยานพาหนะท่ีตรวจสภาพแล้วจะมีสติ๊กเกอร์หรือ
ใบอนุญาตให้รถผ่านติดท่ีกระจกหน้ารถเพื่อให้
เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย (รปภ.) ตรวจสอบ 

- ยานพาหนะท่ีใช้
ในการขนส่ง 

- โครงการก าหนดให้ยานพาหนะทุกคันท่ีผ่านเข้าพื้นท่ี
ส่วนการผลิตต้องผ่านการตรวจสอบสภาพก่อน      
โดยยานพาหนะท่ีผ่านการตรวจสอบจะติดสต๊ิกเกอร์
บริเวณหน้ากระจกรถ เพ่ือให้เจ้าหน้าท่ีรักษาความ
ปลอดภัย (รปภ.) ตรวจสอบ ท้ังน้ีสต๊ิกเกอร์จะมีอายุ   
3 เดือน เมื่อครบก าหนดแล้วต้องท าการตรวจสภาพ 
อีกครั้ง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.27  
การตรวจสอบสภาพ
ของรถขนส่ง และ
พนักงานขับรถ 
- รูปท่ี 3-44 สต๊ิกเกอร์

แสดงรถที่ผ่านการ
ตรวจสภาพ 
- รูปท่ี 3-53 เจ้าหน้าท่ี

รักษาความปลอดภัย
บริเวณพื้นท่ีเข้า-ออก
โครงการ 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

5. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

23) ยานพาหนะทุกคันท่ีวิ่งภายในพื้นท่ีกระบวนการ-
ผลิตต้องติดต้ังอุปกรณ์ป้องกันประกายไฟท่ีท่อ     
ไอเสีย 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดให้ยานพาหนะทุกคันต้องติดตั้ง
อุปกรณ์ป้องกันประกายไฟท่ีท่อไอเสีย 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-54 อุปกรณ์
ป้องกันประกายไฟท่ี
ท่อไอเสีย 

 24) ก าหนดให้โครงการด าเนินการตรวจวัดปริมาณ
แอลกอฮอล์ของพนักงานขับรถทุกคน รวมท้ังสุ่ม
ตรวจสอบปริมาณสารเสพติดในปัสสาวะของ
พนักงานขับรถ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการสุ่มตรวจหาสารเสพติดในปัสสาวะ
พนักงานขับรถ และตรวจปริมาณแอลกอฮอล์ของ
พนักงานขับรถทุกคนก่อนเข้าไปปฏิบัติงานในพื้นท่ี
โครงการ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-47 การ
ตรวจสารเสพติด
และแอลกอฮอล์ใน
พนักงานขับรถ 

 25) ก าหนดความเร็วรถทุกชนิดภายในเขตโรงงานไม่เกิน 
20 กม./ชม. โดยติดต้ังป้ายควบคุมความเร็วรถใน
บริเวณพื้นท่ีโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดความเร็วยานพาหนะทุกชนิดท่ี
สัญจรภายในเขตพื้นท่ีโครงการ ซ่ึงหากสัญจรภายใน
พื้นท่ีควบคุม ต้องไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง และ
พื้นท่ีหวงห้าม ต้องไม่เกิน 10 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-43 ป้าย
จ ากัดความเร็วของ
ยานพาหนะ 

 26) ก าหนดให้มีการจัดขั้นตอนการปฏิบัติงานในการ
ขนส่งและการขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบ
ด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอนและแผนปฏิบัติ
การภาวะฉุกเฉิน รวมท้ังมีการประชุมร่วมกับ
ผู้ประกอบการ เพ่ือตรวจสอบดัชนีท่ีเกี่ยวข้องกับ
ความปลอดภัยในการขนส่งและติดตามแก้ไขปัญหา
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ
และตลอด
เส้นทางการ
ขนส่ง 

- โครงการจัดให้มีเอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงานส าหรับ
การขนส่งสารเคมี เพื่อให้พนักงานท่ีเกี่ยวข้องปฏิบัติ
ตามอย่างเคร่งครัด อีกท้ังก าหนดให้ผู้ประกอบการ
ขนส่งจัดท าแผนฉุกเฉินในการขนส่งสารเคมี และจัดให้
มีการประชุมร่วมกันเป็นประจ า เพื่อตรวจสอบดัชนีท่ี
เกี่ยวข้องกับความปลอดภัยในการขนส่งและติดตาม
แก้ไขปัญหาท่ีเกี่ยวข้อง  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.28   
การตรวจสอบ
ผู้ประกอบการขนส่ง 
(KPI Transport) 
- ภาคผนวก ข.29 

ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจ่ายผลิตภัณฑ์ 
- ภาคผนวก ข.30  

แผนฉุกเฉินในการ
ขนส่งสารเคมีของ
ผู้ประกอบการขนส่ง 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

6. การระบายน ้า 1) จัดให้มีรางระบายน ้าฝนภายในโครงการแยกออก
จากระบบระบายน ้าเสีย 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้สร้างรางระบายน ้าฝนแยกออกจากระบบ
ระบายน ้าเสียอย่างชัดเจน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.31     
ผังแสดงต าแหน่งและ
ทิศทางการไหลของ
รางระบายน ้าฝน 
- รูปท่ี 3-55 ราง

ระบายน ้าฝน 
- รูปท่ี 3-56 ราง

ระบายน ้าเสีย 
 2) จัดให้มีรางรวบรวมน ้าฝนท่ีตกบริเวณพื้นท่ีท่ีไม่มี

โอกาสปนเปื้อนลงสู่รางระบายน ้าของนิคมฯ ต่อไป 
- พื้นท่ีโครงการ - น ้าฝนท่ีตกบริเวณพื้นท่ีท่ีไม่มีโอกาสปนเปื้อนจะถูก

รวบรวมลงรางระบายน ้าฝนแล้วระบายลงสู่รางระบาย
น ้าของนิคมฯ ต่อไป 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.31     
ผังแสดงต าแหน่งและ
ทิศทางการไหลของ
รางระบายน ้าฝน 
- รูปท่ี 3-55 ราง

ระบายน ้าฝน 
 3) ก าหนดให้มี Curb รอบพื้นท่ี และแบ่งพื้นท่ีต่างๆ   

ท่ีอาจท าให้น ้าฝนปนเปื้อนเป็น 10 โซน แต่ละโซน
ต้องมีบ่อพักน ้าฝนปนเปื้อน เพื่อรองรับน ้าฝนท่ีตก
ลงในช่วง 15 นาทีแรก ได้อย่างเพียงพอ ก่อนทยอย
ส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการต่อไป 

- พื้นท่ีท่ีมีโอกาส
ปนเปื้อน 

- โครงการจัดให้มี Curb โดยแบ่งพื้นท่ีท่ีอาจท าให้น ้าฝน
ปนเปื้อนเป็น 10 โซน และแต่ละโซนจะมีบ่อพักน ้าฝน
ปนเปื้อน ซ่ึงสามารถรองรับน ้าฝนได้อย่างเพียงพอ อีก
ท้ังท าการตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) และ
น ้ามันและไขมัน (Oil&Grease) ของน ้าฝนในแต่ละบ่อ 
ก่อนรวบรวมไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.31     
ผังแสดงต าแหน่งและ
ทิศทางการไหลของ
รางระบายน ้าฝน 
- รูปท่ี 3-32 บ่อพัก

น ้าฝนปนเปื้อน 
 4) บ่อพักน ้าฝนของโครงการจะถูกออกแบบให้สามารถ

ดักไขมันได้ โดยติดแผ่นกั้นบริเวณผิวน ้าใกล้กับ
ทางออกของถังพักน ้าฝน 

- พื้นท่ีท่ีมีโอกาส
ปนเปื้อน 

- บ่อพักน ้าฝนของโครงการได้ถูกออกแบบให้สามารถดัก
ไขมันได้ โดยติดต้ังแผ่นกั้นบริเวณผิวน ้าใกล้กับ
ทางออกของถังพักน ้าฝน 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-32 บ่อพัก
น ้าฝนปนเปื้อน 
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เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

6. การระบายน ้า (ต่อ) 5) น ้ามันและไขมันท่ีแยกได้จากบ่อพักน ้าฝนปนเปื้อน
จะถูกเก็บไว้ในภาชนะมิดชิด ก่อนให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

- พื้นท่ีท่ีมีโอกาส
ปนเปื้อน 

- โครงการก าหนดให้รวบรวมน ้ามันและไขมันท่ีแยกได้
จากบ่อพักน ้าฝนปนเปื้อน บรรจุใส่ภาชนะท่ีมีฝาปิด
มิดชิด จัดเก็บไว้ในอาคารจัดเก็บกากของเสีย เพื่อรอ
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ มารับ
ไปก าจัดต่อไป 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.32  
การจัดการกาก- 
ของเสีย 

 6) ติดตั้งหลังคาปิดปากบ่อพักน ้าฝนท่ีอาจปนเปื้อน
บริเวณ Open Storage Yard และบริเวณหอเผา
โดยโครงการจะน าก๊าซระบายท่ีเกิดขึ้นในบ่อพัก
น ้าฝนดังกล่าวไปบ าบัดท่ี Charcoal Adsorber 5 

- บ่อพักน ้าฝน
บริเวณ Open 
Storage Yard  
และบริเวณ     
หอเผา 

- โครงการได้ท าการติดตั้งหลังคาปิดปากบ่อพักน ้าฝน        
ท่ีอาจปนเปื้อนบริเวณ Open Storage Yard และ
บริเวณหอเผาก๊าซระบายท่ีเกิดขึ้นไปบ าบัดท่ี 
Charcoal Adsorber 5  

- ไม่มี - รูปท่ี 3-32 บ่อพัก
น ้าฝนปนเปื้อน 

7. การจัดการของเสีย 
7.1 มูลฝอยจาก

ส านักงานและ 
โรงอาหาร 

 
1) จัดให้มีถังรองรับมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่ มูลฝอย

ท่ัวไป มูลฝอยรีไซเคิล และมูลฝอยอันตรายจาก
ส านักงาน 

 
- ส านักงาน 

 
- โครงการได้จัดเตรียมภาชนะรองรับมูลฝอย โดยแบ่ง 

เป็น 3 ประเภท ตั้งตามจุดต่างๆ ในพื้นท่ีโครงการอย่าง
เพียงพอ ดังน้ี  
• สีเขียว ส าหรับรองรับขยะมูลฝอยท่ัวไป ท่ีสามารถ

ย่อยสลายได้ และสีน ้าเงินส าหรับรองรับขยะท่ัวไป  
ท่ีไม่สามารถย่อยสลายได้ และส่งไปก าจัดท่ีเทศบาล
นครมาบตาพุด โดยการฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล 

• สีเหลือง ส าหรับรองรับขยะรีไซเคิล โดยโครงการจะ
น ากลับมาใช้ใหม่ให้มากที่สุด ส่วนท่ีเหลือจะท าการ
รวบรวมเพื่อขายให้แก่บริษัทท่ีรับซ้ือ 

• สีแดง ส าหรับรองรับขยะอันตราย ซ่ึงโครงการจะท า
การรวบรวมไว้ในอาคารจัดเก็บกากของเสีย เพื่อรอ
ส่งไปก าจัดหากมีปริมาณที่มากเพียงพอต่อการก าจัด 

 
- ไม่มี 

 
- ภาคผนวก ข.34  

การจัดการกาก- 
ของเสีย 

  2) เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่างๆ ใส่ในภาชนะ
ท่ีเหมาะสม มีฝาปิดมิดชิด และสามารถขนถ่ายได้
สะดวก ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

- พื้นท่ีโครงการ  - รูปท่ี 3-57 อาคาร
จัดเก็บกากของเสีย 
- รูปท่ี 3-58 ถังขยะ

แยกประเภท 
 3) มูลฝอยรีไซเคิลท่ีเก็บรวบรวมได้จากโครงการ ให้น า

กลับมาใช้ประโยชน์ให้มากท่ีสุด หรือเก็บรวบรวมไว้
เพื่อให้บริษัทที่รับซ้ือมาเก็บรวบรวมต่อไป 

- พื้นท่ีโครงการ   
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

7. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต
และระบบเสริม
การผลิต 

 
 

1) น าของเสียจากกระบวนการผลิตกลับไปใช้ใหม่หรือ
ใช้ประโยชน์อื่นๆ ให้มากท่ีสุด เช่น จ าหน่ายเป็น
เชื้อเพลิงให้กับโรงงานอื่นๆ เป็นต้น ส าหรับของเสีย
ท่ีไม่สามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้ ให้ติดต่อ
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการน าไปก าจัด
ต่อไป 

 
 
- พื้นท่ีโครงการ 

 
 
- โครงการได้ท าการรวบรวมของเสียจากกระบวนการ

ผลิตไว้ในอาคารจัดเก็บกากของเสียท่ีมีหลังคาปิดคลุม
และด าเนินการจัดการของเสียตามความเหมาะสม  
โดยจะน าของเสียกลับมาใช้ใหม่หรือใช้ประโยชน์ให้
มากที่สุด เช่น ส่งไปเป็นเชื้อเพลิงผสม หรือเป็นวัตถุดิบ
ทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ และเผาท าลายร่วมในเตา
ปูนซีเมนต์ เป็นต้น 

 
 
- ไม่มี 

 
 
- ภาคผนวก ข.32  

การจัดการกาก- 
ของเสีย 
- รูปท่ี 3-57 อาคาร

จัดเก็บกากของเสีย 
 
 

 2) จัดให้มีอาคารเก็บของเสียท่ัวไป และอาคารเก็บ 
ของเสียท่ีมีหลังคาปิดคลุมขนาด 800 ตารางเมตร 
ส าหรับรองรับของเสียของโครงการและโรงงานผลิต
สารบิสฟีนอล เอ พร้อมท้ังมีรางระบายน ้าภายใน
อาคารท่ีเชื่อมต่อกับบ่อรวบรวมน ้าเสียภายในอาคาร 
เพื่อใช้พักน ้าเสียที่อาจเกิดขึ้นจากการรั่วไหล หรือ
การล้างพื้นอาคาร ก่อนส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัด
น ้าเสียของโครงการต่อไป 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีอาคารจัดเก็บกากของเสีย พื้นท่ีประมาณ 
800 ตารางเมตร มีหลังคาปิดคลุมและประตูปิดมิดชิด
มั่นคงแข็งแรง และมีรางระบายน ้าภายในอาคาร
เชื่อมต่อกับบ่อรวบรวมน ้าเสียภายในอาคาร เพื่อใช้
พักน ้าเสียที่อาจเกิดขึ้นจากการหกรั่วไหลหรือการล้าง
พื้นอาคาร ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปก าจัดต่อไป ท้ังนี้พ้ืนท่ีจัดเก็บ
ของเสียบางส่วนยังใช้ส าหรับรองรับของเสียท่ีเกิดขึ้น
จากโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ด้วย 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-57 อาคาร
จัดเก็บกากของเสีย 
- รูปท่ี 3-59 ราง

ระบายน ้าภายใน
อาคารจัดเก็บกาก-
ของเสีย 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

7. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

     

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต
และระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 

3) ก าหนดให้โครงการรับของเสียจากโรงงานผลิตสาร
บิสฟีนอล เอ มาเก็บไว้ภายในอาคารของเสียของ
โครงการ  

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ได้รับความ
เห็นชอบในการเปลี่ยนแปลงสถานท่ีจัดเก็บของเสีย   
มาเก็บในอาคารจัดเก็บของเสียของโครงการโรงงาน 
ผลิตสารฟีนอล จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ตามหนังสือ ท่ี อก 5104.1.1/3480 ลงวันท่ี 12 
กันยายน พ.ศ. 2557 โดยมีการแบ่งพื้นท่ีการจัดเก็บ
ของเสียแต่ละประเภทและแต่ละโครงการไม่ให้ปะปน
กันอย่างชัดเจน 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-57 อาคาร
จัดเก็บกากของเสีย 

 4) อาคารพักของเสียของโครงการ จัดให้มีการรองรับ    
ของเสียดังต่อไปน้ี 
ของเสียจากกระบวนการผลิต 
• ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพ (Spent Charcoal 

Adsorber) ปริมาณประมาณ 110 ตัน/ครั้ง    
เมื่อมีการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ ท่ีเกิดขึ้นจาก 
Charcoal Adsorber 1 และ 6 ของส่วนท า
ปฏิกิริยาออกซิเดชัน ให้ท าการล้างสารดูดซับท่ี
เสื่อมสภาพแล้วด้วยไอน ้า 4-6 ชั่วโมง ก่อนเปลี่ยน
ถ่ายออกจากหอดูดซับและท าการเก็บรวบรวม 
สารดูดซับท่ีเสื่อมสภาพแล้วลงในภาชนะท่ีมีฝาปิด
มิดชิดและติดฉลากชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากราชการน าไปก าจัดต่อไป 

- อาคารท่ีพัก   
ของเสีย 

- โครงการจัดให้มีอาคารพักของเสีย พื้นท่ีประมาณ 800 
ตารางเมตร มีหลังคาปิดคลุมและประตูมิดชิดมั่นคง
แข็งแรง โดยจะมีการแบ่งพื้นท่ีการจัดเก็บของเสีย   
แต่ละประเภทและแต่ละโครงการไม่ให้ปะปนกัน     
ซ่ึงของเสียแต่ละประเภทจะถูกรวบรวมไว้ในภาชนะ   
ท่ีมีฝาปิดและติดฉลากชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม น าไป
ก าจัดต่อไป โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ. 2569 มีของเสียจากกระบวนการผลิตดังน้ี 
• กากของเสียอันตราย ปริมาณรวม 977.92 ตัน  
: Wastewater Sludge = 899.30 ตัน  

ส่งไปเผาท าลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ 
โดยบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (แก่งคอย) จ ากัด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.32  
การจัดการกากของ-
เสีย 
- รูปท่ี 3-57 อาคาร

จัดเก็บกากของเสีย 
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• ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพ (Spent Charcoal 
Adsorbent) ปริมาณประมาณ 75 ตัน/ครั้ง        
ท่ีเกิดจาก Charcoal Adsorber 2 ถึง 5          
ซ่ึงโครงการจะรวบรวมไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด
และติดฉลากชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากราชการน าไปก าจัดต่อไป 

• เรซินเสื่อมสภาพ (Spent IX Resins for Phenol 
Purification จาก Ion Exchange Resin 
Treater) ปริมาณประมาณ 92.25 ตัน/ครั้ง       
ท่ีเกิดขึ้นจาก Phenol Process ให้เก็บรวบรวม 
ใส่ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติดฉลากชัดเจน  
โดยก่อนการเปล่ียนถ่าย Ion Exchange Resin 
ให้ท าการไล่สารท่ีติดค้างในเรซินด้วยน ้า และ    
ท าให้เป็นกลางในระบบปิด โดยยืนยันด้วยผลการ
วิเคราะห์คุณภาพน ้าล้าง Resin ซ่ึงจะท าการ
ตรวจวัด pH และ Hydrocarbon ก่อนการเปล่ียน
ทุกครั้ง ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากราชการน าไปก าจัดต่อไป 

• ตัวเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้แล้ว (Spent Catalyst) ท่ี
เกิดขึ้นจาก Cumene Process ปริมาณประมาณ  
34 ตัน/ครั้ง เมื่อมีการซ่อมบ ารุงใหญ่ ให้เก็บ 

  
 
: น ้าท้ิงปนเปื้อน = 4.12 ตัน  

น าไปท าเป็นเชื้อเพลิงผสม โดยบริษัท เอส ซี ไอ  
อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
: Spent Activated Carbon = 46.66 ตัน  

น าไปเข้ากระบวนการคืนสภาพถ่านกัมมันต์ใช้แล้ว 
โดยบริษัท ไร้ท์ รีแอคติเวชั่น จ ากัด (มหาชน) 
: Ion Exchange Resin = 14.33 ตัน  

ส่งไปเป็นเชื้อเพลิงผสม เพื่อน าไปใช้เป็นเชื้อเพลิง
ส าหรับเตาเผาอุตสาหกรรมซีเมนต์ โดยบริษัท 
เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน)  
: ขยะมูลฝอยปนเปื้อน = 9.04 ตัน  

น าไปเข้ากระบวนการคืนสภาพ โดยบริษัท เอสซีจี 
ซิเมนต์ จ ากัด 
: ของเสียปนเปื้อนจากห้องปฏิบัติการ = 4.47 ตัน  

น าไปเผาในเตาเผาเฉพาะกากของเสียอันตราย 
โดยบริษัท บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ 
จ ากัด  

• ขยะมูลฝอย จากการด าเนินการของโครงการ
โรงงานผลิตสารฟีนอล และโครงการผลิตสารบิส-   
ฟีนอล เอ ปริมาณรวม 72 ตัน ส่งไปก าจัดด้วยวิธี 
การฝังกลบ โดยเทศบาลนครมาบตาพุด 
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(ต่อ) 
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รวบรวมในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติดฉลาก
ชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากราชการน าไปก าจัดต่อไป 

• น ้ามันท่ีเสื่อมคุณภาพ ปริมาณประมาณ 15.25 
ตัน/ปี ให้เก็บรวบรวมในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด
และติดฉลากชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดต่อไป 

• ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี ปริมาณประมาณ 22.5 
ตัน/ปี จากส่วนการผลิตต่างๆ ให้รวบรวมไว้ใน
ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติดฉลากชัดเจน   
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการรับไปก าจัดต่อไป 

• ของเหลวจากห้องปฏิบัติการ ปริมาณประมาณ  
27 ตัน/ปี ให้ถูกรวบรวมไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิด
มิดชิดและติดฉลากชัดเจน ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัด
อย่างถูกวิธีต่อไป 

• ขยะปนเปื้อนสารเคมีจากส่วนการผลิตต่างๆ 
ปริมาณประมาณ 67.5 ตัน/ปี ของเสียส่วนน้ีถูก
รวบรวมไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติดฉลาก
ชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 
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• ฉนวนกันความร้อนจากส่วนการผลิตต่างๆ 
ปริมาณประมาณ 11.25 ตัน/ปี ให้ถูกรวบรวมไว้
ในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติดฉลากชัดเจน 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 

• ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัดน ้าเสีย 
(Pre-Activated Carbon) ปริมาณประมาณ 
1,200 ตัน/ปี ให้รวบรวมไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิด
มิดชิด หรือ Jumbo Bag ขนาด 500 กิโลกรัม 
และติดฉลากชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธี
ต่อไป 

• ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัดน ้าเสีย 
(Post-Activated Carbon) จะใช้ในกรณีฉุกเฉิน
เท่าน้ัน เมื่อมีค่า COD มากกว่า 110 มิลลิกรัม/
ลิตร แต่ไม่เกิน 360 มิลลิกรัม/ลิตร ปริมาณ 10 
ตัน/ครั้ง ให้รวบรวมไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด 
หรือ Jumbo Bag ขนาด 500 กิโลกรัม และติด
ฉลากชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 
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• สารดูดซับ Benzene Guard Bed เสื่อมสภาพ
จากส่วนการผลิตคิวมีน (ขั้นตอนปรับปรุงคุณภาพ
วัตถุดิบ) ปริมาณประมาณ 64 ตัน/ปี ให้รวบรวม
ไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติดฉลากชัดเจน 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 

• สารดูดซับ Propylene Guard Bed เสื่อมสภาพ
จากส่วนการผลิตคิวมีน (ขั้นตอนปรับปรุงคุณภาพ
วัตถุดิบ) ปริมาณประมาณ 144 ตัน/3 ปี ให้
รวบรวมไว้ในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและติดฉลาก
ชัดเจน ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 

    

 ของเสียจากระบบเสริมการผลิต     
 • กากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสีย (Dry Solid) 

ปริมาณประมาณ 5,070 ตัน/ปี ให้เก็บรวบรวม 
ไว้ในถัง Lugger Box ขนาด 8 ตัน ก่อนติดต่อ
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัด
ต่อไป 

• ทรายจากเครื่องกรองทราย (Sand Filter) ของ
ระบบบ าบัดน ้าเสีย ปริมาณประมาณ 10.9 ตัน/ปี 
จะถูกรวบรวมไว้ในถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด พร้อมท้ัง 

- บริเวณพื้นท่ี
ระบบบ าบัด    
น ้าเสียในพื้นท่ี
โครงการ 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 มีของ
เสียจากระบบเสริมการผลิต ได้แก่ กากตะกอนจาก
ระบบบ าบัดน ้าเสีย ปริมาณ 899.3 ตัน ส่งไปเผาท าลาย
ร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ โดยบริษัท ปูนซิเมนต์
ไทย (แก่งคอย) จ ากัด  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.32  
การจัดการกากของ-
เสีย 
- รูปท่ี 3-57 อาคาร

จัดเก็บกากของเสีย 
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ติดฉลาก ก่อนติดต่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต
จากราชการรับไปก าจัดต่อไป 

• ทรายจากหน่วย Cumene-AMS NaOH Wash 
Colunm หอท่ี 2 และถัง Sand Filter ปริมาณ
ประมาณ 3 ตัน/3 ปี จะถูกรวบรวมไว้ในถังท่ีมีฝา
ปิดมิดชิด พร้อมท้ังติดฉลาก ก่อนติดต่อหน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัดต่อไป 

• R.O. Membrane จากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. 
Unit) ปริมาณประมาณ 4 ตัน/ปี จะถูกรวบรวม
ไว้ในถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด พร้อมท้ังติดฉลาก ก่อน
ติดต่อหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไป
ก าจัดต่อไป 

• Oil Adsorbent จากระบบ Oil Adsorption 
ประมาณ 0.26 ตัน/ปี จะถูกรวบรวมไว้ในถังท่ีมี
ฝาปิดมิดชิด พร้อมท้ังติดฉลาก ก่อนติดต่อ
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปก าจัด
ต่อไป 

  
 
 

  

 • แผงโซลาร์เซลล์ท่ีเสื่อมสภาพ ซ่ึงจะเกิดขึ้นในปีท่ี 
30 หลังจากเปิดด าเนินการ ประมาณ 42.5 ตัน/
30 ปี จะถูกรวบรวมก่อนส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากราชการรับไปก าจัดอย่างถูกวิธี 

- อาคารท่ีติดตั้ง
โซลาร์เซลล์ 

   



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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T-M
ON226001/SECOT 

3-72 
2026-01-GC18-Phenol EIA M

onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

7. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

     

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต
และระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 

5) จัดให้มีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกาก
อุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
หรือกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
ได้แก่ ผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษอากาศ น ้า และกาก
อุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.16 
เอกสารขึ้นทะเบียน
บุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อมประจ า
โรงงาน 

 6) การเก็บของเสียในโรงงานและการส่งกากของเสีย
อันตรายไปบ าบัดหรือก าจัด จะด าเนินการตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง 
การก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว หรือ
กฎหมายอื่นท่ีเกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการเก็บของเสียในโรงงานและส่ง     
กากของเสียอันตรายไปก าจัด ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.32  
การจัดการกาก- 
ของเสีย 

 7) ด าเนินการขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลออกนอกโรงงาน     
เป็นรายปีตามกฎหมายอย่างถูกต้อง ซ่ึงจะ
ด าเนินการแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรม (ในกรณีท่ีมี
การขนส่งกากของเสียอันตราย) และส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
เป็นประจ าทุกเดือน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ     
ท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน ผ่านทาง
อินเตอร์เน็ต ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นรายปี 
ตามกฎหมาย อีกท้ังได้แจ้งส านักงานนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) เป็นประจ า    
ทุกเดือน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.32  
การจัดการกาก- 
ของเสีย 
- ภาคผนวก ข.33  

การส่งรายงานสรุป
ปริมาณสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
และรายงานการ
ติดตาม GPS ให้ 
กนอ. 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

7. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

     

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต
และระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 

8) ก าหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม     
ต้องติดต้ังระบบติดตามยานพาหนะ (Global 
Positioning System : GPS) และการติดเบอร์
โทรศัพท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียน
มายังโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้เลือกใช้บริษัทรับก าจัดกากของเสียท่ีมี
ระบบติดตามยานพาหนะ (GPS) เพื่อสามารถติดตาม
การขนส่งกากของเสียไปก าจัดอย่างถูกวิธี และการติด
หมายเลขโทรศัพท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่อง
ร้องเรียนมายังโครงการ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.26 
รายงานการติดตาม
ยานพาหนะ 

 9) ก าหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ
ก าจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ  
ท่ีโครงการได้จัดส่งกากของเสียไปก าจัด เพื่อให้
มั่นใจได้ว่าหน่วยงานดังกล่าว จัดการกากของเสีย
ของโครงการเป็นไปตามข้อก าหนดและถูกต้องตาม
หลักวิชาการ 

- หน่วยงานรับ
ก าจัดกากของ
เสีย 

- โครงการมีการตรวจติดตามหน่วยงานรับก าจัดกากของ
เสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการท่ีรับส่งกาก
ของเสียของโครงการไปก าจัด ปีละ 1 ครั้ง โดยท าการ
ตรวจสอบหน่วยงานรับก าจัดรายใหม่ก่อนตกลง ว่าจ้าง
และตรวจสอบผู้รับก าจัดกากของเสียท่ีรับผิดชอบอยู่ใน
ปัจจุบัน เพื่อประเมินผลงานและพิจารณาต่อสัญญา 
โดยในปี พ.ศ. 2569 กลุ่มบริษัทฯ ได้มีแผนตรวจ
ติดตามหน่วยงานรับก าจัดกากของเสียในช่วงครึ่งปีหลัง 
และจะน าเสนอผลการด าเนินการในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งท่ี 
2/2569 ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ. 
2569 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.34   
การตรวจติดตาม 
(Audit) หน่วยงาน
รับก าจัดกากของเสีย 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

7. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

     

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต
และระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 

 

10) ก าหนดให้จัดส่งเอกสารการขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรมไปยัง E-mail ส่วนกลางของ กนอ.  
ทุกครั้งท่ีมีการน าออก หรือปฏิบัติตามมาตรการ
อื่นๆ ตามท่ี กนอ. ก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดส่งรายงานปริมาณสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้วประจ าเดือน และรายงานการติดตามการ
ขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมด้วย GPS ไปยัง กนอ. 
เป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.33  
การส่งรายงานสรุป
ปริมาณสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
และรายงานการ
ติดตาม GPS ให้ 
กนอ. 

 11) ก าหนดให้มีการตรวจวัดปริมาณสารอินทรีย์ระเหย 
(VOCs) ในรูปของ Total VOCs บริเวณอาคารเก็บ
กากของเสีย ในกรณีท่ีมีการกักเก็บกากของเสีย     
ท่ีปนเปื้อนสารอินทรีย์ระเหย โดยจะด าเนินการ
ตรวจวัดวันละ 1 ครั้ง ด้วย Portable Gas 
Detector และท าการจดบันทึกผลการตรวจวัด
สารอินทรีย์ระเหย (VOCs) เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง
การหกรั่วไหลของของเสียดังกล่าวในอาคารเก็บ 
กากของเสีย 

- อาคารท่ีพัก 
ของเสีย 

- โครงการท าการตรวจวัดปริมาณสารอินทรีย์ระเหย 
(VOCs) ในรูปของ Total VOCs ด้วย Portable Gas 
Detector ภายในพื้นท่ีโครงการ ครอบคลุมถึงบริเวณ
อาคารเก็บกากของเสีย และจดบันทึกผลการตรวจวัด 
เพื่อเป็นการเฝ้าระวังการหกรั่วไหลของของเสีย
ดังกล่าวในอาคารเก็บกากของเสีย 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.35 
บันทึกการตรวจวัด
สารอินทรีย์ระเหย 
(VOCs) บริเวณ
อาคารเก็บกาก- 
ของเสีย 

 12) รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามแนวคิด 3R (Reduce, 
Reuse และ Recycle) พร้อมท้ังจัดท าขั้นตอนการ
ด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ี
เกิดขึ้นภายในโรงงานและปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการรณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามแนวคิด 5R 
ได้แก่ ลดการใช้ (Reduce) หมุนวนใช้อย่างรู้ค่า 
(Reuse) แปรรูปเพิ่มมูลค่า (Recycle) ปฎิเสธการใช้
สารอันตรายต่อสิ่งแวดล้อม (Refuse) และเลือกได้ใช้
แบบหมุนเวียน (Renewable) โดยมีการประชาสัมพันธ์  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.32 
การจัดการกาก- 
ของเสีย 
- ภาคผนวก ข.36 

โครงการ 5R 
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ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-75 
2026-01-GC18-Phenol EIA M

onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

7. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

     

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต
และระบบเสริม 

  ผ่านทางสื่อประชาสัมพันธ์ออนไลน์ของบริษัทฯ อีกท้ัง 
จัดท าขั้นตอนการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ท่ีเกิดขึ้นภายในโรงงานและปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

  

 การผลิต (ต่อ) 13) ก าหนดให้มีการจัดท าแผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อ
รองรับเหตุฉุกเฉิน ในกรณีท่ีเกิดเหตุรั่วไหล และ
อัคคีภัย รวมท้ังจัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยและ
อุปกรณ์รองรับเหตุฉุกเฉินภายในบริเวณโรงงาน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดท าแผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อ
รองรับเหตุฉุกเฉิน ครอบคลุมกรณีท่ีเกิดเหตุกากของ
เสียหกรั่วไหล และอัคคีภัย พร้อมท้ังจัดให้มีอุปกรณ์
ความปลอดภัยและอุปกรณ์รองรับเหตุฉุกเฉินภายใน
บริเวณโรงงาน โดยมีการตรวจสอบการใช้งานอย่าง
สม ่าเสมอ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ    
เรื่อง การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 
- ภาคผนวก ข.38  

การตรวจสอบ
บ ารุงรักษา และ
สอบเทียบเครื่องมือ
วัดและอุปกรณ์
ความปลอดภัย 
- รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง

อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

7. การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

     

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต
และระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 

14) วางแผนการขออนุญาตส่งก าจัดกากของเสียให้
สอดคล้องกับช่วงเวลาการเกิดกากของเสีย และการ
ติดต่อประสานงานกับผู้รับก าจัดให้เป็นไปตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ มีการวางแผนการขออนุญาตส่งกากของเสีย
ไปก าจัด และได้ติดต่อประสานงานกับผู้รับก าจัดซ่ึง
เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.32  
การจัดการกาก- 
ของเสีย 

 15) เลือกใช้หน่วยงานรับก าจัดและขนส่งท่ีได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ และมีระบบควบคุมการ
ขนส่ง ระบบติดตามเส้นทาง และควบคุมความเร็ว
รถด้วยระบบ GPS พร้อมท้ังระบุหมายเลขโทรศัพท์
เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้เลือกใช้บริษัทรับก าจัดกากของเสียท่ีมี
ระบบติดตามยานพาหนะ (GPS) เพื่อสามารถติดตาม
การขนส่งกากของเสียไปก าจัดอย่างถูกวิธี และการติด
หมายเลขโทรศัพท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่อง
ร้องเรียนมายังโครงการ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.26 
รายงานการติดตาม
ยานพาหนะ 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม 

1) พิจารณาจ้างแรงงานท้องถิ่นท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสม
ตามความต้องการของโรงงานเป็นอันดับแรก      
ท้ังแรงงานชั่วคราว แรงงานประจ าหรือกระจายงาน
บางประเภทท่ีสามารถน าสู่ชุมชนได้ เช่น สนับสนุน
สินค้าและธุรกิจชุมชนเวลาท่ีโรงงานมีงานจัดเลี้ยง 
เป็นต้น เพื่อส่งเสริมสภาพเศรษฐกิจสังคมของคน  
ในชุมชนโดยตรง และเป็นการสร้างสัมพันธ์อันดีกับ
ชุมชน โดยช่วงที่มีต าแหน่งว่างให้ท าการ
ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนรับทราบ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีนโยบายพิจารณาจ้างแรงงานท้องถิ่นท่ีมี
คุณสมบัติเหมาะสมตามต าแหน่งงาน ท้ังแรงงาน
ชั่วคราว และแรงงานประจ า โดยปัจจุบันมีพนักงาน   
ท่ีมีทะเบียนบ้านอยู่ในจังหวัดระยอง จ านวน 130 คน 
จากพนักงานท้ังหมด 191 คน หรือคิดเป็น ร้อยละ 
68.06 ของพนักงานท้ังหมด อีกท้ังได้จัดงานตลาดวัน
สุข เพ่ือสร้างรายได้ให้กับชุมชนในจังหวัดระยอง และ
จัด GC Marketplace โดยน าร้านค้าชุมชนออกร้าน
จ าหน่ายสินค้า เป็นต้น  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 
 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8.  สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

2) ร่วมมือกับชุมชน หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องในการ    
แนะแนวทางการศึกษาให้กับลูกหลานคนในชุมชน 
เพื่อให้สามารถเข้าท างานกับโครงการหรือโรงงาน
ต่างๆ ในนิคมอุตสาหกรรม รวมท้ังสนับสนุน
หน่วยงานการศึกษาในพื้นท่ี เพื่อปรับปรุงคุณภาพ
การเรียนการสอน 

- ชุมชนรอบ
โครงการ 

- โครงการได้มีการมอบทุนสนับสนุนพัฒนาคุณภาพชีวิต
บุตรหลานชุมชน ประจ าปี พ.ศ. 2569 ให้แก่ชุมชน 4 
เขตเทศบาลนครมาบตาพุด และมีแผนจัดโครงการ 
แนะแนวการศึกษาต่อให้แก่เยาวชนในพื้นท่ีจังหวัด
ระยอง ในเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2569 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 3) ประสานงานให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
ของโครงการต่อผู้น าชุมชนและประชาชนท่ีอยู่รอบ
บริเวณพื้นท่ีโครงการร่วมกับนิคมอุตสาหกรรม 

- ชุมชนรอบ
โครงการ 

- โครงการจัดให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร 
ของโครงการต่อผู้น าชุมชนและประชาชนท่ีอยู่รอบพื้นท่ี
โครงการอย่างต่อเนื่อง โดยประชาสัมพันธ์ข้อมูลผ่าน
บอร์ดประชาสัมพันธ์ของชุมชน และมีทีมมวลชน
สัมพันธ์ลงพื้นท่ีพบปะชุมชน และจัดประชุมรับฟังความ
คิดเห็นของประชาชนกลุ่มย่อย นอกจากนี้โครงการยัง
ได้เพ่ิมช่องทางการติดต่อกับประธานชุมชนทาง SMS 
และ Line  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 4) มีนโยบายสนับสนุนและขอความร่วมมือให้พนักงาน
ย้ายทะเบียนบ้านเข้ามาในจังหวัดระยอง 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ มีโครงการรณรงค์ย้ายทะเบียนบ้านและ
โอนย้ายทะเบียนรถของพนักงานเข้ามาในจังหวัดระยอง 
โดยปัจจุบันมีพนักงานท่ีมีทะเบียนบ้านอยู่ในจังหวัด
ระยอง จ านวน 130 คน จากพนักงานท้ังหมด 191 คน 
หรือคิดเป็น ร้อยละ 68.06 ของพนักงานท้ังหมด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8.  สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

5) จัดให้มีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนและการจัดการ
ปัญหาข้อร้องเรียนท่ีเกิดจากโครงการ ซ่ึงโครงการ
จะท าการประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชน
ทราบ ซ่ึงสามารถยื่นข้อร้องเรียนได้ผ่านช่องทาง
ต่างๆ เช่น จดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร หรือ
ร้องเรียนโดยตรงกับทางโครงการ เป็นต้น 

- ชุมชนรอบ
โครงการ 

- โครงการมีศูนย์รับแจ้งเรื่องร้องเรียน ตั้งอยู่บริเวณ
อาคารควบคุมกระบวนการผลิต (CCR) ซ่ึงมีเจ้าหน้าท่ี
ประจ าตลอด 24 ชั่วโมง โดยการแจ้งเหตุข้อร้องเรียน
สามารถด าเนินการได้หลายวิธี เช่น การแจ้งผ่าน
โทรศัพท์ การเข้ามาแจ้งเหตุร้องเรียนด้วยตนเอง    
การแจ้งผ่านผู้น าชุมชนหรือพนักงาน การยื่นหนังสือ
แจ้งการร้องเรียนผ่านหน่วยงานราชการท่ีรับเรื่อง
ร้องเรียนจากประชาชน ตามแผนผังขั้นตอนการรับ
เรื่องร้องเรียนส าหรับการสื่อสารภายนอกองค์กร     
ในเวลาท าการปกติ และนอกเวลาท าการปกติ อย่างไร-
ก็ดี ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569   
ไม่พบการร้องเรียนการด าเนินการของโครงการ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.40 
ระเบียบปฏิบัติ  
เรื่อง การรับเรื่อง
ร้องเรียน  

 6) ด าเนินกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์อย่างต่อเนื่อง ตาม
แผนงานด้านชุมชนสัมพันธ์ 

- ชุมชนรอบ
โครงการ 

- บริษัทฯ มีแผนงานด้านชุมชนสัมพันธ์ประจ าปี และมี
กิจกรรมสนับสนุนสังคม โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้สนับสนุนกิจกรรมของชุมชน 
เช่น สนับสนุนเศรษฐกิจชุมชน โดยจัดโครงการ GC 
Marketplace X GC18 จัดโครงการสร้างสุข ชะลอวัย
ห่างไกลโรค NCDs เพื่อส่งเสริมสุขภาพผู้สูงอายุ
ศูนย์บริการสาธารณสุข 7 แห่ง ในพื้นท่ีมาบตาพุด 
และพื้นท่ีห้วยโป่ง และสนับสนุนประเพณีบุญข้าว
หลามของชุมชนหนองแฟบ เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8.  สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

7) เผยแพร่สรุปข้อมูลการท า VOCs Inventory ลงใน
แผ่นพับท่ีใช้ประชาสัมพันธ์ในกิจกรรม CSR ของ
โครงการ 

- ชุมชนโดยรอบ - โครงการได้ท าการเผยแพร่ข้อมูลการท า VOCs 
Inventory โดยจัดท าเป็นแผ่นพับคู่มือการลดปริมาณ
สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs Inventory Emission 
Control) ใช้ในกิจกรรม CSR ของโครงการ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.41 
แผ่นพับคู่มือการลด
ปริมาณสารอินทรีย์
ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory 
Emission Control) 

 8) สนับสนุน ส่งเสริม การสร้างธุรกิจชุมชนท่ีสามารถ
พึ่งพิงกับภาคอุตสาหกรรมพร้อมท้ังจัดให้มีแผนการ
ประสานงานกับชุมชนให้ทราบในกรณีท่ีมีการ
สนับสนุนธุรกิจของกลุ่มต่างๆ ในชุมชน เช่น กลุ่ม
แม่บ้าน เป็นต้น 

- หน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง 

- โครงการได้ท าการสนับสนุน ส่งเสริม และสร้างธุรกิจ
ให้แก่ชุมชน โดยในปี พ.ศ. 2568 ได้จัดงานตลาดวันสุข 
เพื่อสร้างรายได้ให้กับชุมชนในจังหวัดระยอง และจัด 
GC Marketplace โดยน าร้านค้าชุมชนออกร้าน
จ าหน่ายสินค้า เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 9) ให้การสนับสนุนช่วยเหลือกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน
ตามโอกาสและตามความเหมาะสม เพื่อสร้าง
ความสัมพันธ์ท่ีดีกับประชาชน ผู้น าชุมชน 
หน่วยงานและองค์กรบริหารการปกครองส่วน
ท้องถิ่นท่ีเกี่ยวข้อง 

- หน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง 

- โครงการได้ให้การสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน 
ตามโอกาสและความเหมาะสม เช่น การลงพื้นท่ี
ร่วมงานประเพณีบุญข้าวหลาม ชุมชนหนองแฟบ  
และร่วมงานกิจกรรมวันเด็ก โรงเรียนบ้านหนองแฟบ 
ประจ าปี พ.ศ. 2569 เป็นต้น  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 10) สนับสนุนการพัฒนาศักยภาพการท างานของ
แรงงานท้องถิ่น เช่น การจัดการอบรมวิชาชีพ 
ส่งเสริมผลิตภัณฑ์ จัดอบรมเพิ่มพูนความรู้และ
ทักษะ เป็นต้น 

- หน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง 

- โครงการยินดีให้การสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ เพื่อ
พัฒนาศักยภาพการท างานของแรงงานท้องถิ่น ตาม
ความเหมาะสม 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8.  สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

11) ให้มีทีมงานมวลชนสัมพันธ์เข้าพบปะพูดคุยสร้าง
ความคุ้นเคยกับประชาชน ผู้น าชุมชน หน่วยงาน
และองค์การบริหารการปกครองส่วนท้องถิ่นท่ี
เกี่ยวข้อง ทุก 4 เดือน เพื่อรับทราบผลกระทบ
เกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและสุขภาพของคนในชุมชน 
และรับเรื่องร้องเรียน ความเดือดร้อนร าคาญท่ี
เกิดขึ้นตลอดระยะเวลาด าเนินการ 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- โครงการจัดให้มีทีมงานมวลชนสัมพันธ์ลงพื้นท่ีเข้า
พบปะพูดคุยสร้างความคุ้นเคยกับประชาชน ผู้น า
ชุมชน หน่วยงาน และองค์การบริหารการปกครอง 
ส่วนท้องถิ่นท่ีเกี่ยวข้องเป็นประจ า เพื่อรับทราบ
ผลกระทบเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและสุขภาพของคนใน
ชุมชน และรับเรื่องร้องเรียนความเดือดร้อนร าคาญท่ี
เกิดขึ้นตลอดระยะเวลา รวมถึงชี้แจงข้อมูลด้าน
มาตรการต่างๆ ในชุมชนได้ทราบ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 12) จัดให้มีนโยบายและแผนงานปฏิบัติงานร่วมกับ
ชุมชนอย่างต่อเน่ือง และเข้าถึงกลุ่มประชากร     
ทุกกลุ่ม เพื่อป้องกันปัญหาความขัดแย้งในชุมชน 

- หน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง 

- โครงการจัดให้มีทีมงานมวลชนสัมพันธ์ลงพื้นท่ีเพื่อ
ปฏิบัติงานร่วมกับชุมชนอย่างต่อเนื่องและทั่วถึง เพื่อ
ป้องกันปัญหาความขัดแย้งที่อาจเกิดขึ้นในชุมชน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 13) สนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมทางศาสนาของชุมชน  
ทุกศาสนาและกิจการด้านศิลปวัฒนธรรมของชุมชน 
โดยให้ชุมชนเข้ามามีส่วนร่วมในการจัดท าแผนงาน
และส่งเสริมศิลปวัฒนธรรมเฉพาะถิ่นท่ีสอดคล้องกับ
ความต้องการและสภาพชุมชน 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- บริษัทฯ ได้ให้การสนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมด้าน
ศาสนา ประเพณี และวัฒนธรรมอย่างต่อเนื่อง ตาม
ความเหมาะสม เช่น การลงพื้นท่ีร่วมงานประเพณี  
บุญข้าวหลาม ชุมชนหนองแฟบ ประจ าปี พ.ศ. 2569 
เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

14) สนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมท่ีชุมชนได้ริเริ่มแล้ว แต่
ขาดการสนับสนุน เช่น การออกก าลังกาย กิจกรรม
ผู้สูงอายุ สนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมและการรวมกลุ่ม
ของวัยรุ่นในทางสร้างสรรค์ เป็นต้น 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- บริษัทฯ ได้ร่วมโครงการสร้างสุขชะลอวัย ใส่ใจโรค 
NCDs เพื่อส่งเสริมสุขภาพผู้สูงอายุ ร่วมกับศูนย์บริการ
สาธารณสุขห้วยโป่ง และศูนย์บริการสาธารณสุข 7 
แห่ง ในพื้นท่ีเทศบาลนครมาบตาพุด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 15) เปิดโอกาสให้มีตัวแทนชุมชนเข้าร่วมในการ
ตรวจสอบการด าเนินการด้านสิ่งแวดล้อมของ
โรงงาน อย่างน้อย ปีละ 1 ครั้ง 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- โครงการเปิดโอกาสให้ชุมชนเข้าร่วมการตรวจสอบ 
การด าเนินการด้านสิ่งแวดล้อม ผ่านทางช่องทางดังน้ี 
1) การประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และ

สิ่งแวดล้อม  
2) โครงการธงขาวดาวเขียว 
3) การประชุมเพ่ือรายงานผลการด าเนินงานตาม

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ของโรงงาน (Environmental Monitoring)     
ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด  

โดยมีคณะกรรมการประกอบด้วย ผู้แทนหน่วยงาน
ราชการ และผู้แทนชุมชน ร่วมตรวจสอบผลการ
ด าเนินการของโรงงาน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.4    
คู่มือการตรวจ
ประเมินโรงงานตาม
แผนปฏิบัติการลด
และขจัดมลพิษของ
ผู้ประกอบการกลุ่ม
อุตสาหกรรมพื้นท่ี
มาบตาพุด 
- ภาคผนวก ข.42  

การน าเสนอผลการ
ด าเนินงานตาม
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมให้แก่ 
ส านักงานนิคม
อุตสาหกรรม     
มาบตาพุด 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

    - ภาคผนวก ข.43  
การสรรหา
คณะกรรมการ
มวลชนสัมพันธ์และ
สิ่งแวดล้อมและ
รายงานการประชุม 

  16) ให้ความรู้ที่จ าเป็น เช่น การอบรมเรื่องป้องกัน
ตนเองจากอันตรายของสารเคมีในกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉิน เป็นต้น เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการรับรู้ 
ติดตามตรวจสอบและป้องกันตนเองของชุมชน 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- โครงการได้จัดโครงการอบรมเกี่ยวกับสารเคมีและการ
ปฐมพยาบาลเบื้องต้น ให้แก่ ชุมชนวัดชากลูกหญ้า 
เมื่อวันท่ี 26 มิถุนายน พ.ศ. 2569 ภายใต้โครงการ  
ฟ้าใสใจสะอาด เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับ
สารเคมีประเภทต่างๆ รวมถึงวิธีปฏิบัติในการปฐม-
พยาบาลเบื้องต้น และวิธีการท า CPR เพื่อช่วยเหลือ
ผู้ป่วยอย่างถูกต้อง  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 17) ให้ความรู้ด้านข้อมูลเกี่ยวกับโครงการ เพื่อให้ชุมชน
ใกล้เคียงและประชาชนท่ัวไปได้รับทราบ และเข้าใจ
ในการด าเนินงานของโครงการ โดยจัดเข้าใน
แผนงานประชาสัมพันธ์ของโรงงาน 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- โครงการมีการให้ความรู้เกี่ยวกับข้อมูลของโครงการ   
ให้ชุมชนและประชาชนรับทราบ และมีความเข้าใจ 
การด าเนินงานของโครงการ ผ่านช่องทางต่างๆ เช่น 
1) การประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และ

สิ่งแวดล้อม  
2) การประชุมเพ่ือรายงานผลการด าเนินงานตาม

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ของโรงงาน (Environmental Monitoring) ใน
กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.42   
การน าเสนอผลการ
ด าเนินงานตาม
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ให้แก่
ส านักงานนิคม
อุตสาหกรรม       
มาบตาพุด 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

    - ภาคผนวก ข.43   
การสรรหา
คณะกรรมการ
มวลชนสัมพันธ์และ
สิ่งแวดล้อมและ
รายงานการประชุม 

 18) บริษัทฯ อยู่ในกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
ได้พิจารณาท่ีจะจัดต้ังคณะกรรมการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมร่วมกับ กนอ. โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 
• จัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และ

สิ่งแวดล้อมของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล       
เคมิคอล ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) เพื่อให้มีส่วนร่วมในการ
ก ากับ ดูแล ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม
ของโครงการ รวมถึงมีส่วนร่วมในการเสนอแนะ
เกี่ยวกับแนวทางป้องกัน แก้ไขข้อร้องเรียนจาก
แต่ละภาคส่วน รวมท้ังมีส่วนร่วมในการเสนอแนะ
กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ และการชดเชยเยียวยา 
โดยจะต้องจัดต้ังคณะกรรมการตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมให้แล้วเสร็จก่อนเริ่มการ 

- พื้นท่ีโครงการ
และชุมชน
โดยรอบ 

- กลุ่มบริษัทพีทีที โกลบอล เคมิคอล ไดจ้ัดต้ัง
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม ตาม
ค าสั่งการนิคมอุตสาหกรรมกรรมแห่งประเทศไทย     
ท่ี 334/2565 สั่ง ณ วันท่ี 7 มิถุนายน พ.ศ. 2565       
โดยมีคณะกรรมการประกอบด้วย ผู้แทนจากหลาย
ภาคส่วน ได้แก่ ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว-
เอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด หน่วยงานราชการ ชุมชน 
สื่อมวลชน และผู้ประกอบการ เพ่ือร่วมติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบจากการประกอบกิจการของกลุ่ม
บริษัทฯ มาอย่างต่อเนื่อง โดยจัดให้มีการประชุมตาม
วาระท่ีก าหนดขึ้น ท้ังน้ีระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้มีการประชุมคณะกรรมการ
มวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม ดังน้ี 
• ครั้งท่ี 1 วันท่ี 19 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2569 
• ครั้งท่ี 2 วันท่ี 29 เมษายน พ.ศ. 2569 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.43  
การสรรหา
คณะกรรมการ
มวลชนสัมพันธ์และ
สิ่งแวดล้อมและ
รายงานการประชุม 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

ก่อสร้างภายใน 90 วัน โดยคณะกรรมการ
ประกอบด้วย ตัวแทนโครงการ ตัวแทนจากภาค
ราชการ ตัวแทนชุมชน และผู้แทนการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ท้ังนี้มี
ตัวแทนจากชุมชนมากกว่ากึ่งหน่ึงของ
องค์ประกอบ และตัวแทนจากชุมชนต้องไม่มี
ต าแหน่งบริหารหรือต าแหน่งผู้น าชุมชน ซ่ึง
กระบวนการได้มาของผู้แทนชุมชนและตัวแทน
ภาคราชการท่ีจะเข้ามาเป็นคณะกรรมการนั้นให้
ทาง กนอ. เป็นผู้ด าเนินการ 

• วาระของกรรมการและการพ้นสภาพคณะ
กรรมการฯ มีวาระในการด ารงต าแหน่งคราวละ 
4 ปี และติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ คณะ
กรรมการฯ อาจพ้นสภาพเมื่อตาย ลาออก ย้าย
ภูมิล าเนา (กรณีตัวแทนภาคประชาชน) หรือพ้น
สภาพจากพนักงานบริษัทหรือหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง (กรณีตัวแทนของโครงการ ตัวแทน
หน่วยงานราชการ และตัวแทนผู้ทรงคุณวุฒิ  
ด้านสิ่งแวดล้อม) และขาดคุณสมบัติของคณะ
กรรมการฯ หากมีกรรมการท่านใดพ้นสภาพตาม
เงื่อนไขข้างต้นจะต้องด าเนินการคัดเลือก
คณะกรรมการท่านใหม่ทดแทนตามเงื่อนไขที่
ก าหนดให้แล้วเสร็จภายใน 90 วัน 

 - ล่าสุดบริษัทฯ จัดให้มีการศึกษาดูงานของ
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์ ระหว่างวันท่ี 11-12 
กันยายน พ.ศ. 2568 ท่ีบริษัท วันไทยอุตสาหกรรมการ
อาหาร จ ากัด (กรุงเทพฯ) และบริษัท คอสมอส     
บริวเวอรี่ (ประเทศไทย) จ ากัด (อยุธยา) เพื่อดูการ
ด าเนินการด้านกระบวนการผลิต ความปลอดภัย และ
การจัดการสิ่งแวดล้อม 

  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

• บทบาทหน้าท่ีส าคัญของคณะกรรมการฯ มีดังน้ี 
: ประสานงานและก ากับดูแลให้โครงการ

ด าเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
: ให้ค าปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และ

ประสานงานแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม และข้อ
ร้องเรียนของชุมชนอันเน่ืองมาจากการ
ด าเนินงานของโครงการฯ/กลุ่มบริษัท 
: พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและ

วิธีการด าเนินงานท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมตลอดจนประสานงานกับหน่วยงาน
อื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 
: เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าท่ีท่ีเกี่ยวข้องเพื่อให้

ข้อมูล ค าปรึกษา หรือข้อเสนอแนะได้ตาม 
ความจ าเป็น 
: ในกรณีท่ีมีการก่อสร้างและทดลองเดินเครื่อง 

ให้บริษัทฯ น าเสนอความก้าวหน้าโครงการต่อ
คณะท างานฯ ตามความเหมาะสม 
: จัดให้มีการส่งเสริมความรู้ หรือเสริมสร้างความ

เข้าใจเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อมให้แก่
ประชาชนและชุมชนอย่างต่อเนื่อง 
: พิจารณาจัดท าแผนงานประชาสัมพันธ์และ

ความรับผิดชอบต่อสังคมของโครงการฯ       
ท้ังระยะสั้น ระยะยาว และแบบชั่วคราว       
ให้เหมาะสมกับชุมชน 

    



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

: พิจารณาชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหา     
ท่ีพิสูจน์แล้วว่าเกิดจากการด าเนินงานของ
โครงการ 
: จัดให้มีการอบรม/ให้ความรู้/การดูงาน ภายใน 

6 เดือน หลังจากการจัดต้ัง และทุก 2 ปี เพื่อ
เพิ่มเติมความรู้ใหม่หรือตามความเหมาะสม 

• องค์ประชุมและความถี่ในการประชุม ก าหนดให้
มีวาระการประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้งหรือ
มากกว่าน้ัน หากมีเหตุจ าเป็นเร่งด่วน เพื่อติดตาม
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมและแผนมวลชน
สัมพันธ์ 

    

 19) จัดให้มีแผนการด าเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์และ
ความรับผิดชอบของสังคมต่อองค์กร (CSR) โดยยึด
หลักการมีส่วนร่วมกิจกรรมชุมชน การส่งเสริมและ
การสนับสนุนกิจกรรมของท้องถิ่น รวมไปถึงการ
ส่งเสริมหรือสนับสนุนกิจกรรมเพื่อสาธารณ-
ประโยชน์ให้กับชุมชนและท้องถิ่น ท้ังนี้ให้ครอบคลุม
ถึงกิจกรรมด้านการสร้างความ สัมพันธ์ท่ียั่งยืน  
ด้านสิ่งแวดล้อม ด้านการศึกษาและเยาวชน ด้าน
สาธารณสุขและสุขภาพอนามัย และด้านคุณภาพ
ชีวิต 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- บริษัทฯ มีการจัดท าแผนการด าเนินงานด้านมวลชน
สัมพันธ์ ครอบคลุมกิจกรรม 5 ด้าน ได้แก่ ด้านคุณภาพ
ชีวิต ด้านสุขภาพ ด้านความปลอดภัย ด้านการศึกษา 
และด้านสานสัมพันธ์ชุมชน โดยยึดหลักการมีส่วนร่วม
กิจกรรมชุมชน การส่งเสริมและการสนับสนุนกิจกรรม
ของท้องถิ่น รวมไปถึงการส่งเสริมและสนับสนุน
กิจกรรมเพื่อสาธารณประโยชน์ให้กับชุมชนและท้องถิ่น
อย่างต่อเนื่อง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

8. สภาพเศรษฐกิจ
และสังคม (ต่อ) 

20) จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุน
และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่  
ท่ีเกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน เพื่อ
ส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- บริษัทฯ ก าหนดนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต 
สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพ
ใหม่ท่ีเกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงาน เพื่อ
ส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน โดยจัด
กิจกรรม GC Marketplace น าร้านค้าชุมชนรอบ
โครงการ และผู้ประกอบการรายย่อยในจังหวัดระยอง 
ออกร้านจ าหน่ายสินค้า เพื่อสร้างการมีส่วนร่วมระหว่าง
ชุมชนและโรงงาน และสนับสนุนเศรษฐกิจชุมชน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป 

1) ก าหนดนโยบายด้านความปลอดภัยและแจ้งให้
พนักงานทุกคนปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ ได้ก าหนดนโยบายคุณภาพ ความมั่นคง  
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมและ
ความต่อเนื่องทางธุรกิจ และแจ้งให้พนักงานปฏิบัติ
ตามอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.44 
นโยบายคุณภาพ 
ความมั่นคง ความ
ปลอดภัย อาชีว-
อนามัย สิ่งแวดล้อม
และความต่อเนื่อง
ทางธุรกิจ  

 2) จัดให้มหีน่วยงาน และคณะกรรมการความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(คปอ.) ตามกฎหมายก าหนด เพื่อตรวจสอบดูแล
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ มีหน่วยงานด้านความปลอดภัย และได้แต่งตั้ง
คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน (คปอ.) ตามประกาศ
กฎกระทรวง เรื่อง การจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีความ
ปลอดภัยในการท างาน บุคลากร หน่วยงาน หรือคณะ
บุคคล เพื่อด าเนินการด้านความปลอดภัยในสถาน
ประกอบกิจการ พ.ศ. 2565 ก าหนด และจัดให้มีการ  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.45   
การแต่งตั้งและการ
ประชุมคณะกรรม- 
การความปลอดภัย      
อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมใน
การท างาน 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

  ประชุมเพ่ือก ากับ ตรวจสอบ และดูแลความปลอดภัย
ในการปฏิบัติงานของโครงการเป็นประจ าทุกเดือน    

  

 3) จัดให้มีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต 
และจัดท ารายงานผลการด าเนินงานตามแผนบริหาร
จัดการความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์ความ
เสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน โดยโครงการจะจัดส่งรายงานดังกล่าวต่อ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมและ กนอ. ทุก 5 ปี 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการประเมินความเสี่ยงจากอันตราย    
ท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ด้วยวิธี 
HAZOP และน าส่งรายงานให้กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมก่อนเปิดด าเนินการ และท าการทบทวน
ข้อมูลทุก 5 ปี โดยได้รับความเห็นชอบในรายงาน  
ครั้งล่าสุด ตามหนังสือ ท่ี RR25670098 ลงวันท่ี 19 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 อีกท้ัง ได้น าส่งรายงานผลการ
ด าเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงฯ ต่อ
ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วมด าเนินงานกลุ่ม    
มาบตาพุด ล่าสุดเมื่อวันท่ี 29 ธันวาคม พ.ศ. 2568 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.2     
ผลการศึกษาและ
ประเมินความเสี่ยง 
และหนังสือน าส่งผล
การประเมินความ
เสี่ยงต่อหน่วยงาน
ราชการ 

 4) จัดให้มีการประเมินความเสี่ยงส าหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ท่ีมีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ง
เพิ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้องของ
โครงการและบริษัทผู้ออกแบบ เพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัยสูงสุด โดยจัดท าในช่วงการออกแบบ
รายละเอียด (Detailed Design) และส่งให้
หน่วยงานอนุญาต เช่น กนอ. เป็นต้น พิจารณาตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง ก่อนเดินเครื่องการผลิตใหม่
ของโครงการขยาย/เปล่ียนแปลง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการประเมินความเสี่ยงจากหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ท่ีมีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม
โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้องของโครงการและ
บริษัทผู้ออกแบบ โดยจัดท าในช่วงการออกแบบ
รายละเอียด (Detailed Design) และส่งให้การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พิจารณาตามกฎหมาย 
ท่ีเกี่ยวข้อง ก่อนเดินเครื่องการผลิตใหม่ของโครงการ
ขยาย/เปล่ียนแปลง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.46    
การประเมินความ
เสี่ยงของหน่วย
ผลิต/อุปกรณ์ท่ีมี
การปรับปรุง
เปลี่ยนแปลง และ
ติดตั้งเพิ่มเติม 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

5) ก าหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอันตราย 
และศึกษาผลกระทบ แผนการด าเนินงาน และ
แผนการควบคุมความเสี่ยงต่างๆ รวมท้ังผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัย และมาตรการ
ลดความเสี่ยงต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่ง
พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 ให้กับ
กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ท้ังนี้เมื่อหมวด 4 
มาตรา 32 มีข้อก าหนดท่ีชัดเจนให้ด าเนินการตามท่ี
กฎหมายก าหนดไว้ 

- พื้นท่ีโครงการ - ปัจจุบันอยู่ระหว่างการพิจารณาเห็นชอบจาก
คณะรัฐมนตรีเพื่อประกาศใช้หมวด 4 มาตรา 32 (4) 
และมาตรา 33 แห่งพระราชบัญญัติความปลอดภัย   
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 
2554 ท้ังนี้หากมีผลบังคับใช้ตามกฎหมาย โครงการ 
จะด าเนินการตามท่ีมาตรการก าหนดอย่างเคร่งครัด 
อย่างไรก็ตาม โครงการได้ท าการประเมินความเสี่ยง
จากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 
และล่าสุดได้น าส่งรายงานให้กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เมื่อวันท่ี 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.2     
ผลการศึกษาและ
ประเมินความเสี่ยง
และหนังสือน าส่งผล
การประเมินความ
เสี่ยงต่อหน่วยงาน
ราชการ 

 6) จัดสภาพแวดล้อมการท างานให้เหมาะสม ตลอดจน
จัดให้มีอุปกรณ์ในการท างานท่ีถูกต้องตามหลักการย
ศาสตร์ (Ergonomics) เช่น แสงสว่าง โต๊ะ เก้าอี้ 
การระบายอากาศ ชั้นวางของ เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดสภาพแวดล้อมการท างานให้พนักงานอย่าง
เหมาะสม เช่น จัดระดับความเข้มของแสงสว่างให้
เหมาะสมกับการท างาน การจัดต าแหน่งโต๊ะ เก้าอี้  
ชั้นวางของ และการระบายอากาศอย่างถูกต้องตาม
หลักการยศาสตร์ (Ergonomics) เป็นต้น 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-61 
สภาพแวดล้อมใน
การท างาน 

 7) จัดท าคู่มือปฏิบัติงานเพื่อสุขภาพและความปลอดภัย
ในหน่วยผลิตต่างๆ ส าหรับพนักงานท่ีระบุข้อควร
ระวังท่ีพนักงานทุกคนต้องปฏิบัติ เพื่อให้พนักงาน
สามารถปฏิบัติงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ และเพื่อ
เป็นการป้องกันการบาดเจ็บหรืออุบัติเหตุท่ีอาจ
เกิดขึ้นระหว่างการปฏิบัติงาน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสิ่งแวดล้อม ซ่ึงได้ระบุข้อควรระวังท่ีพนักงาน    
ทุกคนต้องปฏิบัติ เพื่อให้พนักงานสามารถปฏิบัติงาน
ได้อย่างมีประสิทธิภาพ และเป็นการป้องกันการ
บาดเจ็บหรืออุบัติเหตุท่ีอาจเกิดขึ้นระหว่างการ
ปฏิบัติงาน 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-62 คู่มือ
ความปลอดภัย     
อาชีวอนามัยและ
สิ่งแวดล้อม 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

8) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ดังน้ี 
• หมวกนิรภัย 
• รองเท้านิรภัย 
• แว่นตานิรภัย 
• เข็มขัดนิรภัย 
• ผ้าปิดจมูกกันฝุ่น 
• กะบังหน้าชนิดใสกันสารเคมี 
• หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรองเดี่ยว         

ไส้กรองคู่ และชนิดเต็มหน้า 
• ถุงมือกันสารเคมี 
• เครื่องช่วยหายใจ กรณีฉุกเฉินชนิดมีถังบรรจุ

อากาศ 
• ชุดป้องกันสารเคมี 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานตามลักษณะการท างานอย่าง
เพียงพอ โดยมีระบบการเบิกจ่ายอุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคลแบบออนไลน์ให้แก่พนักงาน 
อีกท้ังจัดให้มีการฝึกอบรมการใช้งานให้กับพนักงาน
ก่อนเริ่มงาน และก ากับดูแลให้พนักงานสวมใส่ในพื้นท่ี
ท่ีก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.19 
ระบบการเบิกจ่าย
อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัย   
ส่วนบุคคล 
- ภาคผนวก ข.47 

ระเบียบปฏิบัติ   
เรื่อง การฝึกอบรม
ความปลอดภัย      
อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และ
แผนการฝึกอบรม 
- รูปท่ี 3-25 พนักงาน

สวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 
- รูปท่ี 3-26 อุปกรณ์

คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล       

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

9) ฝึกอบรมวิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลตามแผนการฝึกอบรมให้กับพนักงาน และ
ก ากับดูแลให้มีการสวมใส่ในพื้นท่ีท่ีก าหนดไว้อย่าง
เคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีการฝึกอบรมการใช้งานอุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้กับพนักงาน  
ก่อนเริ่มงาน รวมถึงผู้รับเหมาท่ีเข้าปฏิบัติงานในพื้นท่ี
โครงการ พร้อมท้ังก ากับดูแลให้มีการสวมใส่ในพื้นท่ีท่ี
ก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.47 
ระเบียบปฏิบัติ   
เรื่อง การฝึกอบรม
ความปลอดภัย       
อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และ
แผนการฝึกอบรม 

 10) ก าหนดระยะเวลาการสัมผัสเสียงดังของพนักงาน
ไม่ให้สัมผัสระดับเสียงเกินเกณฑ์กฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง
ก าหนด เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบ
กิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาพแวดล้อมในการท างาน 
พ.ศ. 2546 กฎกระทรวงก าหนดมาตรการในการ
บริหาร และการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีว-
อนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 และ
ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561      
เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดระยะเวลาการสัมผัสเสียงของ
พนักงานไม่ให้สัมผัสระดับเสียงเกินเกณฑ์ที่กฎหมาย
ก าหนด ท้ังน้ีได้ท าการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างาน แบบติดท่ีตัวพนักงาน (Noise 
Dose) เพื่อเป็นการเฝ้าระวังการได้ยินของพนักงาน 
โดยผลการตรวจวัดระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ. 2569 มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนดท้ังหมด 
อย่างไรก็ดี พนักงานส่วนใหญ่ของโครงการจะ
ปฏิบัติงานอยู่ในห้องควบคุม ส าหรับการปฏิบัติงาน
หน้างานจะเป็นการตรวจสอบอุปกรณ์ในช่วงเวลาสั้นๆ 
เท่าน้ัน 

- ไม่มี - บทท่ี 4 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

11) จัดให้มีมาตรการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) ตามหลักวิชาการในการ
บริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสเสียงดัง
เป็นเวลานาน เช่น ก าหนดระยะเวลาการท างาน 
เพื่อลดเวลาท่ีพนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับ
พนักงาน/การสลับการท างานในพื้นท่ีท่ีมีเสียง    
เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้พิจารณาจัดท ามาตรการอนุรักษ์การได้ยิน
ตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้
พนักงานสัมผัสเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น ก าหนด
ระยะเวลาการท างาน เพื่อลดเวลาท่ีพนักงานสัมผัส
เสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับการท างานในพื้นท่ี
ท่ีมีเสียงดัง การตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างาน และการตรวจวัดสมรรถภาพการ
ได้ยินของพนักงาน เป็นต้น โดยจะปรับปรุงข้อมูลเป็น
ประจ า อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง อย่างไรก็ดี ผลการ
ตรวจวัดระดับเสียงท่ีพนักงานได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างานในปัจจุบันยังคงมีค่าไม่เกิน 85  
เดซิเบลเอ 

- ไม่พบ
ปัญหา 

- ภาคผนวก ข.48  
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดท าโครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน 
และการเฝ้าระวัง
ภาวะสูญเสียการ   
ได้ยิน การวิเคราะห์
ผลการทดสอบ
สมรรถภาพการ    
ได้ยินและแปลผล
สมรรถภาพการ     
ได้ยิน 

 12) ก าหนดให้มีป้ายเตือนในเขตอันตราย เช่น เขตห้าม
สูบบุหรี่ เป็นต้น บริเวณพื้นท่ีเสี่ยงอันตราย เช่น 
ลานถังเก็บสารเคมี และวาล์ว ท่อก๊าซธรรมชาติ 
เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการท าการติดตั้งป้ายเตือนอันตราย เช่น เขตห้าม
สูบบุหรี่ ห้ามจุดไฟ เป็นต้น ไว้ก่อนเข้าพ้ืนท่ี
กระบวนการผลิต และติดตั้งป้ายพื้นท่ีเสี่ยงอันตราย 
เช่น วาล์ว และลานถังเก็บสารเคมี เป็นต้น 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-63 ป้ายเตือน
อันตราย 
- รูปท่ี 3-64 ป้าย

พื้นท่ีเสี่ยงอันตราย 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

13) จัดให้มีการอบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อม ส าหรับพนักงานตามลักษณะงานและ  
ผู้ท่ีเกี่ยวข้องทุกคนตามแผนการฝึกอบรม ได้แก่ 
• ระบบความปลอดภัยในเรื่องงาน 
• การขนถ่ายสารเคมี 
• การป้องกันอันตรายจากไฟฟ้าและความร้อน 
• การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
• วิธีการปฏิบัติท่ีปลอดภัยในแต่ละลักษณะงาน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดอบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฏิบัติเพ่ือความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อมให้กับพนักงานและผู้รับเหมา รวมถึง  
ผู้ท่ีเกี่ยวข้องทุกคนก่อนเริ่มปฏิบัติงานทุกครั้ง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.47 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การฝึกอบรมความ
ปลอดภัย อาชีว-
อนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และ
แผนการฝึกอบรม 

 14) จัดให้มีระบบป้องกันท่ีถังเก็บกักสารต่างๆ เช่น ติดต้ัง
วาล์วนิรภัย (Pressure Safety Valve) และมีระบบ
สายดินเพื่อป้องกันการเกิดไฟฟ้าสถิต เป็นต้น 

- ถังกักเก็บสาร
ต่างๆ 

- โครงการจัดให้มีระบบป้องกันท่ีถังเก็บกักสารต่างๆ 
เช่น ติดต้ังวาล์วนิรภัย (Pressure Safety Valve) และ
มีระบบสายดิน เป็นต้น เพื่อป้องกันการเกิดไฟฟ้าสถิต  

- ไม่มี - รูปท่ี 3-65 วาล์ว
นิรภัยท่ีถังเก็บกัก
สารเคมี 
- รูปท่ี 3-66 ระบบ

สายดินท่ีถังเก็บกัก
สารเคมี 

 15) ติดตั้ง Liquid-Mounted Primary Seal, 
Continuous Secondary Seal และ Casketed 
Fitting ให้กับถังเก็บกักเบนซีนท่ีเป็นแบบ IFR 

- ถังกักเก็บ    
เบนซีน 

- โครงการได้ท าการติดตั้ง Liquid-Mounted Primary 
Seal, Continuous Secondary Seal และ 
Casketed Fitting ให้กับถังเก็บกักเบนซีนท่ีเป็นแบบ 
IFR 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-67 Liquid-
Mounted Primary 
Seal, Continuous 
Secondary Seal 
และ Casketed 
Fitting 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

16) จัดให้มีแผนบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ส าหรับเครื่องจักรท่ี
เกี่ยวข้องกับการควบคุมสารมลพิษทางอากาศ และ
ระบบล าเลียงสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ต่างๆ    
ซ่ึงเป็นการบ ารุงรักษาตามระยะเวลาการใช้งานหรือ
ใช้ชั่วโมงการท างานของเครื่องจักรเป็นตัวก าหนด 
ในการบ ารุงรักษาเครื่องจักร 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษา
เครื่องจักรและอุปกรณ์ในเชิงป้องกัน เพื่อป้องกันความ
เสียหายหรือข้อบกพร่องที่เกิดขึ้นอย่างไม่คาดคิด หรือ
ก่อนการเสื่อมสภาพของเครื่องจักรอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้อง
กับระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ และระบบล าเลียง
สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) ต่างๆ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 

 17) จัดให้มีการตรวจสอบบ ารุงรักษา สอบเทียบ
เครื่องมือวัดและอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น 
Safety Valve เป็นต้น ในส่วนการผลิต ตามแผน 
การตรวจสอบ/ซ่อมบ ารุง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษา  
สอบเทียบเครื่องมือวัดและอุปกรณ์ความปลอดภัย  
ตามระเบียบวิธีปฏิบัติงานระบบงานซ่อมบ ารุงรักษา 
เช่น วาล์วนิรภัย (Safety Valve) เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.38   
การตรวจสอบ
บ ารุงรักษา และ 
สอบเทียบเครื่องมือ
วัดและอุปกรณ์
ความปลอดภัย 

 18) จัดให้มีแผนตรวจตราดูแลและเฝ้าระวังท่อขนส่ง    
พร้อมท้ังจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีท่ีผ่านการฝึกอบรมเป็น
ผู้รับผิดชอบในการด าเนินการตามแผนท่ีก าหนดไว้ 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ มอบหมายให้บริษัท ดีเอ็นที อินสเป็คชัน 
เซอร์วิส จ ากัด ด าเนินการตรวจสอบและบ ารุงรักษา
ระบบท่อขนส่ง โดยจะท าการตรวจสอบการสึกกร่อน 
การรั่วไหล 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.49   
การตรวจสอบระบบ
ท่อขนส่ง 

 19) จัดให้มีแผนบ ารุงรักษาในเชิงป้องกันของอุปกรณ์
ตรวจวัดความดันและความปลอดภัยอื่นๆ ของ
ระบบท่อขนส่ง 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ มอบหมายให้บริษัท ดีเอ็นที อินสเป็คชัน 
เซอร์วิส จ ากัด ด าเนินการตรวจสอบและบ ารุงรักษา
ระบบท่อขนส่ง โดยจะท าการตรวจสอบการสึกกร่อน 
และการรั่วไหล 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.49   
การตรวจสอบระบบ
ท่อขนส่ง 
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9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

20) ก าหนดให้มีการออกแบบและติดต้ังระบบป้องกัน
และระงับอัคคีภัย อุปกรณ์เตือนภัย อุปกรณ์ผจญ
เพลิง และระยะปลอดภัยระหว่างอุปกรณ์ ให้เป็นไป
ตามมาตรฐานของประเทศไทยตามท่ีกฎหมาย
ก าหนด และเป็นไปตามมาตรฐานของ American 
Petroleum Institutes (API) และมาตรฐานของ 
National Fire Protection Association (NFPA) 
พร้อมท้ังจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย
อย่างเพียงพอตามท่ีกฎหมาย/มาตรฐานก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการออกแบบและติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน
และระงับอัคคีภัยภายในพื้นท่ีโครงการอย่างเพียงพอ
และเหมาะสม ตามท่ีกฎหมายก าหนด และเป็นไปตาม
มาตรฐาน API และ NFPA พร้อมท้ังมีการตรวจสอบ
ระบบดังกล่าวอย่างสม ่าเสมอ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.38  
การตรวจสอบ
บ ารุงรักษา และ
สอบเทียบเครื่องมือ
วัดและอุปกรณ์
ความปลอดภัย 
- รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง

อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 

 21) จัดให้มีระบบความปลอดภัย ระบบเตือนภัย และมี
การทดสอบระบบ ตามแผนงาน/คู่มือการตรวจซ่อม
บ ารุง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีระบบความปลอดภัย ระบบเตือนภัย 
อย่างเพียงพอ พร้อมท้ังมีการตรวจสอบระบบดังกล่าว
อย่างสม ่าเสมอ ตามคู่มือการตรวจซ่อมบ ารุง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.38  
การตรวจสอบ
บ ารุงรักษา และ
สอบเทียบเครื่องมือ
วัดและอุปกรณ์
ความปลอดภัย 
- รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง

อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 
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9.1 ความปลอดภัย
ท่ัวไป (ต่อ) 

22) หลีกเลี่ยงและระมัดระวังเป็นพิเศษกับกิจกรรมท่ี
อาจก่อให้เกิดประกายไฟในบริเวณที่มีการเก็บกัก
หรือล าเลียงสารไวไฟ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดให้มีการปฏิบัติงานอย่างระมัดระวัง
เกี่ยวกับกิจกรรมท่ีอาจก่อให้เกิดประกายไฟในบริเวณ
ท่ีมีการเก็บกักหรือล าเลียงสารไวไฟ โดยการปฏิบัติงาน
ในพื้นท่ีกระบวนการผลิตจะต้องท าการขออนุญาตก่อน
ปฏิบัติงานทุกครั้ง 

- ไม่มี -  

 23) ติดตั้งอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉิน เช่น Fire Alarm   
เป็นต้น ไปยังห้องควบคุม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการติดต้ังอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉินต่างๆ เช่น 
ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ (Fire Alarm) เป็นต้น เพื่อ
แจ้งเหตุฉุกเฉินไปยังห้องควบคุมทราบ และด าเนินการ
ตามขั้นตอนได้ทันท่วงที 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง
อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 

 24) จัดให้มีเก็บรักษาเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) ไว้ท่ีส านักงานและสามารถหาได้
อย่างง่าย รวมท้ังติดเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) ไว้บริเวณสถานท่ีท างานท่ีมีการใช้
สารเคมีชนิดน้ันๆ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดเก็บเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) ไว้ท่ีส านักงาน ซ่ึงสามารถน ามาใช้
งานได้ง่าย รวมท้ังติดเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) ไว้บริเวณสถานท่ีท างานท่ีมีการใช้
สารเคมีชนิดน้ันๆ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-68 ข้อมูล
ความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) 
- รูปท่ี 3-69 SDS 

Online 
 25) จัดท า Hazop Study ภายหลังขั้นตอนการ

ออกแบบ โดยละเอียด (Detailed Design)  
- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการประเมินความเสี่ยงจากอันตราย     

ท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ด้วยวิธี 
HAZOP และน าส่งรายงานให้กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมครั้งล่าสุด ตามหนังสือ ท่ี RR25670098 
ลงวันท่ี 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 อีกท้ังได้น าส่ง
รายงานผลการด าเนินงานตามแผนบริหารจัดการความ
เสี่ยงฯ ต่อส านักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วมด าเนินงาน
กลุ่มมาบตาพุด ล่าสุดเมื่อวันท่ี 29 ธันวาคม พ.ศ. 2568 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.2     
ผลการศึกษาและ
ประเมินความเสี่ยง 
และหนังสือน าส่ง 
ผลการประเมิน
ความเสี่ยงต่อ
หน่วยงานราชการ 
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ท่ัวไป (ต่อ) 

26) จัดอบรมให้ความรู้แก่พนักงานในเรื่องสารเคมี          
ตามแผนการอบรม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีการอบรมความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อมให้แก่พนักงานก่อนท างาน ครอบคลุมถึง
เรื่องการท างานเกี่ยวกับสารเคมี 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.47 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภัย        
อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และ
แผนการฝึกอบรม 

 27) จัดให้มีพนักงานเดินตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟ 
และสารเคมีอันตรายบริเวณรอยต่อระบบกันรั่วของ
ปั๊มเป็นประจ าตามแผนงาน/คู่มือตรวจซ่อมบ ารุง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในพื้นท่ี
กระบวนการผลิตตามกะการท างานเป็นประจ า เพื่อ
ตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องจักรและอุปกรณ์
ต่างๆ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-15            
การตรวจสอบพื้นท่ี
กระบวนการผลิต 
โดยพนักงาน 

 28) จัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในกระบวนการผลิต 
เพื่อตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องจักรอุปกรณ์
ต่างๆ ตามแผนงาน/คู่มือตรวจซ่อมบ ารุง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในพื้นท่ี
กระบวนการผลิตตามกะการท างานเป็นประจ า เพื่อ
ตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องจักรและอุปกรณ์
ต่างๆ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-15          
การตรวจสอบพื้นท่ี
กระบวนการผลิต 
โดยพนักงาน 

 29) ปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบท่อ เช่น ASTM 
เป็นต้น และการซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการออกแบบและเลือกใช้อุปกรณ์ต่างๆ ท่ี
เกี่ยวข้องกับระบบท่อ โดยอ้างอิงตามมาตรฐานสากล
ต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง และท าการตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
ตามคู่มืออย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี -  
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9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 

1) ออกแบบเครื่องจักร ระบบท่อ และอุปกรณ์ป้องกัน
ต่างๆ ให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล และ/หรือ
มาตรฐานของประเทศไทยท่ีเกี่ยวข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการออกแบบเครื่องจักร ระบบท่อ และ
อุปกรณ์ป้องกันต่างๆ ให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล
ก าหนด 

- ไม่มี -  

 2) ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์           
ในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีโอกาสเสี่ยง เช่น ระบบท่อถังกัก-
เก็บ และหน่วยการผลิต เป็นต้น ตามแผนงาน/คู่มือ
การตรวจซ่อมบ ารุง รวมท้ังมีระบบป้องกันและระงับ
เหตุเพลิงไหม้ท่ีเพียงพอ เช่น โฟมถังดับเพลิงชนิด
คาร์บอนไดออกไซด์ และถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 
เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ์ในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีโอกาสเสี่ยง เช่น ระบบท่อ
ถังกักเก็บ และหน่วยการผลิต เป็นต้น ตามแผนงาน/
คู่มือการตรวจซ่อมบ ารุง นอกจากนี้ ยังจัดให้มรีะบบ
ป้องกันและระงับเหตุเพลิงไหม้อย่างเพียงพอ และท า
การตรวจสอบให้อยู่ในสภาพดีพร้อมใช้งาน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.13 
แบบรายงานผลการ
ตรวจวัดการรั่วซึม
ของสารอินทรีย์
ระเหยง่ายจาก
อุปกรณ์ 
- ภาคผนวก ข.38   

การตรวจสอบ
บ ารุงรักษา และ 
สอบเทียบเครื่องมือ
วัดและอุปกรณ์ 
ความปลอดภัย 
- รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง

อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 
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9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

3) การติดตั้ง Frangible Glass Vapor Seal Reverse 
Protection ในระบบโฟมของถังเก็บกักสารเคมี
จะต้องได้รับการตรวจสอบโดยผู้เชี่ยวชาญจาก
บริษัทผู้จ าหน่ายอุปกรณ์ทุกครั้งท่ีมีการเปลี่ยน ว่ามี
การติดตั้งท่ีเหมาะสมและไม่มีรอยร้าวก่อนใช้งาน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการติดตั้งและตรวจสอบ Frangible 
Glass Vapor Seal ในระบบโฟมของถังเก็บกักสารเคมี 
ท้ังนีไ้ด้มีการตรวจสอบการติดต้ังและรอยร้าวโดยบริษัท
ผู้จ าหน่ายตั้งแต่ก่อนใช้งานเป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-70 ระบบ  
โฟมของถังเก็บกัก
สารเคมี 

 4) ก าหนดให้บริเวณท่ีมีการเก็บกักวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ์ต้องมีคันคอนกรีต (Bund) เพื่อเก็บกัก
สารเคมีท่ีอาจรั่วไหล รวมท้ังติดตั้งระบบ 
Flammable Fixed Gas Detector ท่ีสามารถ
เชื่อมต่อกับระบบสัญญาณเตือนก าหนดให้มีระดับ 
Detection Limit ต ่ากว่าระดับขั้นต ่าของการติดไฟ
และแสดงผลไปยังห้องควบคุม เพื่อให้สามารถทราบ
จุดท่ีมีการรั่วไหล และสามารถเข้าควบคุม
สถานการณ์ได้ทันที 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้สร้างคันคอนกรีต (Bund) รอบบริเวณท่ีมี
การเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ และมีระบบ
ตรวจสอบการรั่วไหล เช่น On-line Monitor หรือ 
Portable Measure รวมท้ังติดต้ังระบบ Stationary    
Gas Detector ท่ีสามารถเชื่อมต่อกับสัญญาณเตือน
ก าหนดให้มีระดับ Detection Limit ต ่ากว่าระดับขั้น
ต ่าของการติดไฟและจะต้องติดต้ังร่วมกับสัญญาณเตือน
ท่ีสามารถแสดงผลไปยังห้องควบคุม เพื่อให้สามารถ
ทราบจุดท่ีมีการรั่วไหล และสามารถด าเนินการแก้ไข 
ได้ทันที 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.14     
ผังแสดงต าแหน่งการ
ติดตั้งระบบป้องกัน
และระงับอัคคีภัย 
- รูปท่ี 3-14 Gas 

Detector 
- รูปท่ี 3-71             

คันคอนกรีตบริเวณที่
เก็บกักวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ์ 
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9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

5) หากระบบ N2 Evaporator ของโรงงานผู้ผลิตก๊าซ
ไนโตรเจนเกิดเหตุขัดข้องจนไม่สามารถส่งก๊าซ
ไนโตรเจนให้กับโครงการได้ ทางโรงงานผู้ผลิตจะส่ง
ก๊าซไนโตรเจนโดยรถบรรทุกมายังพื้นท่ีโครงการ ซ่ึง
โครงการได้จัดให้มีอุปกรณ์ระบบท่อเชื่อมส าหรับขน
ถ่ายไนโตรเจน (N2 Header) จากรถบรรทุกไนโตรเจน 
แทนการรับจากระบบท่อขนส่ง 

- พื้นท่ีโครงการ - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ระบบ 
N2 Evaporator ของโรงงานผู้ผลิตก๊าซไนโตรเจน
สามารถส่งก๊าซไนโตรเจนให้กับโครงการได้ตลอด 
อย่างไรก็ดี หากเกิดเหตุขัดข้อง ทางโครงการจะปฏิบัติ
ตามมาตรการก าหนดอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-72 ระบบท่อ
เชื่อมส าหรับขนถ่าย
ไนโตรเจน 

 6) ติดตั้ง Flammable Gas Detector ชนิดติดต้ังอยู่กับ
ท่ีจ านวน 79 จุด กระจายตามพื้นท่ีโรงงาน โดยเฉพาะ 
ในพื้นท่ีส่วนการผลิตและลานถังเก็บกักสารเคมี     
เพื่อตรวจวัดระดับความเข้มข้นของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน โดยก าหนดให้มีการแจ้งเตือน 2 ระดับ 
ท้ังนี้การก าหนดค่าความเข้มข้นในการแจ้งเตือนจะ
อ้างอิงค่าความเข้มข้นของมีเทน ซ่ึงเป็นก๊าซมาตรฐาน
ในการสอบเทียบอุปกรณ์ตรวจวัดท่ีใช้ อย่างกว้างขวาง 
มีรายละเอียดดังนี้ 
• ระดับท่ี 1 เป็นระดับท่ีจะมีการแจ้งเตือนเพื่อเข้า

ด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณา
ด าเนินการแก้ไข ก าหนดท่ีระดับความเข้มข้นของ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอน ร้อยละ 20 ของค่า 
LEL ของมีเทน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการติดตั้ง Flammable Gas Detector 
กระจายตามพ้ืนท่ีส่วนการผลิตและลานถังเก็บกัก
สารเคมี จ านวนไม่น้อยกว่า 79 จุด เพื่อตรวจวัดระดับ
ความเข้มข้นของสารประกอบไฮโดรคาร์บอน พร้อมท้ัง
เชื่อมต่อและรายงานผลไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 
ตามท่ีมาตรการก าหนด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.14     
ผังแสดงต าแหน่งการ
ติดตั้งระบบป้องกัน
และระงับอัคคีภัย 
- รูปท่ี 3-14 Gas 

Detector 
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อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
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(ต่อ) 

• ระดับท่ี 2 เป็นระดับท่ีจะมีการแจ้งภาวะฉุกเฉิน
ระดับโรงงานอุตสาหกรรม/สถานประกอบการ 
ก าหนดท่ีระดับความเข้มข้นของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน ร้อยละ 50 ของค่า LEL ของ
มีเทน ก่อนพิจารณาวางแผนการด าเนินการแก้ไข
ปัญหาต่อไป 

    

 7) ติดตั้ง Toxic Gas Detector ชนิดติดต้ังอยู่กับท่ี
จ านวน 140 จุด ส าหรับตรวจวัดเบนซีนกระจาย
ตามพ้ืนท่ีโรงงาน โดยเฉพาะในส่วนพื้นท่ีการผลิตท่ีมี
การใช้เบนซีน พร้อมท้ังเชื่อมต่อและรายงานผลไป
ยังห้องควบคุมส่วนกลาง โดยก าหนดให้มีการแจ้ง
เตือน 2 ระดับ อ้างอิงตามค่าขีดจ ากัดเฉลี่ย
ตลอดเวลาการท างาน (TLV-TWA) ของเบนซีน 
• ระดับท่ี 1 เป็นระดับท่ีจะมีการแจ้งเตือนเพื่อเข้า

ด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณา
ด าเนินการแก้ไข ก าหนดค่าความเข้มข้นของ  
เบนซีนท่ี 0.2 ส่วนในล้านส่วน (คิดเป็น ร้อยละ 
20 ของค่า TLV-TWA ของเบนซีน) 

• ระดับท่ี 2 เป็นระดับท่ีจะมีการแจ้งภาวะฉุกเฉิน
ระดับโรงงานอุตสาหกรรม/สถานประกอบการ 
ก าหนดค่าความเข้มข้นของเบนซีนท่ี 0.5 ส่วน- 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการติดตั้ง Toxic Gas Detector ส าหรับ
ตรวจวัดเบนซีน จ านวนไม่น้อยกว่า 140 จุด กระจาย
ตามพ้ืนส่วนการผลิตท่ีมีการใช้เบนซีน พร้อมท้ัง
เชื่อมต่อและรายงานผลไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 
ตามท่ีมาตรการก าหนดอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.14     
ผังแสดงต าแหน่งการ
ติดตั้งระบบป้องกัน
และระงับอัคคีภัย 
- รูปท่ี 3-14 Gas 

Detector 
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9. อาชีวอนามัยและ
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9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

ในล้านส่วน (คิดเป็น ร้อยละ 50 ของค่า TLV-
TWA ของเบนซีน) ก่อนพิจารณาวางแผน
ด าเนินการแก้ไขปัญหาต่อไป 

    

 8) ติดตั้ง Open Path Gas Detection (เครื่อง
ตรวจจับก๊าซแบบใช้แสง) จ านวน 4 จุด โดยการ
ติดตั้งจะพิจารณาติดตั้งเครื่องตรวจวัดชนิดอยู่กับท่ี
ทางใดทางหน่ึง ท้ังนี้ขึ้นอยู่กับความเหมาะสม และ
เพื่อให้ครอบคลุมพ้ืนท่ีท้ังหมดภายในบริเวณที่มีการ
ใช้สารเบนซีน โดยเชื่อมต่อและรายงานผลไปยัง
ห้องควบคุมส่วนกลาง โดยก าหนดให้มีการแจ้งเตือน 
2 ระดับ ดังน้ี 
• ระดับท่ี 1 เป็นระดับท่ีจะมีการแจ้งเตือนเพื่อเข้า

ด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณา
ด าเนินการแก้ไข จะมีการแจ้งเตือน ดังน้ี 
 เมื่อพบระดับความเข้มข้นของสารอินทรีย์

ระเหยท่ี 40 ส่วนในล้านส่วน กรณีตรวจวัด
สารอินทรีย์ระเหย (คิดเป็น ร้อยละ 20 ของค่า
ควบคุมสารอินทรีย์ระเหยของโครงการท่ี
ก าหนดไว้ ไม่เกิน 200 ส่วนในล้านส่วน) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการท าการติดตั้ง Open Path Gas Detection 
(เครื่องตรวจจับก๊าซแบบใช้แสง) จ านวน 4 จุด ซ่ึง
ครอบคลุมพื้นท่ีท่ีมีการใช้สารเบนซีน พร้อมท้ังเชื่อมต่อ
และรายงานไปยังห้องควบคุมส่วนกลางตามท่ี
มาตรการก าหนด 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-73 Open 
Path Gas 
Detection 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

 
 

 เมื่อพบระดับความเข้มข้นเบนซีนท่ี 0.2 ส่วน-
ในล้านส่วน (คิดเป็น ร้อยละ 20 ของค่า TLV-
TWA ของเบนซีน เท่ากับ 1 ส่วนในล้านส่วน) 
กรณีตรวจวัดเบนซีน 

 เมื่อพบระดับความเข้มข้นสารฟีนอล 1 ส่วน-
ในล้านส่วน กรณีตรวจวัดสารฟีนอล (คิดเป็น
ร้อยละ 20 ของค่า TLV-TWA ของฟีนอล
เท่ากับ 5 ส่วนในล้านส่วน) 

• ระดับท่ี 2 เป็นระดับท่ีจะมีการแจ้งภาวะฉุกเฉิน
ระดับโรงงานอุตสาหกรรม/สถานประกอบการ 
ก่อนพิจารณาวางแผนด าเนินการแก้ไขปัญหา   
จะมีการแจ้งเตือนดังน้ี 
 เมื่อพบระดับความเข้มข้นของสารอินทรีย์

ระเหยท่ี 100 ส่วนในล้านส่วน กรณีตรวจวัด
สารอินทรีย์ระเหย (คิดเป็น ร้อยละ 50 ของ 
ค่าควบคุมสารอินทรีย์ระเหยของโครงการท่ี
ก าหนดไว ้ไม่เกิน 200 ส่วนในล้านส่วน) 

 เมื่อพบระดับความเข้มข้นเบนซีนท่ี 0.5 ส่วน-
ในล้านส่วน (คิดเป็น ร้อยละ 50 ของค่า TLV-
TWA ของเบนซีน เท่ากับ 1 ส่วนในล้านส่วน) 
กรณีตรวจวัดเบนซีน 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

 เมื่อพบระดับความเข้มข้นสารฟีนอล 2.5   
ส่วนในล้านส่วน กรณีตรวจวัดสารฟีนอล    
(คิดเป็น ร้อยละ 50 ของค่า TLV-TWA ของ   
ฟีนอลเท่ากับ 5 ส่วนในล้านส่วน) กรณี
ตรวจวัดฟีนอล 

    

 9) ออกแบบถังเก็บกักเบนซีนเป็นถังชนิด Internal 
Floating Roof (IFR) พร้อมท้ังควบคุมอัตราการ
ป้อนสารเคมีเข้าและออกจากถังให้สอดคล้องกัน 
เพื่อลดการเกิดก๊าซระบายจากถังเก็บ 

- ถังเก็บเบนซีน - โครงการได้ท าการออกแบบถังเก็บกักเบนซีนเป็นชนิด
หลังคาเคลื่อนภายใน (Internal Floating Roof : IFR) 
ซ่ึงจะช่วยลดความเสี่ยงอันตรายจากการสะสมของ
ความดันไอของสารเคมีในช่องว่างท่ีอยู่เหนือของเหลว 
ท่ีกักเก็บภายในถังได้ พร้อมท้ังจัดท าระเบียบปฏิบัติ  
เรื่อง การรับเบนซีนจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จ ากัด (มหาชน) เพื่อควบคุมอัตราการป้อนสารเคมีเข้า
และออกจากถัง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.12 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การรับสารเบนซีน 
จากบริษัท พีทีที   
โกลบอล เคมิคอล 
จ ากัด (มหาชน) 
- รูปท่ี 3-74 ถังเก็บ

กักเบนซีน 
 10) ติดตั้ง Pressure/Vacuum Vent Valve ท่ีด้านบน 

ของถังเก็บส่งก๊าซท่ีระบายออกไปบ าบัดด้วย 
Adsorber หรือ Scrubber หรือ Low Pressure 
Flare เพื่อป้องกันถังเสียหาย เมื่อความดันภายในถัง
เปลี่ยนแปลง ยกเว้นถังน ้ามันดีเซล ถังโซเดียม-   
ไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น ร้อยละ 32 และถัง
โซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น ร้อยละ 15 

- ถังเก็บสารเคมี - โครงการได้ท าการติดตั้ง Pressure/Vacuum Vent 
Valve ท่ีด้านบนของถังเก็บกักสารเคมี เพื่อรักษา
แรงดันในถังเก็บไม่ให้สูงเกินไป และป้องกันถังเก็บกัก
เสียหาย 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-75 
Pressure/ 
Vacuum Vent 
Valve 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

11) ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดระดับสารเคมีท่ีบรรจุภายใน
ถัง และจัดให้ระบบแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุม
ส่วนกลางเมื่อสารเคมีถึงระดับท่ีก าหนดไว้ 

- ถังเก็บสารเคมี - โครงการได้ท าการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดระดับสารเคมี
ท่ีบรรจุภายในถัง และจัดให้มีระบบแจ้งเตือนไปยัง
ห้องควบคุมส่วนกลาง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-76 ระบบแจ้ง
เตือนระดับสารเคมี
ภายในถังเก็บกักไป
ยังห้องควบคุม
ส่วนกลาง 

 
 

12) จัดให้มีระบบ Interlock ท่ีสามารถหยุดการท างาน
เครื่องสูบสารเคมีขณะสูบเข้าหรือออกจากถังเก็บได้
อย่างอัตโนมัติ หากสารเคมีระดับสูงหรือต ่าเกินกว่า
ค่าท่ีก าหนด 

- ถังเก็บสารเคมี - โครงการได้ติดตั้งระบบ Interlock ท าให้สามารถหยุด
ระบบการท างานของเครื่องสูบสารเคมีแบบอัตโนมัติ  
ในกรณีท่ีระดับสารเคมีในถังเก็บกักสูงหรือต ่าเกินกว่า
ค่าท่ีก าหนด 

- ไม่มี -  

 13) การขนถ่ายวัตถุดิบเข้าสู่กระบวนการผลิตออกแบบ      
ให้เป็นระบบปิดท้ังหมด เพื่อหลีกเลี่ยงไม่ให้พนักงาน
สัมผัสกับสารเคมีโดยตรง 

- พื้นท่ีส่วนการ
ผลิต 

- โครงการได้ท าการออกแบบการขนถ่ายวัตถุดิบเข้าสู่
กระบวนการผลิตทางท่อซึ่งเป็นระบบปิดท้ังหมด เพื่อ
หลีกเลี่ยงไม่ให้พนักงานสัมผัสกับสารเคมีโดยตรง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-5 ข้อต่อและ
หน้าแปลนของ
อุปกรณ์การผลิต
และท่อขนส่ง 

 14) ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดอุณหภูมิภายในถังเก็บกัก
สารประกอบไฮโดรคาร์บอน หากอุณหภูมิเพ่ิมขึ้น
จนถึงระดับท่ีก าหนดไว้ให้ควบคุมอุณหภูมิของถัง
โดยการใช้ Water Spray 

- ถังเก็บสารเคมี - โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดอุณหภูมิภายในถัง
เก็บกักสารประกอบไฮโดรคาร์บอน และเชื่อมต่อ
สัญญาณแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง โดยหาก
อุณหภูมิเพ่ิมขึ้นถึงระดับท่ีก าหนด ระบบ Water Spray 
จะท างานโดยอัตโนมัติ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-77 ระบบแจ้ง
เตือนระดับอุณหภูมิ
ในถังเก็บกักไปยัง
ห้องควบคุม
ส่วนกลาง 
- รูปท่ี 3-78 ระบบ 

Water Spray ท่ีถัง
เก็บสารเคมี 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

15) ติดตั้งระบบ Deluge Sprinkler, Fixed Monitor 
และ Hydrant ท่ีถังเก็บกักสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอนต่างๆ เพื่อควบคุมอุณหภูมิของถัง
เก็บกักในกรณีฉุกเฉินใดๆ 

- ลานเก็บถังเก็บ
กักสารเคมี 

- โครงการได้ท าการติดตั้งอุปกรณ์เตือนภัยและระงับเหตุ
ฉุกเฉิน ซ่ึงรวมถึงระบบ Deluge Sprinkler, Fixed 
Monitor และ Hydrant ท่ีถังเก็บกักสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน เพื่อควบคุมอุณหภูมิของถัง กรณีเกิด
เหตุฉุกเฉิน 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง
อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 
- รูปท่ี 3-70 ระบบ 

โฟมของถังเก็บกัก
สารเคมี 
- รูปท่ี 3-77 ระบบแจ้ง

เตือนระดับอุณหภูมิ
ในถังเก็บกักไปยัง
ห้องควบคุม
ส่วนกลาง 
- รูปท่ี 3-78 ระบบ 

Water Spray ท่ีถัง
เก็บสารเคมี 

 16) ก าหนดให้บริเวณท่ีมีการเก็บกักอะซิโตนต้องมี
มาตรการด้านความปลอดภัย เช่น การติดตั้งระบบ
ดับเพลิงด้วยโฟม และ Deluge Water System    
เป็นต้น ให้สอดคล้องกับปริมาณการเก็บกักระดับ
อันตรายของสารเคมี เนื่องจากอะซิโตนมีความ 
สามารถในการติดไฟได้ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ดับเพลิงส าหรับถังเก็บ
กักอะซิโตน เช่น ระบบดับเพลิงด้วยโฟม และ Deluge 
Water System เป็นต้น   

- ไม่มี - รูปท่ี 3-79 ระบบ
ดับเพลิงบริเวณถัง
เก็บกักอะซิโตน 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
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17) ติดตั้งระบบ High Integrity Pressure Protective 
System (HIPPS) ซ่ึงเป็นระบบวาล์วอัตโนมัติท่ีติดตั้ง
ไว้ในระบบท่อล าเลียงไอน ้าท่ีใช้ในการแลกเปลี่ยน
ความร้อนในระบบหอกลั่นและสามารถส่งสัญญาณ 
เพื่อแสดงไปยังห้องควบคุม โดยระบบ HIPPS 
ประกอบด้วย อุปกรณ์หลัก 3 ชนิด 
(1) Pressure Transmitter มีจ านวน 3 ชุด       

ท าหน้าท่ีตรวจวัดความดันภายในหอกลั่น และ
ท าหน้าท่ีส่งสัญญาณไปยัง Logic Solver      
ในกรณีท่ี Pressure Transmitter 2 ใน 3 ชุด 
ตรวจพบว่า ค่าความดันในระบบท่ีตั้งค่าไว้ ดังน้ี 
• หอกลั่น Benzene Column ของทั้ง 2 

สายการผลิต ตั้งค่าความดันท่ี HIPPS จะ
ท างานคือ 1.8 kg/cm2 (g) โดยค่า Design 
Pressure และค่าความดันของ Safety 
Valve หอกลั่นจะท างานท่ี 3.5 kg/cm2 (g) 

• หอกลั่น Cumene Column ของทั้ง 2 
สายการผลิต ตั้งค่าความดันท่ี HIPPS จะ
ท างาน คือ 1.2 kg/cm2 (g) โดยค่า Design 
Pressure และค่าความดันของ Safety 
Valve หอกลั่นจะท างานท่ี 3.5 kg/cm2 (g) 

- ระบบท่อล าเลียง
ไอน ้าของ     
หอกลั่น 
Benzene 
Column และ 
หอกลั่น 
Cumene 
Column 

- โครงการได้ท าการติดตั้ง High Integrity Pressure 
Protective System (HIPPS) ซ่ึงเป็นระบบวาล์ว
อัตโนมัติท่ีติดตั้งไว้ในระบบท่อล าเลียงไอน ้า เพื่อ
ควบคุมและตรวจสอบแรงดันภายในท่อล าเลียงไอน ้า
ของหอกลั่น โดยสามารถส่งสัญญาณไปยังห้องควบคุม
ส่วนกลาง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.50    
การตรวจสอบการ
ท างานของระบบ 
HIPPS  
- รูปท่ี 3-80 จอแสดง

การท างานของ
ระบบ HIPPS ท่ี
ห้องควบคุม
ส่วนกลาง 
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(2) Logic Solver มีจ านวน 2 ชุด ท างานแบบ 
Redundant โดยท างาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด 
ท าหน้าท่ีเป็นชุดส่ังการให้ HIPPS Valve ปิดลง 

(3) HIPPS Valve ซ่ึงเป็นวาล์วอัตโนมัติ จ านวน 2 
ชุด ซ่ึงเป็นวาล์วจ่ายไอน ้าเข้าหอกลั่น โดยวาล์ว 
1 ชุด ตัดแยกไอน ้าออกจากระบบหอกลั่นได้
ท้ังหมด การติดวาล์วจ านวน 2 ชุด เพื่อเป็นการ
รับประกันว่าหากวาล์วชุดหน่ึงชุดใดเกิดช ารุด
หรือขัดข้อง ยังสามารถตัดแยกไอน ้าออกไปจาก
ระบบได้ท้ังหมด โดยจะสลับไปใช้งานอีกชุดได้
ทันทีโดยอัตโนมัติ 

    

 18) ก าหนดให้มีการตรวจสอบการท างานของระบบ 
HIPPS ตามแผนการบ ารุงรักษา โดยท าการทดสอบ
การเปิด-ปิด (Partial Stroke Test) ของ HIPPS 
Valve 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการตรวจสอบการท างานของระบบ 
HIPPS ครั้งล่าสุดในช่วงการหยุดกระบวนการผลิตเพื่อ
ซ่อมบ ารุงเครื่องจักร (Turnaround) โรงงานฟีนอล 2 
ระหว่างเดือนตุลาคม ถึงพฤศจิกายน พ.ศ. 2566 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.50    
การตรวจสอบการ
ท างานของระบบ 
HIPPS 

 19) จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีตรวจสอบ Pressure Gauge ของ 
Pressure Transmitter ด้วย Visual Check และ
ท าการสอบเทียบอุปกรณ์ทุกครั้งเมื่อมีการหยุดซ่อม
บ ารุงใหญ่ (Turnaround) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการตรวจสอบ Pressure Gauge ของ 
Pressure Transmitter ด้วย Visual Check และท า
การสอบเทียบในช่วงการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ 
(Turnaround) โรงงานฟีนอล 2 ระหว่างเดือนตุลาคม 
ถึงพฤศจิกายน พ.ศ. 2566 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.51  
การตรวจสอบ 
Pressure Gauge 
ของ Pressure 
Transmitter ด้วย 
Visual Check และ 
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    การสอบเทียบช่วง
หยุดซ่อมบ ารุง 

 (ต่อ) 20) ก าหนดแผนการตรวจซ่อมบ ารุง Logic Solver    
ทุก 6 เดือน และท าการสอบเทียบอุปกรณ์ทุกครั้ง
เมื่อมีการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ (Turnaround) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการตรวจสอบ Logic Solver และท า
การสอบเทียบ ในช่วงการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ 
(Turnaround) โรงงานฟีนอล 2 ระหว่างเดือนตุลาคม 
ถึงพฤศจิกายน พ.ศ. 2566 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.52  
การตรวจซ่อมบ ารุง 
Logic Solver และ
สอบเทียบช่วงหยุด
ซ่อมบ ารุงใหญ่ 

 21) ก าหนดให้มีการจัดเตรียม Logic Solver ชุดส ารอง 
(Spare Part) อย่างน้อย 1 ชุด ไว้ในแผนซ่อมบ ารุง 
เพื่อเปลี่ยนได้ทันที เมื่อชุดท่ีใช้งานตัวใดตัวหน่ึงเกิด
ช ารุดหรือขัดข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดเตรียม Logic Solver ชุดส ารอง (Spare 
Part) อย่างน้อย 1 ชุด ไว้ในแผนซ่อมบ ารุง เพื่อเปล่ียน
ได้ทันที เมื่อชุดท่ีใช้งานตัวใดตัวหน่ึงเกิดช ารุดหรือ
ขัดข้อง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-81 Logic 
Solver ชุดส ารอง 

 22) ให้ความรู้และชี้แจงต่อพนักงานเกี่ยวกับอันตราย
จากการขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมท้ังแนวทางแก้ไข
ตามแผนการฝึกอบรม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการก าหนดขั้นตอนการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ  
การขนส่งสารเคมี อีกท้ังจัดการอบรมให้ความรู้และ
ชี้แจงเกี่ยวกับอันตรายจากสารเคมีก่อนเริ่มงาน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.29 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจ่ายผลิตภัณฑ์ 
- ภาคผนวก ข.47 

ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภัย      
อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และ
แผนการฝึกอบรม 
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23) จัดให้มีอ่างล้างตาฉุกเฉินและร่างกายในบริเวณ  
กระบวนการผลิต ลานถังเก็บสารเคมี อาคารเก็บ
วัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์ให้เพียงพอและเหมาะสมกับ
บริเวณที่ติดต้ัง และก าหนดให้มีการตรวจสอบ
บ ารุงรักษาระบบให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ
ตลอดเวลา ตามแผนงานท่ีก าหนดไว้ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ติดตั้งอ่างล้างตาและท่ีล้างร่างกายฉุกเฉิน
ภายในพื้นท่ีโครงการ อย่างเพียงพอและเหมาะสมกับ
บริเวณที่ติดต้ัง และก าหนดให้มีการตรวจสอบบ ารุง 
รักษาระบบให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพตลอดเวลา 
ตามแผนงานท่ีก าหนดไว้ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-82 อ่างล้าง
ตาและร่างกาย
ฉุกเฉิน 

 24) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล   
อย่างเพียงพอให้กับพนักงานท่ีท างานเกี่ยวข้องกับ
สารเคมี โดยให้ตรงกับความต้องการใช้งาน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานท่ีท างานเกี่ยวข้องกับสารเคมี 
เช่น ชุดป้องกันสารเคมี ถุงมือป้องกันสารเคมี และ
แว่นตานิรภัย เป็นต้น 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-25 พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 
- รูปท่ี 3-26 อุปกรณ์

คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 

 25) จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุท่ีปิดฝามิดชิด โดยใช้
ภาชนะท่ีเหมาะสมและทนต่อการกัดกร่อนและ
ป้องกันการเสียหายทางชีวภาพได้ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการจัดเก็บสารเคมีในถังเก็บกัก ซ่ึงเป็น
ระบบปิดมิดชิดและเหมาะสมตามคุณสมบัติของ
สารเคมี อีกท้ังติดฉลากข้อมูลของของสารเคมีท่ีถัง 
และอยู่ในบริเวณพื้นท่ีลานถังเก็บกัก 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-74 ถังเก็บกัก
เบนซีน 
- รูปท่ี 3-83 ถังเก็บกัก

สารเคมี 
 26) จัดท าแผนบ ารุงรักษาอุปกรณ์และเครื่องจักรต่างๆ 

(โดยเฉพาะอุปกรณ์ความปลอดภัย) ในเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance) เพื่อให้อุปกรณ์
ข้างต้นท างานได้อย่างปกติอย่างต่อเน่ือง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดแผนการบ ารุงรักษาอุปกรณ์และ
เครื่องจักรต่างๆ ในเชิงป้องกัน เพื่อให้อุปกรณ์อยู่ใน
สภาพดีและท างานได้อย่างปกติต่อเน่ือง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.7 
แผนการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เครื่องจักร 
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9.3 ความร้อน 1) ก าหนดไม่ให้มีพนักงานเข้าไปท างานภายในบริเวณ
รัศมีความร้อน ระยะ 60 เมตร จากฐานหอเผา 
(Flare) หากจ าเป็นต้องเข้าไปท างานชั่วคราวจะต้อง
สวมใส่ชุดท่ีสามารถทนความร้อน หรือติดต้ังอุปกรณ์
ป้องกันความร้อนท่ีเหมาะสมในบริเวณท่ีปฏิบัติงาน 
และต้องได้รับอนุญาตจากหัวหน้างานทุกครั้งก่อนเข้า
ปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว 

- รัศมี 60 เมตร 
รอบหอเผา 

- โครงการก าหนดไม่ให้พนักงานปฏิบัติงานบริเวณ    
หอเผา ท่ีระยะรัศมี 60 เมตร ท้ังนี้หากจ าเป็นต้องเข้า
ไปท างานชั่วคราว พนักงานต้องสวมใส่ชุดท่ีสามารถ
ทนความร้อน หรือติดต้ังอุปกรณ์ป้องกันความร้อนท่ี
เหมาะสมในบริเวณท่ีปฏิบัติงาน และต้องได้รับอนุญาต
จากหัวหน้างานก่อนเข้าปฏิบัติงานก่อนทุกครั้ง 

- ไม่มี -  

9.4 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย 

1) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยภายในสถาน
ประกอบการตามรายการต่อไปน้ี เป็นอย่างน้อย  
• Wet Sprinkler จ านวน 3 ระบบ 
• Deluge Water System จ านวน 9 ระบบ 
• Fire Hydrants/Monitors จ านวน 41 จุด 
• Hydrants จ านวน 26 จุด 
• Foam Mobile Unit จ านวน 18 ชุด 
• Foam Tank จ านวน 2 ถัง 
• Fire Extinguisher จ านวน 132 ถัง 
• Automatic CO2 System จ านวน 2 ระบบ 
• Water Curtain จ านวน 1 ระบบ 
• Self Contained Breathing Apparatus 

(SCBA) จ านวน 18 ชุด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยภายในพื้นท่ี
โครงการ โดยเฉพาะพื้นท่ีกระบวนการผลิต และลานถัง
เก็บกักอย่างเพียงพอและเหมาะสม พร้อมท้ังท าการ
ตรวจสอบสภาพการใช้งานเป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.38   
การตรวจสอบ
บ ารุงรักษา และ 
สอบเทียบเครื่องมือ
วัดและอุปกรณ์ 
ความปลอดภัย 
- รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง

อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 
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9.4 อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย (ต่อ) 

• Electric Fire Pump จ านวน 795 ลบ.ม. จ านวน  
1 ชุด 

• Diesel Fire Pump ขนาด 795 ลบ.ม. จ านวน   
2 ชุด 

• ถังเก็บน ้าส ารอง เพื่อการดับเพลิงขนาด 7,000  
ลูกบาศก์เมตร ของโรงงานผลิตสารฟีนอลและ
เชื่อมต่อกับถังเก็บน ้าส ารองของโรงงานผลิตสาร
บิสฟีนอล เอ ขนาด 6,000 ลูกบาศก์เมตร 

    

 2) จัดให้มีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองแบบเครื่องยนต์
ดีเซล ขนาด 1,260 กิโลวัตต์ จ านวน 2 เครื่อง และ
ขนาด 3,000 กิโลวัตต์ จ านวน 2 เครื่อง ส าหรับจ่าย
กระแสไฟฟ้าได้ทันทีให้กับระบบหรือเครื่องจักรท่ีมี
ความส าคัญต่างๆ ในกรณีท่ีระบบจ่ายไฟฟ้าหลัก
ขัดข้อง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองแบบ
เครื่องยนต์ดีเซลขนาด 1,260 กิโลวัตต์ จ านวน 2 
เครื่อง และขนาด 3,000 กิโลวัตต์ จ านวน 2 เครื่อง 
ส าหรับจ่ายกระแสไฟฟ้าได้ทันทีให้กับระบบหรือ
เครื่องจักรท่ีมีความส าคัญต่างๆ ในกรณีท่ีระบบจ่าย
ไฟฟ้าหลักขัดข้อง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-84 เครื่อง
ก าเนิดไฟฟ้าส ารอง
แบบเครื่องยนต์
ดีเซล 

 

 3) จัดให้มีการตรวจสอบและทดสอบการท างานของ
ระบบระงับอัคคีภัยต่างๆ ตามแผนงาน/คู่มือการ
ตรวจซ่อมบ ารุง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการตรวจสอบสภาพและทดสอบการ
ท างานของระบบระงับอัคคีภัยต่างๆ อย่างสม ่าเสมอ   
ตามก าหนดรอบของแต่ละชนิด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.38   
การตรวจสอบ
บ ารุงรักษา และ 
สอบเทียบเครื่องมือ
วัดและอุปกรณ์ 
ความปลอดภัย 
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9.5 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน 

1) จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับความ
รุนแรง ซ่ึงแบ่งเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ และภาวะ
ฉุกเฉิน 3 ระดับ ดังน้ี 
(1) เหตุการณ์ผิดปกติ 

เป็นเหตุการณ์ผิดปกติท่ีเกิดขึ้นในกลุ่มบริษัทฯ 
หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือแนวท่อผลิตภัณฑ์
ในกลุ่มบริษัทฯ หรือจุดบนเส้นทางที่เกิด
อุบัติเหตุจากการขนส่งของบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ 
ซ่ึงบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ สามารถควบคุม
เหตุการณ์และระงับเหตุได้ 

(2) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 
เป็นภาวะฉุกเฉินซ่ึง Emergency Director 
(ED) หรือ Emergency Manager (EM) 
พิจารณาเห็นว่า เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์
ท่ีไม่รุนแรง สามารถควบคุมได้โดยพนักงานท่ีอยู่
ในกะของพื้นท่ี โดยใช้บุคลากร ทรัพยากรและ
อุปกรณ์ท่ีมีอยู่ในพื้นท่ีของโรงงานท่ีเกิดเหตุ 

(3) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 2 
เป็นภาวะฉุกเฉินซ่ึง Emergency Director 
(ED) หรือ Emergency Manager (EM) ได้
พิจารณาแล้วเห็นว่า เป็นเหตุการณ์ท่ีมีความ
รุนแรง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินในระดับ 1 2 
และ 3 และก าหนดการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน ตาม
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง การจัดการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉินของบริษัทฯ ซ่ึงสอดคล้องตามท่ีมาตรการ
ก าหนด 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 
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9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

9.5 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน (ต่อ) 

 

 
 
ต้องการการสนับสนุนด้านสรรพก าลังและ
อุปกรณ์การระงับเหตุเพ่ิมเติมจากภายในบริษัทฯ 
และอ านาจการตัดสินใจจากผู้บริหาร หรือ
ต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty 
Team/Plant ERT ซ่ึงมีพนักงานระดับบริหาร
เป็นผู้อ านวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีม
สนับสนุนการประสานงานด้านต่างๆ ท่ีจ าเป็น
เข้ามาช่วยเหลือและอาจมีการขอความช่วยเหลือ
จากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน หรือ 
Emergency Mutual Aid Group (EMAG) ซ่ึง
เป็นความร่วมมือของกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรม 
โรงกลั่นน ้ามัน และปิโตรเคมี ในการช่วยเหลือ
ซ่ึงกันและกันในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เพื่อระงับ
เหตุได้อย่างรวดเร็ว 

(4) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 3 
เป็นภาวะฉุกเฉินซ่ึง ED หรือ EM ได้พิจารณา
แล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงมาก 
ส่งผลกระทบต่อโรงงานข้างเคียงและชุมชน  
การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิ่มเป็น
จ านวนมาก ท้ังจากภายในบริษัทและทรัพยากร
จากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG  
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9. อาชีวอนามัยและ
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9.5 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน (ต่อ) 

เป็นต้น หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยของ
จังหวัด ซ่ึงจะประกาศภาวะฉุกเฉินเข้าสู่แผน
ระดับ 1 ของจังหวัด เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉิน
ระดับ 3 ต้องมีการแจ้งขอรับการสนับสนุนจาก
เทศบาลนครมาบตาพุด และแจ้งหน่วยงาน
ราชการท่ีเกี่ยวข้อง เช่น กนอ. และ ปภ. จังหวัด 
เป็นต้น ทราบ 

    

 2) จัดให้มีขั้นตอนการสื่อสารในภาวะฉุกเฉิน ในการให้
ข่าวกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินของโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีระบบสื่อสารท่ีมีประสิทธิภาพส าหรับ
เตรียมรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในบริษัท ให้กับ
หน่วยงานภายนอก เพื่อป้องกันสิ่งท่ีอาจเป็นผลกระทบ
ได้อย่างทันท่วงที หรือไม่ให้ตระหนกตกใจ โดยมีการ
ประสานงานในช่องทางต่างๆ เช่น อีเมล โทรศัพท์  
การส่งข้อความ (SMS) วิทยุสื่อสารของงานป้องกัน
และบรรเทาสาธารณภัย จังหวัดระยอง “ศูนย์ป้องกัน
ภัย” เสียงตามสาย รถประกาศ และการลงพื้นท่ี     
เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.5 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน (ต่อ) 

3) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉินให้
โครงการฯ ปฏิบัติตามแนวทางในการปฏิบัติและ
ตอบโต้สถานการณ์ท่ีก าหนดในแผนปฏิบัติการ 
ภาวะฉุกเฉินกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด ฉบับล่าสุดอย่าง
เคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - หากเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉิน โครงการจะ
ปฏิบัติตามแนวทางในการปฏิบัติและตอบโต้
สถานการณ์ท่ีก าหนดในแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน
กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ี
มาบตาพุด ฉบับล่าสุดอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี -  

 4) จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเหตุการณ์
ผิดปกติ ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 และระดับท่ี 2  
อย่างน้อย ปีละ 1 ครั้ง 

- พื้นท่ีโครงการ - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
โครงการมีการฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉิน ระดับ 1 
หมุนเวียนทุกกะของแต่ละหน่วยการผลิตเป็นประจ า 
รวมท้ังสิ้น 5 ครั้ง และฝึกซ้อมแผนโต้ตอบภาวะฉุกเฉิน 
ระดับ 2 จ านวน 2 ครั้ง เมื่อวันท่ี 10 มีนาคม และ 5 
มิถุนายน พ.ศ. 2569 นอกจากนี้ ยังมีการซ้อมการ
ประสานงานและติดต่อสื่อสาร (Table Top 
Exercise) และซ้อมแผนฉุกเฉินร่วมกับบริษัทขนส่ง
ผลิตภัณฑ์ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

 5) จัดให้มีการทบทวนแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของ
โรงงานให้สอดคล้องตามแผนปฏิบัติการภาวะ
ฉุกเฉินกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ ได้ท าการทบทวนแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน    
ให้สอดคล้องตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด พ.ศ. 2557 เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี -  

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.5 แผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน (ต่อ) 

6) จัดให้มีระบบสื่อสารท่ีมีประสิทธิภาพพร้อมใช้งาน
ส าหรับเตรียมรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เช่น การ
เตรียมระบบล าโพงแจ้งประกาศ การเตรียมระบบ
แจ้งประกาศทางอีเมล และ SMS การเตรียมสมุด
หมายเลขโทรศัพท์บ้าน/มือถือของผู้มีหน้าท่ีกรณี
ฉุกเฉินให้เป็นฉบับล่าสุด เป็นต้น 

- ในพื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีระบบสื่อสารท่ีมีประสิทธิภาพส าหรับ
เตรียมรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในบริษัท ให้กับ
หน่วยงานภายนอก เพื่อป้องกันสิ่งท่ีอาจเป็นผลกระทบ
ได้อย่างทันท่วงที หรือไม่ให้ตระหนกตกใจ โดยมีการ
ประสานงานในช่องทางต่างๆ เช่น อีเมล โทรศัพท์  
การส่งข้อความ (SMS) วิทยุสื่อสารของงานป้องกัน
และบรรเทาสาธารณภัย จังหวัดระยอง “ศูนย์ป้องกัน
ภัย” เสียงตามสาย รถประกาศ และการลงพื้นท่ี     
เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

 7) ก าหนดให้มีแผนฟื้นฟูกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน   
ให้ครอบคลุมตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อความ
ปลอดภัยในการท างานส าหรับลูกจ้าง เป็นต้น    
โดยครอบคลุมผลกระทบท่ีอาจเกิดขึ้นท้ังภายใน 
และภายนอกโครงการ และจัดท ารายงานฉุกเฉิน        
ท่ีเกิดขึ้นและการป้องกันการเกิดซ ้า โดยการ
สอบสวนเพื่อหาสาเหตุท่ีแท้จริงของเหตุการณ์      
ท่ีเกิดขึ้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดแผนฟื้นฟูและบรรเทาทุกข์กรณีเกิด
เหตุการณ์ฉุกเฉิน โดยมีประเด็นปัญหาการฟื้นฟู ได้แก่ 
สภาพความเสียหายของเครื่องจักรอุปกรณ์ ผลกระทบ
ด้านสิ่งแวดล้อม ผลกระทบด้านจิตใจของพนักงาน 
ผลกระทบด้านจิตใจของชุมชนภายนอก ปัญหาด้าน 
การจัดหาผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้า การช่วยเหลือสงเคราะห์
ผู้ประสบภัย กฎหมาย ประกันภัย และการเงิน การ
สื่อสารภาพลักษณ์ขององค์กร และประเด็นปัญหาอื่นๆ 
แล้วแต่กรณี ท้ังนี้จะท าการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุ และ
จัดท ารายงานเพื่อป้องกันการเกิดซ ้า 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.6 การรับสัมผัสต่อ
มลพิษและสิ่ง
คุกคาม 

1) จัดให้มีการจัดท าแผนฉุกเฉินในการเข้าระงับเหตุ
กรณีสารเคมีรั่วไหล 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดท าระเบียบปฏิบัติ เรื่อง การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน ซ่ึงครอบคลุมถึงแผนฉุกเฉินกรณี
สารเคมีรั่วไหลหรือหกล้นเป็นท่ีเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

 2) จัดให้มีการประกันความรับผิดชอบต่อบุคคล 
ภายนอก เพื่อรักษาผู้ท่ีได้รับบาดเจ็บหากเกิดเหตุ
ฉุกเฉินจากทางบริษัท และจัดให้มีการชดเชย
เยียวยาในกรณีท่ีพิสูจน์ได้ว่ามีผู้รับผลกระทบจาก
การด าเนินโครงการท้ังในระยะสั้นและระยะยาวต่อ
พนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน เพื่อเป็นการ
ติดตามเฝ้าระวังท่ีเคยได้รับผลกระทบจากการ
ด าเนินโครงการอย่างต่อเนื่อง และฟื้นฟู
สภาพแวดล้อม ให้เข้าสู่สภาวะปกติในกรณีเกิด
อุบัติภัย อันเน่ืองจากการด าเนินการของโครงการ 

- บุคคลท่ีได้รับ
ผลกระทบจาก
เหตุฉุกเฉินของ
โครงการ 

- โครงการจัดให้มีการประกันความรับผิดชอบต่อ
บุคคลภายนอก เพื่อรักษาผู้ท่ีได้รับบาดเจ็บกรณีเกิด
เหตุฉุกเฉินจากโครงการ และจัดให้มีการชดเชย
เยียวยาในกรณีท่ีพิสูจน์ได้ว่า มีผู้รับผลกระทบจากการ
ด าเนินโครงการ ท้ังในระยะสั้นและระยะยาว เพื่อเป็น
การติดตามเฝ้าระวังผู้ท่ีเคยได้รับผลกระทบจากการ
ด าเนินโครงการอย่างต่อเนื่อง ท้ังนี้ได้ก าหนดใน
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง การจัดการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉินของบริษัทฯ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.6 การรับสัมผัสต่อ
มลพิษและสิ่ง
คุกคาม (ต่อ) 

 

3) ให้ข้อมูลเกี่ยวข้องกับสารเคมีหรือสิ่งคุกคามสุขภาพ
ท่ีมีในโครงการแก่หน่วยงานท่ีรับผิดชอบด้าน
สาธารณสุขในพื้นท่ี 

- หน่วยงานท่ี
รับผิดชอบด้าน
สาธารณสุขใน
พื้นท่ี 

- โครงการได้น าส่งจ านวนพนักงานประจ าส านักงาน
ระยอง และข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Safety 
Data Sheet : SDS) ท่ีใช้ในโครงการให้แก่โรงพยาบาล
ระยอง โรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติ สมเด็จพระเทพ-
รัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ระยอง สาธารณสุข
จังหวัดระยอง และโรงพยาบาลบ้านฉาง รับทราบเป็นท่ี
เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.53 
หนังสือน าส่งจ านวน
พนักงานและข้อมูล
ความปลอดภัยของ
สารเคมี ให้แก่
สาธารณสุขในพื้นท่ี 

 4) ร่วมมือกับ กนอ. ชุมชน และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 
เพื่อปรับปรุงแผนการแจ้งเหตุฉุกเฉิน และแผนการ
อพยพให้มีประสิทธิภาพ รวมถึงจัดให้มีการซ้อมแผน
ฉุกเฉินและแผนอพยพร่วมกับชุมชนข้างเคียง 

- กนอ. ชุมชน 
และหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง 

- บริษัทฯ ให้ความร่วมมือกับ กนอ. ชุมชน และ
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อปรับปรุงแผนการแจ้งเหตุ
ฉุกเฉิน และแผนการอพยพให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น 
โดยในปี พ.ศ. 2569 ได้ก าหนดแผนการฝึกซ้อมแผน
ฉุกเฉินและอพยพร่วมกับชุมชนซอยคีรี ในช่วงครึ่งปี
หลัง และจะน าเสนอการฝึกซ้อมในรายงานฯ ฉบับ
ถัดไป 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

9.7 อุบัติเหตุ 1) ให้ข้อมูลแก่ชุมชนเรื่องการเกิดอุบัติเหตุทุกระดับ         
ในโรงงานและจัดท าระบบการสื่อสารร่วมกับผู้น า
ชุมชน 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- โครงการได้ก าหนดผังสื่อสารในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน
ในทุกระดับ โดยจะแจ้งให้ส านักงานนิคมอุตสาหกรรม
และศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
รวมถึงแจ้งให้ประธานชุมชนหรือกรรมการชุมชนท่ีอาจ
ได้รับผลกระทบรับทราบผ่านทางโทรศัพท์มือถือ 
(SMS) หรือ Line Group เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.7 อุบัติเหตุ (ต่อ) 2) ร่วมมือกับทาง กนอ. โรงงานอื่นๆ ในนิคมฯ และ
ชุมชนในการจัดท าและอบรมแผนฉุกเฉินส่วนท่ี
เกี่ยวข้องกับชุมชนให้สามารถรับมือแก้ไข
สถานการณ์ฉุกเฉินต่างๆ เบื้องต้น 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- โครงการให้ความร่วมมือกับ กนอ. โรงงานอื่นๆ ภายใน
นิคมฯ และชุมชนในการจัดท าและอบรมแผนฉุกเฉิน
ส่วนท่ีเกี่ยวข้องกับชุมชนให้สามารถรับมือแก้ไข
สถานการณ์ฉุกเฉินต่างๆ เบื้องต้น โดยในปี พ.ศ. 2569 
ได้ก าหนดแผนการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินและอพยพ
ร่วมกับชุมชนซอยคีรี ในช่วงครึ่งปีหลัง และจะน าเสนอ
การฝึกซ้อมในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
และแผน/การ
ฝึกซ้อมแผนระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

 3) ให้ความร่วมมือกับชุมชน กนอ. ในการตรวจสอบ
มาตรการความปลอดภัยของโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการให้ความร่วมกับ กนอ. และชุมชน ในการ
ตรวจสอบมาตรการความปลอดภัยของโครงการตาม
แผนท่ี กนอ. ก าหนด โดยล่าสุดส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดได้ท าการตรวจสอบผลการ
ด าเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมของโรงงาน ซ่ึงครอบคลุมถึงมาตรการด้าน
ความปลอดภัยของโครงการ ในวันท่ี 10 กรกฎาคม 
พ.ศ. 2569 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.42   
การน าเสนอผลการ
ด าเนินงานตาม
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมให้แก่
ส านักงานนิคม
อุตสาหกรรม      
มาบตาพุด 

9.8 มาตรการช่วง
หยุดซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร 

1) การคมนาคมขนส่ง 
(1) จัดระบบการจราจรในพ้ืนท่ีซ่อมบ ารุงของ

โครงการให้เหมาะสม โดยเป็นไปตาม
กฎระเบียบของโรงงาน พร้อมจัดให้มีเจ้าหน้าท่ี
คอยดูแลรถที่เข้า-ออกพื้นท่ีโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการช่วงหยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี -  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.8 มาตรการช่วง
หยุดซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร (ต่อ) 

2) การจัดการของเสีย 
(1) แยกมูลฝอยท่ีเกิดจากการซ่อมบ ารุงและ

กิจกรรมของคนงานออกจากกัน เพื่อให้ง่ายต่อ
การก าจัดและจัดเก็บในภาชนะท่ีปิดมิดชิด 

(2) ก าหนดให้มีการจัดการกากของเสียเป็นไปตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัด
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548   
อย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการช่วงหยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี -  

 3) สภาพเศรษฐกิจและสังคม 
(1) ประชาสัมพันธ์กับชุมชนท่ีอยู่บริเวณใกล้เคียงให้

รับทราบถึงกิจกรรมการซ่อมบ ารุง 

- ชุมชนรอบพ้นท่ี
โครงการ 

   

 4) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
(1) ปฏิบัติตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องกับอาชีวอนามัย

และความปลอดภัยในการท างาน เช่น พ.ร.บ.
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพ-
แวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 และ
กฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน  
ในการบริหารจัดการ ด้านความปลอดภัย      
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน
เกี่ยวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2564 ท่ีก าหนดไว้
อย่างเคร่งครัด เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ    

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.8 มาตรการช่วง
หยุดซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร (ต่อ) 

4)  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
(2) ตรวจสอบ บ ารุงรักษา หรือตรวจสภาพ

เครื่องมือ เครื่องยนต์/เครื่องจักรท่ีใช้ในงานซ่อม
บ ารุงให้อยู่ในสภาพดีเสมอหรือตามระยะเวลาท่ี
ก าหนด (ท่ีระบุไว้ในคู่มือแนะน าการบ ารุงรักษา
ของแต่ละเครื่องจักร) 

 
- พื้นท่ีโครงการ 

 
- โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการช่วงหยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

 
- ไม่มี 

 
-  

 (3) ก าหนดและตรวจตราดูแลไม่ให้คนงานของ
บริษัทรับเหมามีพฤติกรรมผิดกฎหมาย เช่น  
ลักทรัพย์ เสพยาเสพติด และการพนัน เป็นต้น 
โดยมีการวางกฎระเบียบและการลงโทษ 

    

 (4) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ให้แก่พนักงานท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีมีความ
เสี่ยงอย่างเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะ
งาน 

    

 (5) ก ากับดูแลให้คนงานบริษัทรับเหมามีการสวม-
ใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้
เหมาะสมตามลักษณะงาน เช่น ท่ีครอบหู (Ear 
Muff) ปล๊ักอุดหู (Ear Plugs) หมวกนิรภัย 
รองเท้านิรภัย ถุงมือ และหน้ากากกรองแสง
เชื่อมโลหะ เป็นต้น 

    

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.8 มาตรการช่วง
หยุดซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร (ต่อ) 

(6) พิจารณารายละเอียดด้านการจัดการความ
ปลอดภัยในสัญญาว่าจ้างบริษัทรับเหมา โดยให้
ครอบคลุมถึงการคุ้มครองความปลอดภัยและ
สุขภาพอนามัยคนงานเกี่ยวกับความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการช่วงหยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี -  

 (7) บริษัทรับเหมาต้องแจ้งรายละเอียดการเกิด
อุบัติเหตุใดๆ ท้ังในพื้นท่ีโครงการและพื้นท่ี
ข้างเคียง โดยต้องให้รายละเอียดพร้อมเอกสาร
หลักฐานต่างๆ โดยเฉพาะหากเกิดการบาดเจ็บ
สาหัสหรือเสียชีวิตจะต้องแจ้งแก่โครงการทันที 

- พื้นท่ีโครงการ    

 (8) จดบันทึกเหตุการณ์อุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้น โดยระบุ
สาเหตุ ความเสียหาย และวิธีในการแก้ไขปัญหา 
เพื่อใช้เป็นแนวทางส าหรับการป้องกันและแก้ไข
ปัญหาท่ีเกิดขึ้น 

- พื้นท่ีโครงการ    

 (9) จัดให้มีระบบขออนุญาตท างาน (Work Permit) 
ก่อนการท างานของบริษัทรับเหมาทุกครั้ง 

- พื้นท่ีโครงการ    

 (10) จัดให้มีการประเมินความเสี่ยงในกิจกรรมการ
ซ่อมบ ารุง ก่อนลงมือท างาน 

- พื้นท่ีโครงการ 

 (11) จัดให้มีกิจกรรมรณรงค์ส่งเสริมด้านความ
ปลอดภัยในงานซ่อมบ ารุง เช่น Kiken Yoshi 
Training (KYT) Tool Box Talk ป้ายรณรงค์ 
เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.8 มาตรการช่วง
หยุดซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร (ต่อ) 

4)  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
(12) ในช่วงท่ีหยุดซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอาจ

ส่งผลกระทบต่อชุมชน บริษัทจะส่งเจ้าหน้าท่ี
ออกไปส ารวจในพื้นท่ีท่ีคาดว่าจะได้รับ
ผลกระทบ เพื่อเป็นการเฝ้าระวังผลกระทบ   
ท่ีอาจจะเกิดขึ้น 

 
- พื้นท่ีโครงการ 

 
- โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการช่วงหยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

 
- ไม่มี 

 
- 

 5) ด้านสุขภาพ 
(1) จัดสวัสดิการต่างๆ ให้กับคนงานซ่อมบ ารุง

อย่างเพียงพอ เช่น น ้าด่ืม น ้าใช้ และการ
รักษาพยาบาล เป็นต้น 

 
- พื้นท่ีโครงการ 

   

 (2) จัดให้มีการสุ่มตรวจวัดสารเสพติดและปริมาณ
แอลกอฮอล์ของพนักงานและผู้รับเหมา 

- พื้นท่ีโครงการ    

 (3) จัดหาห้องน ้า-ห้องส้วมชั่วคราวแบบเคลื่อนท่ี 
(Mobile Toilet) ให้เพียงพอกับจ านวนคนงาน
ซ่อมบ ารุง ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

- พื้นท่ีโครงการ    

 (4) ดูแลคุ้มครองความปลอดภัยและสุขภาพ
อนามัยคนงานบริษัทรับเหมาท่ีปฏิบัติงาน
ภายในโครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ    

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.8 มาตรการช่วง
หยุดซ่อมบ ารุง
เครื่องจักร (ต่อ) 

5) ด้านสุขภาพ (ต่อ) 
(5) อนุญาตให้พนักงานบริษัทรับเหมาสามารถใช้

สถานพยาบาลของโครงการได้ ในกรณี
เจ็บป่วย/บาดเจ็บเล็กน้อย เพื่อลดภาระของ
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี และจัดให้มีรถ
ส ารองส าหรับส่งผู้เจ็บป่วย/บาดเจ็บ ไปยัง
โรงพยาบาลท่ีก าหนดโดยโครงการ ภายใต้
ความรับผิดชอบของบริษัทรับเหมา 

 
- พื้นท่ีโครงการ 

 
- โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการช่วงหยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

 
- ไม่มี 

 
- 

9.9 มาตรการก่อน
เปิดด าเนินการ
และก่อนเริ่ม
ด าเนินการผลิต
หลังจากหยุดซ่อม
บ ารุง 

1) ในการทดลองเดินเครื่องจักรหลังการซ่อมบ ารุง   
แล้วเสร็จ โครงการจะต้องแจ้งให้ กนอ. ทราบ  
พร้อมท้ังเสนอแผนการจัดการความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต (Process Safety Management-
PSM) รวมถึงแผนการทบทวนความปลอดภัยก่อน
เดินเครื่องจักร (Pre-Start up Safety Review-
PSSR) เพื่อให้ กนอ. ร่วมพิจารณาให้ความเห็น 
รวมถึงต้องปฏิบัติตามกฎกระทรวงก าหนด
หลักเกณฑ์ วิธีการและเงื่อนไขการทดลองเดิน
เครื่องจักร พ.ศ. 2553 อย่างเคร่งครัด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการก่อนเริ่มด าเนินการผลิตภายหลังจาก
หยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี -  

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.9 มาตรการก่อน
เปิดด าเนินการ
และก่อนเริ่ม
ด าเนินการผลิต
หลังจากหยุดซ่อม 

2) ก่อนท่ีจะเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุด
ซ่อมบ ารุง พนักงานจะต้องตรวจสอบความพร้อม
ของพื้นท่ีและหน่วยผลิตตาม Pre-Start up Safety 
Review (PSSR) Checklist ก่อนท่ีจะเดินเครื่อง
ผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start up) 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการไม่มีกิจกรรมการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร   
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 ท้ังน้ี 
หากโครงการมีกิจกรรมดังกล่าว จะยึดถือและปฏิบัติ
ตามท่ีมาตรการก่อนเริ่มด าเนินการผลิตภายหลังจาก
หยุดซ่อมบ ารุงอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มี -  

 บ ารุง (ต่อ) 3) ก าหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) และการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย
แก่ผู้รับเหมาและพนักงานโรงงานก่อนท่ีจะเริ่ม
ปฏิบัติงาน 

- พื้นท่ีโครงการ    

 4) จัดให้มีการฝึกและอบรมให้กับพนักงานควบคุมและ
พนักงานซ่อมบ ารุงให้เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานใน
หน่วยผลิต 

- พื้นท่ีโครงการ    

5) จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation 
Procedures) และปรับปรุงให้ทันสมัยตามแผนงาน
ท่ีก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ    
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องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 1) ก าหนดให้จัดท ารายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจาก
อันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 5 (พ.ศ. 
2566) เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยใน
การด าเนินงาน ตามท่ีได้ก าหนดแนวทางในระเบียบ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่ง
อันตราย การประเมินความเสี่ยงและการจัดท า
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 เพื่อ
ยื่นต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกๆ 5 ปี หรือตามท่ี
กฎหมายก าหนด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดท ารายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจาก
อันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน       
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 5            
(พ.ศ. 2566) เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัย        
ในการด าเนินงานตามท่ีได้ก าหนดแนวทางในระเบียบ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่ง
อันตรายการประเมินความเสี่ยงและการจัดท าแผนงาน
บริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 ซ่ึงล่าสุดได้ยื่น
รายงานให้กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับ 
ความเห็นชอบในรายงาน ตามหนังสือ ท่ี RR25670098 
ลงวันท่ี 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.2      
ผลการศึกษาและ
ประเมินความเสี่ยง 
และหนังสือน าส่งผล
การประเมินความ
เสี่ยงต่อหน่วยงาน
ราชการ 

 2) ควบคุมอุณหภูมิให้เป็นไปตามค่าท่ีออกแบบไว้ โดย
โรงงานได้ติดต้ังอุปกรณ์และระบบควบคุมในถัง
ปฏิกิริยาออกซิเดชันในเชิงป้องกัน เพื่อป้องกันไม่ให้
เกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway 
Reaction) ดังน้ี 
(1) จัดให้มีระบบหล่อเย็น เพื่อใช้ควบคุมอุณหภูมิท่ี

ถังออกซิไดเซอร์ 1 และ 2 โดยเฉพาะ พร้อมท้ัง
ติดตั้งเครื่องสูบจ่ายในระบบน ้าหล่อเย็น จ านวน 
3 ชุด (Redundant System) โดยท่ีท างาน 2
ชุด ส ารอง 1 ชุด ท้ังนี้จะสามารถ สลับการ
ท างานได้โดยทันทีหากชุดใดชุดหน่ึงไม่ท างาน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการควบคุมอุณหภูมิในถังปฏิกิริยาออกซิ-  
เดชัน โดยท าการติดต้ังอุปกรณ์ตรวจวัดอุณหภูมิและ
ความดันในถังปฏิกิริยาออกซิเดชัน เพื่อควบคุมอัตรา
การป้อนน ้าหล่อเย็น มีระบบหล่อเย็น เพื่อใช้ควบคุม
อุณหภูมิท่ีถังออกซิไดเซอร์ มีระบบ Interlock เพื่อลด
อุณหภูมิโดยอัตโนมัติในกรณีท่ีอุณหภูมิและความดัน  
ในถังออกซิเดชันสูงเกินค่าท่ีก าหนด พร้อมท้ังมีการ
ก าหนดแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ดังกล่าวตาม
แผนการซ่อมบ ารุง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-85 ระบบ
หล่อเย็น (Cooling 
Tower) 

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

(2) จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจวัดอุณหภูมิและความดันใน
แต่ละถังออกซิไดเซอร์จ านวน 17 ชุด ท่ีแต่ละ
ความสูงของถังออกซิไดเซอร์ เพื่อควบคุมอัตรา
การป้อนน ้าหล่อเย็น ซ่ึงมีล าดับขั้นตอนการ
รองรับเหตุฉุกเฉินดังน้ี 
• หากอุณหภูมิท่ีอุปกรณ์ตรวจวัดตัวใดตัวหน่ึง

จากจ านวน 17 ชุด อ่านค่าความร้อนได้ท่ี 85 
องศาเซลเซียส และ/หรือ ในกรณีท่ีความดัน
ในระบบตรวจวัดได้ 0.30 kg/cm3 (g) ระบบ
จะแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุม เพื่อให้
พนักงานห้องควบคุมการผลิตตรวจสอบความ
ผิดปกติของระบบ และด าเนินการเปิดระบบ
น ้าหล่อเย็นเพื่อลดอุณหภูมิ  

• หากค่าความร้อนยังคงสูงขึ้นจนถึง 90 องศา-
เซลเซียส และ/หรือ ในกรณีท่ีความดันใน
ระบบตรวจวัดได้ 0.35 kg/cm3 (g) ระบบ
จะแจ้งเตือน พร้อมด้วยระบบน ้าหล่อเย็น
ท างาน เพื่อลดอุณหภูมิโดยอัตโนมัติ 
(Interlock System) 

• หากระบบน ้าหล่อเย็นขัดข้องไม่สามารถ    
ใช้งานได้ จะมีระบบส ารอง โดยการใช้น ้า
ดับเพลิงเข้าใช้งานแทนน ้าหล่อเย็น และใน
ขณะเดียวกันน้ันจะท าการตัดระบบป้อน
อากาศโดยอัตโนมัติ (Interlock System)  

    



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

พร้อมท้ังท าการตัดระบบป้อนสารคิวมีน   
เข้าสู่ถังออกซิไดเซอร์ 

• หากระบบน ้าหล่อเย็นและน ้าดับเพลิงไม่
สามารถใช้งานได้ มีผลท าให้อุณหภูมิสูงขึ้น 
จะท าการป้อนไนโตรเจนเข้าไปในถังเพื่อหยุด
ปฏิกิริยาเคมีท้ังหมด 

• หากอุณหภูมิยังคงสูงขึ้น จะท าการป้อน   
สารคิวมีนท่ีสภาวะอุณหภูมิห้องเข้าสู่ถัง  
ออกซิไดเซอร์ 

• หากอุณหภูมิยังคงมีแนวโน้มขึ้นสูงอย่าง
ต่อเนื่องจะท าการป้อนน ้าเข้าไปในถังเพื่อลด
อุณหภูมิซ่ึงจะเป็นการป้องกันไม่ให้
เกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ 
(Runaway Reaction)  

(3) สอบเทียบอุปกรณ์ตรวจวัดอุณหภูมิ พร้อมท้ัง
ตรวจสอบสภาพสายสัญญาณ สายไฟ ความ
สะอาด และข้อต่อต่างๆ เป็นประจ าทุกปี 

(4) ทดสอบสัญญาณอัตโนมัติ (Interlock System) 
ทุก 2 ปี หรือตามแผนการหยุดการผลิตเพื่อ
ซ่อมบ ารุง 

    

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
(ต่อ) 

3) การออกแบบระบบลดความรุนแรงหากเกิด
เหตุการณ์การรั่วไหล 
• ออกแบบให้มี Bund Wall โดยรอบถังปฏิกิริยา

ให้เป็นไปตามมาตรฐาน NFPA ป้องกันการ
แพร่กระจายในกรณีหกรั่วไหล 

• การตรวจสอบกรณีเกิดการรั่วไหลของสารเคมี 
บริเวณถังปฏิกิริยาออกซิไดเซอร์ โดยติดตั้ง 
Flammable Fixed Gas Detector บริเวณ 
ด้านใน Bund Wall ของลานถังปฏิกิริยาออกซิ-
ไดเซอร์ หากตรวจพบการรั่วไหลจะมีสัญญาณ
เตือนไปท่ีห้องควบคุม 

• ให้มีระบบ Emergency Shutdown (ESD) สั่ง
หยุดระบบรับ-จ่ายของถังปฏิกิริยาออกซิไดเซอร์
ได้จากห้องควบคุม เพื่อลดปริมาณการรั่วไหล 

• ออกแบบระบบน ้าดับเพลิง ระบบโฟมในบริเวณ
โดยรอบถังปฏิกิริยาและบริเวณพื้นท่ีโครงการ
เป็นไปตามมาตรฐาน NFPA เพื่อลดความรุนแรง
และป้องกันไม่ให้เกิดเหตุการณ์รุนแรงต่อเนื่อง 

- พื้นท่ีโครการ - โครงการได้ท าการออกแบบระบบลดความรุนแรงกรณี
เกิดเหตุการณ์การรั่วไหลของสารเคมี ดังน้ี 
• มี Bund Wall โดยรอบถังปฏิกิริยาให้เป็นไปตาม

มาตรฐาน NFPA ป้องกันการแพร่กระจายในกรณี    
หกรั่วไหล 

• มีการติดต้ัง Flammable Fixed Gas Detector 
บริเวณด้านใน Bund Wall ของลานถังปฏิกิริยา
ออกซิไดเซอร์ หากตรวจพบการรั่วไหลจะมีสัญญาณ
เตือนไปท่ีห้องควบคุม 

• มีระบบ ESD สั่งหยุดระบบรับ-จ่ายของถังปฏิกิริยา
ออกซิไดเซอร์ได้จากห้องควบคุม 

• มีระบบน ้าดับเพลิง ระบบโฟมในบริเวณโดยรอบ     
ถังปฏิกิริยาและบริเวณพื้นท่ีโครงการเป็นไปตาม
มาตรฐาน NFPA เพื่อลดความรุนแรงและป้องกัน
ไม่ให้เกิดเหตุการณ์ต่อเน่ือง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-14 Gas 
Detector  
- รูปท่ี 3-60 ตัวอย่าง

อุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 
- รูปท่ี 3-86 Bund 

Wall รอบถัง
ปฏิกิริยา 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ      
11.1 ทรัพยากรและ

ความพร้อมของ
ภาคสาธารณสุข 

1) ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพส าหรับพนักงานใหม่
ก่อนเข้าท างาน ตรวจสุขภาพพนักงานท่ัวไป ปีละ   
1 ครั้ง และตรวจสุขภาพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงของ
พนักงานท่ีปฏิบัติงานให้พื้นท่ีเสี่ยง อย่างน้อยปีละ  
1 ครั้ง โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ กรณีท่ีพบว่าผล
การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปีมีความผิดปกติ
จะต้องมีขั้นตอนของการด าเนินการดังนี้ 
(1) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพปรึกษา

แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ถึงความจ าเป็นในการ
ตรวจซ ้า ถ้าแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ลงความเห็น
ว่าไม่ต้องตรวจซ ้าและแนะน าการดูแลสุขภาพ 
ให้เฝ้าระวังดูผลการตรวจวัดซ ้าในปีถัดไป     
แต่หากแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ลงความเห็นต้อง
ตรวจซ ้า ให้ทางโครงการท าเรื่องส่งตัวในการ
ตรวจสุขภาพซ ้ายังสถานบริการด้านสุขภาพ 
(นับเป็นการตรวจสุขภาพครั้งท่ี 2) ซ่ึงค่าใช้จ่าย
ในการด าเนินการให้อยู่ในการดูแลของทาง
โครงการ  

(2) เมื่อได้รับผลการตรวจสุขภาพซ ้า (ผลการตรวจ
สุขภาพครั้งท่ี 2) ให้เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย
ระดับวิชาชีพส่งผลการตรวจให้พนักงานคน
ดังกล่าวทราบทันที หากพบว่าผลการตรวจวัด
ซ ้า (ผลการตรวจสุขภาพครั้งท่ี 2) ตาม 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 
และตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยง โดยศูนย์
ส่งเสริมสุขภาพและอาชีวเวชศาสตร์ โรงพยาบาล 
ระยอง อีกท้ังก าหนดให้พนักงานใหม่ต้องท าการตรวจ
สุขภาพก่อนเข้าท างาน โดยการด าเนินการสรุปได้ดังนี้ 
• โครงการไม่มีการรับพนักงานใหม่เข้าท างาน 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
• จัดให้มกีารตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยง 

และตรวจสุขภาพพนักงานท่ัวไป ประจ าปี พ.ศ. 
2569 โดยโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง ระหว่างวันท่ี 
2 มีนาคม ถึง 12 มิถุนายน พ.ศ. 2569 โดยปัจจุบัน
อยู่ระหว่างวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ ซ่ึงจะ
น าเสนอผลการตรวจสุขภาพในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.56     
การตรวจสุขภาพ
พนักงาน 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ) 
11.1 ทรัพยากรและ

ความพร้อมของ
ภาคสาธารณสุข 
(ต่อ) 

 
ความเห็นของแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ยังมีความ
ผิดปกติเช่นเดิม ให้ปรึกษาแพทย์ถึงความ
เกี่ยวข้องกับการท างาน วิเคราะห์หาสาเหตุความ
ผิดปกติ อย่างไรก็ตาม พนักงานคนดังกล่าวน้ี
จะต้องได้รับการส่งตัวเข้ารับการรักษาพยาบาล 
พร้อมก าหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวัง และ
ทบทวนขั้นตอนการปฏิบัติงาน เพื่อป้องกันการ
เกิดความผิดปกติซ ้า รวมท้ังให้ท าการโอนย้าย 
การท างานไปยังแผนกท่ีมีโอกาสในการได้รับ
สัมผัสปัจจัยเสี่ยงลดลง แต่หากพบว่าผลการตรวจ
ซ ้าปกติให้จัดเป็นกลุ่มเฝ้าระวังท่ีจ าเป็น ต้องดูแล
อย่างใกล้ชิด 

 
 

 
 

 
 

 
 

 2) จัดท าฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อน ามาใช้
ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความ
ผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี
ในแต่ละพื้นท่ีด าเนินงาน โดยเฉพาะพื้นท่ีเสี่ยงพร้อม
ระบุอายุงานของคนงานท่ีท างานในพื้นท่ีน้ัน และ
วิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้า
ระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูล
สุขภาพด้วย 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกคน ก่อน
เริ่มท างาน หลังจากนั้นให้มีการตรวจสุขภาพท่ัวไป 
และตรวจสุขภาพตามลักษณะความเสี่ยง ปีละ 1 ครั้ง 
โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อน ามาจัดท าฐานข้อมูล
สุขภาพของพนักงาน และใช้ประกอบการวิเคราะห์หา
สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจ
สุขภาพของพนักงาน 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.56     
การตรวจสุขภาพ
พนักงาน 

 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ) 
11.1 ทรัพยากรและ

ความพร้อมของ
ภาคสาธารณสุข 
(ต่อ) 

 
3) ก าหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของ

พนักงานและผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมารายเดือน 
ท่ีปฏิบัติหน้าท่ีอยู่ในพื้นท่ีของโรงงาน โดยไม่รวม
ผู้รับเหมาในช่วงท่ีมีการหยุดการผลิต เพื่อ
ด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจ าปี (Shutdown/Turnaround)  

 
- พื้นท่ีโครงการ 

 
- โครงการได้จัดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของ

พนักงานและบริษัทรับเหมาในฐานข้อมูลสุขภาพของ
โรงงาน ตามท่ีมาตรการก าหนดอย่างเคร่งครัด 

 

 
- ไม่มี 

 
- ภาคผนวก ข.56     

การตรวจสุขภาพ
พนักงาน 

 (1) กรณีพนักงานหรือผู้รับเหมาท างานกับโครงการ
เป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบ
บันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและ
ผู้รับเหมาเมื่อออกจากการท างาน 

    

 (2) กรณีท่ีโครงการจะเลิกด าเนินกิจการ ให้
โครงการส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
และผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและ
ผู้รับเหมารายต่อไป หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบ
สิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเอง
ล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนท่ีโครงการจะ
เลิกด าเนินกิจการ 

    

 4) จัดให้มีห้องปฐมพยาบาลภายในพื้นท่ีโครงการ 
รวมท้ังจัดเตรียมรถส ารองส าหรับผู้ป่วยหรือบาดเจ็บ
ไปยังโรงพยาบาลท่ีมีการท าสัญญา (Contract) กับ
โครงการ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีหน่วยปฐมพยาบาล เวชภัณฑ์และยา 
ตามท่ีกฎหมายก าหนด พร้อมท้ังมีรถรับส่งผู้ป่วยและ
ผู้บาดเจ็บ มีพยาบาลประจ า ส าหรับการปฐมพยาบาล
ให้แก่พนักงานท่ีเข้ารับบริการ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-87 หน่วย
ปฐมพยาบาล 
เวชภัณฑ์ และยา 
- รูปท่ี 3-88 รถรับส่ง

ผู้ป่วยและบาดเจ็บ 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ)      
11.1 ทรัพยากรและ

ความพร้อมของ 
ภาคสาธารณสุข 
(ต่อ) 

5) ให้ความรู้กับพนักงานในการป้องกันโรคติดต่อตาม
แผนการฝึกอบรม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้จัดท าบอร์ดประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการ
ป้องกันโรคติดต่อให้กับพนักงาน และมีการประชา-
สัมพันธ์ผ่านระบบสื่อสารออนไลน์ของบริษัทอย่าง
ต่อเนื่อง 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-89 บอร์ด
ประชาสัมพันธ์
เกี่ยวกับการป้องกัน
โรคติดต่อ 

 6) จัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานบริษัทฯ เพ่ือลด
ความแออัดของสถานพยาบาลของชุมชน 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดให้พนักงานและผู้รับเหมาสามารถเข้า
รับการรักษาพยาบาลท่ีสถานพยาบาลของโครงการ   
ในเบื้องต้น กรณีเจ็บป่วยเล็กน้อย เพื่อเป็นการแบ่งเบา
ภาระของหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-87       
หน่วยปฐมพยาบาล 
เวชภัณฑ์ และยา 

 7) สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ีท้ังในด้าน
ส่งเสริม การฟื้นฟู ป้องกันหรือดูแลรักษา 

- พื้นท่ีโครงการ
และสถาน-
พยาบาลท่ี
ก าหนด 

- โครงการยินดีให้การสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุข 
ในพื้นท่ีท้ังในด้านส่งเสริม การฟื้นฟู ป้องกันและดู
รักษาตามความเหมะสม 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 8) ก าหนดให้มีเกณฑ์คัดเลือกและประเมินคุณภาพ          
ของสถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์
ท่ีโครงการบริการตรวจสุขภาพของพนักงานประจ า 
ท้ังนี้แนวทางการตรวจสอบและประเมินผลสถาน
บริการสุขภาพจะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า 
(Supplier Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใส
และเป็นธรรม (Corporate Government) 

- หน่วยงาน
สาธารณสุข 

- บริษัทฯ ได้ก าหนดเกณฑ์การคัดเลือกและประเมิน
คุณภาพของสถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์ท่ีให้บริการตรวจสุขภาพให้แก่พนักงานประจ า 
เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 
Government) โดยปัจจุบันบริษัทฯ ได้คัดเลือก
โรงพยาบาลระยอง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.57
เกณฑ์การคัดเลือก
และประเมินคุณภาพ
ของสถานบริการ
สุขภาพและห้อง 
ปฏิบัติการวิเคราะห์ 
ท่ีให้บริการตรวจ
สุขภาพ 

 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ) 
11.1 ทรัพยากรและ

ความพร้อมของ
ภาคสาธารณสุข 
(ต่อ) 

 
9) จัดส่งข้อมูลจ านวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัย

เคมีภัณฑ์ (SDS) (ในปีแรกท่ีเปิดด าเนินการ และ
กรณีท่ีมีการเปลี่ยนแปลง หรือเพิ่มเติมจากเดิม) 
และข้อมูลจ าเป็นอื่นๆ เช่น ช่องทางติดต่อโครงการ 
เป็นต้น ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี เพื่อใช้ใน
การวางแผนทางด้านสุขภาพและเป็นฐานข้อมูลกรณี
เกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

 
- หน่วยงาน

สาธารณสุข
ใกล้เคียงพื้นท่ี
โครงการ 

 
- โครงการได้น าส่งข้อมูลจ านวนพนักงาน และข้อมูล

ความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data Sheet : 
SDS) ท่ีใช้ในโครงการให้แก่โรงพยาบาลระยอง 
โรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติ สมเด็จพระเทพ-
รัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ระยอง สาธารณสุข
จังหวัดระยอง และโรงพยาบาลบ้านฉาง รับทราบเป็นท่ี
เรียบร้อยแล้ว 

 
- ไม่มี 

 
- ภาคผนวก ข.53 

หนังสือน าส่งจ านวน
พนักงานและข้อมูล
ความปลอดภัยของ
สารเคมี ให้แก่
สาธารณสุขในพื้นท่ี 

 10) การเตรียมตัวผู้รับการตรวจวัดคัดกรองสมรรถภาพ
การได้ยิน ให้เป็นไปตามแนวทางการตรวจคัดกรอง
สมรรถภาพการได้ยินและการแปรผลของส านักโรค
จากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุม
โรค ปี พ.ศ. 2560 หรือเป็นไปตามประกาศ/
กฎหมายอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง พร้อมท้ังน าเสนอ
รายละเอียดการด าเนินการในรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการมีการประชาสัมพันธ์ให้พนักงานรับทราบ
เกี่ยวกับการเตรียมตัวเข้ารับการตรวจสมรรถภาพการ
ได้ยิน เช่น ผู้เข้ารับการตรวจต้องหลีกเลี่ยงเสียงดัง
อย่างน้อย 16 ชั่วโมง ต้องไม่เป็นหวัด คัดจมูก เพราะ
อาจมีภาวะหูอื้อได้ งดการสวมใส่ต่างหูใหญ่ แว่นตา   
ท่ีคาดผม และหมวก เนื่องจากอาจะเป็นอุปสรรคต่อ
การตรวจ เป็นต้น ซ่ึงเป็นไปตามแนวทางการตรวจ  
คัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและการแปรผลของ
ส านักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม   
กรมควบคุมโรค ปี พ.ศ. 2560 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.56     
การตรวจสุขภาพ
พนักงาน 
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onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ)      
11.1 ทรัพยากรและ

ความพร้อมของ
ภาคสาธารณสุข 
(ต่อ) 

11) จัดท ารายงานผลการวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ 
รวมท้ังระบุชื่อสถานพยาบาล แพทย์ ท่ีท าการ
ตรวจวัด เครื่องมือที่ใช้ในการตรวจวัด และวันเวลา 
ท่ีท าการตรวจวัด ท้ังน้ีหน่วยงานท่ีท าการตรวจวัด
ต้องเป็นหน่วยงานท่ีมีคุณภาพและได้รับการรับรอง 

- พื้นท่ีโครงการ - บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสุขภาพท่ัวไปพนักงานทุกคน 
และตรวจสุขภาพนักงานกลุ่มเสี่ยง เป็นประจ าทุกปี 
โดยในปี พ.ศ. 2569 ได้มอบหมายให้โรงพยาบาล
กรุงเทพระยอง ซ่ึงเป็นหน่วยงานท่ีมีคุณภาพและได้รับ
การรับรองเป็นผู้ด าเนินการ ระหว่างวันท่ี 2 มีนาคม 
ถึง 12 มิถุนายน พ.ศ. 2569 โดยปัจจุบันอยู่ระหว่าง
การวิเคราะห์ข้อมูลสุขภาพ เพื่อจัดท ารายงานผลการ
วิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.56     
การตรวจสุขภาพ
พนักงาน 

 12) ให้น ารายละเอียดการปฏิบัติงานของพนักงานมาใช้
ประกอบในการวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพตาม
ปัจจัยเสี่ยงของพนักงานในรายท่ีพบผลการตรวจ
ผิดปกติ 

- พื้นท่ีโครงการ - กรณีท่ีผลการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยง 
พบความผิดปกติ บริษัทฯ จะน ารายละเอียดการ
ปฏิบัติงานของพนักงานมาใช้ประกอบการวิเคราะห์ 
ผลการตรวจ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.56     
การตรวจสุขภาพ
พนักงาน 

11.2 การส่งเสริม
สุขภาพ 

1) อบรมและให้ความรู้แก่พนักงานเรื่องอันตรายของ
เสียงและวิธีป้องกันตามแผนการฝึกอบรม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีการอบรมให้ความรู้แก่พนักงานเรื่อง
อันตรายของเสียงและวิธีป้องกันต่างๆ ตามแผนการ
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัย 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.47 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภัย     
อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และ
แผนการฝึกอบรม 

 
  



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ)      
11.2 การส่งเสริม

สุขภาพ (ต่อ) 
2) มีส่วนร่วมในการให้ความรู้และวิธีป้องกันแก่ชุมชนท่ี

มีพ้ืนท่ีใกล้เคียงโครงการ เช่น หนองแฟบ มาบชลูด 
และมาบชลูด-ชากกลาง เป็นต้น เกี่ยวกับอันตราย
ของสารพิษต่างๆ ในสิ่งแวดล้อม อาการผิดปกติ 
และวิธีปฏิบัติในกรณีเกิดสถานการณ์ฉุกเฉินหรือ
อุบัติภัยร้ายแรง 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- บริษัทฯ ได้มีการจัดโครงการอบรมเกี่ยวกับสารเคมี 
และการปฐมพยาบาลเบื้องต้น ให้แก่ ชุมชนวัด     
ชากลูกหญ้า เมื่อวันท่ี 26 มิถุนายน พ.ศ. 2569  
ภายใต้โครงการฟ้าใสใจสะอาด CSR BY PHN เพื่อ
สร้างความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับสารเคมีประเภทต่างๆ 
รวมถึงวิธีปฏิบัติในการปฐมพยาบาลเบื้องต้น และ
วิธีการท า CPR เพื่อช่วยเหลือผู้ป่วยอย่างถูกต้อง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 3) จัดการอบรมเพ่ือให้ความรู้เกี่ยวกับการป้องกัน
อุบัติภัย เพลิงไหม้ การระงับเหตุเบ้ืองต้นและการ
ปฏิบัติตนท่ีถูกต้องแก่พนักงานตามแผนการ
ฝึกอบรม 

- พื้นท่ีโครงการ - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
โครงการมีการฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉิน ระดับ 1 
หมุนเวียนทุกกะของแต่ละหน่วยการผลิตเป็นประจ า 
รวมท้ังสิ้น 5 ครั้ง และฝึกซ้อมแผนโต้ตอบภาวะฉุกเฉิน 
ระดับ 2 จ านวน 2 ครั้ง เมื่อวันท่ี 10 มีนาคม และ 5 
มิถุนายน พ.ศ. 2569 นอกจากนี้ ยังมีการซ้อมการ
ประสานงานและติดต่อสื่อสาร (Table Top 
Exercise) 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.37 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
และการฝึกซ้อมแผน
ระงับเหตุฉุกเฉิน 

 4) อบรมและให้ความรู้แก่พนักงานเรื่องความปลอดภัย
ในการท างาน อันตรายของสารเคมี การใช้อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และหลักการยศาสตร์
ตามแผนการฝึกอบรม 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีการอบรมและให้ความรู้แก่พนักงาน
เรื่องความปลอดภัยในการท างานอันตรายของสารเคมี 
การใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลและ
หลักการยศาสตร์ ตามแผนการฝึกอบรมด้านความ
ปลอดภัย 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.47 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภัย     
อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อม และ
แผนการฝึกอบรม 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ)      
11.2 การส่งเสริม

สุขภาพ (ต่อ) 
5) จัดกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัย เช่น นิทรรศการ 

ส่งเสริม และให้รางวัลหน่วยงานท่ีมีผลงานด้านความ
ปลอดภัยในการท างานสูง กิจกรรมท่ีกระตุ้นให้
พนักงานภาคภูมิใจในการมีส่วนร่วมเสริมภาพลักษณ์
ด้านความปลอดภัยของหน่วยงาน/องค์กร เป็นต้น 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัย เช่น 
กิจกรรมการตรวจสอบสภาพความปลอดภัยของ
จักรยานด้วยตนเอง แนะน า 5 พฤติกรรม ควรจ าเมื่อใช้
จักรยาน เพื่อความปลอดภัย และมีการส่งเสริมเจ้าของ
งานหรือเจ้าของพื้นท่ีก ากับดูแลผู้รับเหมาให้ท างานได้
อย่างปลอดภัยตาม B-Cares Culture เป็นต้น 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.58 
กิจกรรมส่งเสริม
ความปลอดภัย 

 6) สนับสนุนการจัดการอบรมหรือให้ความรู้แก่พนักงาน
และชุมชนฯ ในการใช้รถใช้ถนนอย่างปลอดภัย 

- พื้นท่ีโครงการ
และชุมชนใน
พื้นท่ีศึกษา 

- โครงการได้ท าการสนับสนุน จัดการอบรมและให้
ความรู้แก่พนักงานและชุมชนฯ ในการใช้รถใช้ถนน
อย่างปลอดภัย 

- ไม่มี -  

 7) สนับสนุนการให้ความรู้เกี่ยวกับอันตรายจากสารเคมี 
การป้องกันและการปฐมพยาบาลให้แก่เจ้าหน้าท่ี
สาธารณสุข และ อสม. ในพื้นท่ีโครงการ 

- หน่วยงาน
สาธารณสุข 

- บริษัทฯ ได้มีการจัดโครงการอบรมเกี่ยวกับสารเคมี
และการปฐมพยาบาลเบื้องต้น ให้แก่ ชุมชนวัด     
ชากลูกหญ้า เมื่อวันท่ี 26 มิถุนายน พ.ศ. 2569  
ภายใต้โครงการฟ้าใสใจสะอาด CSR BY PHN เพื่อ
สร้างความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับสารเคมีประเภทต่างๆ 
รวมถึงวิธีปฏิบัติในการปฐมพยาบาลเบื้องต้น และ
วิธีการท า CPR เพื่อช่วยเหลือผู้ป่วยอย่างถูกต้อง 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 8) ก าหนดมาตรฐานวิธีการปฏิบัติงาน (Standard 
Operation Procedure: SOP) ส าหรับพนักงาน   
ท่ีปฏิบัติงานในหน้าท่ีต่างๆ โดยเฉพาะงานท่ีมี  
ความเสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุสูง 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการได้ก าหนดมาตรฐานวิธีการปฏิบัติงาน 
(Standard Operation Procedure: SOP) ส าหรับ
พนักงานท่ีปฏิบัติงานในหน้าท่ีต่างๆ โดยเฉพาะงานท่ีมี
ความเสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุสูง เช่น การขนถ่าย
สารเคมีและผลิตภัณฑ์ลงรถบรรทุก เป็นต้น ท้ังนี้   
ต้องท าการขออนุญาตก่อนท างาน (Permit to Work) 
และวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
(JSEA) ตามระเบียบของบริษัทฯ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.29 
ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
การจ่ายผลิตภัณฑ์ 
- ภาคผนวก ข.56 

ระเบียบปฏิบัติ เรื่อง 
ระบบการขออนุญาต
ท างาน (Permit to 
Work System) 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-139 
2026-01-GC18-Phenol EIA M

onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ)      
11.2 การส่งเสริม

สุขภาพ (ต่อ) 
9) กรณีท่ีพบว่ามีอุบัติเหตุเกิดขึ้นให้ท าการทบทวน

ข้อมูลอุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้น ได้แก่ ลักษณะของอุบัติเหตุ 
บริเวณที่เกิดอุบัติเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุ 
และท าการวิเคราะห์หาสาเหตุกรณีเกิดอุบัติเหตุ  
เพื่อก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขที่เหมาะสม 

- พื้นท่ีโครงการ - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569             
ไม่พบการเกิดอุบัติเหตุจากการด าเนินการของโครงการ 

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.55 
สถิติและรายงาน
การเกิดอุบัติเหตุ 

12. สุนทรียภาพ 1) จัดให้มีแนวกันชนโดยรอบพื้นท่ีโครงการ บริเวณ  
ริมรั้วด้านท่ีอยู่ริมเขตโครงการ โดยปลูกต้นไม้ยืนต้น 
เช่น อโศกอินเดีย สนประดิพัทธ์ และตะแบกนา 
เป็นต้น โดยปลูกเป็นแนวแถวสลับฟันปลาและ
แทรกด้วยไม้พุ่ม 

- ริมรั้วรอบพ้ืนท่ี
โครงการ 

- โครงการมีการปลูกต้นไม้ยืนต้น เช่น ต้นอโศกอินเดีย 
ตะแบก ไทรอินโด เป็นต้น รอบริมรั้วโครงการ เพื่อเป็น
แนวกันชน 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-90 พื้นท่ี     
สีเขียว และการดูแล
รักษา 

 2) จัดให้มีพ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกันชน ขนาด 22,495 
ตารางเมตร ซ่ึงไม่น้อยกว่า ร้อยละ 10.15 ของพื้นท่ี
รวมของโครงการ  

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีพ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกันชนขนาด 14.0 
ไร่ (ร้อยละ 10.15) จากพื้นท่ีท้ังหมด 138.5 ไร่ 
 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-90 พื้นท่ี     
สีเขียว และการดูแล
รักษา 

 3) ก าหนดแผนการดูแลบ ารุงรักษาพื้นท่ีสีเขียว และ
การปลูกต้นไม้ทดแทนกรณีต้นไม้ตายให้มีสภาพดี 
อยู่เสมอ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีดูแลบ ารุงรักษาพื้นท่ี 
สีเขียวภายในโครงการ เช่น การรดน ้าต้นไม้ พรวน
ดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยาก าจัดวัชพืช และแมลง เป็นต้น 
นอกจากนี้หากมีต้นไม้ได้รับความเสียหายจนไม่
สามารถเจริญเติบโตได้ ต้องด าเนินการปลูกใหม่
ทดแทนโดยเร็วท่ีสุด 

- พื้นท่ีโครงการ - โครงการก าหนดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยดูแลและบ ารุงรักษา
พื้นท่ีสีเขียวภายในโครงการ 

- ไม่มี - รูปท่ี 3-90 พื้นท่ี     
สีเขียว และการดูแล
รักษา 

 
 



 

 

 
 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 
บทที่ 3 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON226001/SECOT 

3-140 
2026-01-GC18-Phenol EIA M

onitor-Chap3 

ตารางท่ี 3.1-1  (ต่อ) 

องค์ประกอบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา 
อุปสรรค และ
แนวทางแก้ไข 

เอกสาร 
และภาพถ่ายอ้างอิง 

12. สุนทรียภาพ (ต่อ) 4) สนับสนุนและมีแผนงานกิจกรรมปลูกต้นไม้ในพื้นท่ี
สาธารณะของชุมชน เช่น พื้นท่ีรกร้าง สถานท่ี
ราชการ สวนสาธารณะ โรงเรียน วัด เป็นต้น 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

- บริษัทฯ ร่วมกิจกรรมปลูกต้นไม้ เพื่อเพิ่มพื้นท่ีสีเขียว 
และเพิ่มอากาศบริสุทธิ์ บริเวณทางเข้าเรือนจ า จังหวัด
ระยอง ตามแนวคิด “ต้นไม้ 5 ระดับ” แบ่งชั้นของพืช
และต้นไม้ตามความสูง เพื่อให้เกิดระบบนิเวศท่ีสมดุล
และใช้พ้ืนท่ีอย่างคุ้มค่า ประกอบด้วย ต้นชาดัด      
ต้นคริสติน่า ต้นสับปะรดสี และหญ้านวลน้อย  

- ไม่มี - ภาคผนวก ข.39  
การสนับสนุน
ส่งเสริมชุมชนและ
การมีส่วนร่วมกับ
ภาคสังคม 

 5) สนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ท่ีริเริ่มโดยชุมชนในเรื่อง
การพัฒนาพ้ืนท่ีสีเขียว และพื้นท่ีสันทนาการภายใน
ชุมชน 

- ชุมชนในพื้นท่ี
ศึกษา 

 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-141 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

 
รูปที่ 3-1 การตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ โดยบริษัท ซคีอท จ ากัด 

  

  
รูปที่ 3-2 การตรวจสอบเครื่องจักรและอุปกรณ ์

ควบคุมการระบายอากาศ 
รูปที่ 3-3 อุปกรณ์และอะไหล่ส ารองของ Charcoal  

Adsorber และ Scrubber และระบบล าเลียงสาร VOCs 

  

  
ปล่อง Charcoal Adsorber 1 ปล่อง Charcoal Adsorber 2 

รูปที่ 3-4 ปล่องระบายอากาศของโครงการ 
 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-142 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
ปล่อง Charcoal Adsorber 3 ปล่อง Charcoal Adsorber 4 

  

  
ปล่อง Charcoal Adsorber 5 ปล่อง Charcoal Adsorber 6 

  

  
ปล่อง Scrubber 1 ปล่อง Scrubber 2 

รูปที่ 3-4 ปล่องระบายอากาศของโครงการ (ต่อ) 
 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-143 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

 
ปล่อง Charcoal Adsorber แบบเคลื่อนที ่

รูปที่ 3-4 ปล่องระบายอากาศของโครงการ (ต่อ) 

  
รูปที่ 3-5 ข้อต่อและหน้าแปลน 

ของอุปกรณ์การผลิตและท่อขนส่ง 
รูปที่ 3-6 หอเผาแบบความดันต ่า 

(Low Pressure Flare) 

  
รูปที่ 3-7 เครื่องตรวจวัดเบนซีนแบบต่อเนื่อง 

ที่ปล่อง Charcoal Adsorber 2 
รูปที่ 3-8 เครื่องตรวจวัดสารประกอบ 

ไฮโดรคาร์บอนแบบต่อเนื่อง  
ที่ปล่อง Charcoal Adsorber 6 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-144 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  
รูปที่ 3-9 เครื่องตรวจวัดความดันที่ทางเข้า-ออกของ 

Charcoal Adsorber 
รูปที่ 3-10 ระบบดักจับไอระเหยดว้ยน ้า 

(Phenol Wet Scrubber) ของถังเก็บสารฟีนอล 
(TK-4162A/B) 

  
รูปที่ 3-11 ระบบดักจับไอระเหยดว้ยน ้า (Acetone Wet 

Scrubber) ของถังเก็บสารอะซโิตน  
(TK-4163A/B) 

รูปที่ 3-12 เครื่องสูบน ้าส ารอง 
ส าหรับระบบน ้าท่ีจา่ยน ้าให้ Scrubber 

  
รูปที่ 3-13 อุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหล 

ของน ้าท่ีเข้าสู่ Scrubber 
รูปที่ 3-14 Gas Detector 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-145 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
รูปที่ 3-15 การตรวจสอบพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต  

โดยพนักงาน 
รูปที่ 3-16 อุปกรณ์ตรวจสอบทิศทางลมในชุมชน 

  

 
รูปที่ 3-17 Elevated Flare 

  

  
รูปที่ 3-18 ระบบควบคุมมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของสายการผลิตที่ 1 เกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
  

D-1104 D-1201 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-146 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
รูปที่ 3-19 หน้าจอการติดตามตรวจสอบการท างาน 

ของหอเผา 
รูปที่ 3-20 ระบบไฟฟ้าส ารองจาก UPS  

ส าหรับระบบจดุไฟ Flare Pilot อตัโนมัต ิ

  

  
รูปที่ 3-21 Silencer รูปที่ 3-22 Enclosure 

  

  
รูปที่ 3-23 แผ่นกันเสียงท่ีหอหล่อเย็น รูปที่ 3-24 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณล์ดเสียง 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-147 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

 
รูปที่ 3-25 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

  

  
  

  
รูปที่ 3-26 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-148 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
ระบบบ าบดัน ้าเสียด้วยถ่านกมัมันต์ ระบบบ าบดัน ้าเสียทางชีวภาพ 

แบบเติมอากาศแบบต่อเนื่อง 

รูปที่ 3-27 ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 

  
รูปที่ 3-28 บ่อพักน ้าท้ิง 

(Final Polishing Pond : TK-9141) 
รูปที่ 3-29 หน่วยผลิตน ้าอารโ์อ 

  
รูปที่ 3-30 Final Polishing Buffer Tank (TK-9145) รูปที่ 3-31 บ่อพักน ้าท้ิงสุดท้ายของนิคมฯ 

 

  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-149 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
รูปที่ 3-32 บ่อพักน ้าฝนปนเปื้อน รูปที่ 3-33 บ่อพักน ้าฝนปนเปื้อนในพ้ืนท่ีโครงการ

โรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ 

  
รูปที่ 3-34 บ่อพักน ้าท้ิงฉุกเฉิน 

(Diversion Basin : TK-9142A/B) 
รูปที่ 3-35 บ่อตรวจสอบน ้าท้ิงสุดท้าย 

(Inspection Manhole) 

  
รูปที่ 3-36 เครื่องตรวจวัดคุณภาพน ้าทิ้ง 

แบบอัตโนมัติ ที่บ่อพักน ้าท้ิง 
(Final Polishing Pond : TK-9141) 

รูปที่ 3-37 เครื่องตรวจวัด COD แบบอัตโนมัต ิ
ที่ Final Polishing Buffer Tank (TK-9145) 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-150 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

   

  
รูปที่ 3-38 ฝาปิดระบบบ าบดัน ้าเสีย รูปที่ 3-39 ระบบบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูป 

  

  
รูปที่ 3-40 ระบบบ าบัดน ้าเสียแบบไร้อากาศ 

และเติมอากาศแบบส าเร็จรูป 
รูปที่ 3-41 บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้ง 

จากส านักงานและโรงอาหาร 

  

 
รูปที่ 3-42 การอบรมพนักงานขับรถ 

 

  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-151 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
ภายในพื้นที่หวงห้าม ภายในพื้นที่ควบคุม 

รูปที่ 3-43 ป้ายจ ากัดความเร็วยานพาหนะ 

  
รูปที่ 3-44 สติ๊กเกอร์แสดงรถที่ผ่านการตรวจสภาพ รูปที่ 3-45 ป้ายแสดงชนิดของสารที่ขนส่ง 

และสญัลักษณ์ความปลอดภัยที่รถขนส่ง 

  
รูปที่ 3-46 ถังดับเพลิงท่ีรถขนส่ง รูปที่ 3-47 การตรวจสารเสพติดและแอลกอฮอล์ 

ในพนักงานขับรถ 
 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-152 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
รูปที่ 3-48 การประชุมร่วมกับผู้ประกอบการขนส่ง รูปที่ 3-49 เอกสารก ากับการขนสง่และข้อมูลความ

ปลอดภัยของวัตถุท่ีขนส่ง 

  
รูปที่ 3-50 การติดช่ือและหมายเลขโทรศัพท์ 

ที่รถขนส่งสารเคมีและของเสยีอันตราย 
รูปที่ 3-51 ด่านช่ังน ้าหนักรถบรรทุก 

  

 
รูปที่ 3-52 การติดสัญลักษณ์และหมายเลขโทรศัพท์ที่รถของบริษัทฯ 

  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-153 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
รูปที่ 3-53 เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยบริเวณพื้นที่เข้า-ออกโครงการ 

  

  
รูปที่ 3-54 อุปกรณ์ป้องกันประกายไฟท่ีท่อไอเสยี รูปที่ 3-55 รางระบายน ้าฝน 

  

 
รูปที่ 3-56 รางระบายน ้าเสยี 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-154 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
รูปที่ 3-57 อาคารจัดเก็บกากของเสีย 

  

  
รูปที่ 3-58 ถังขยะแยกประเภท รูปที่ 3-59 รางระบายน ้าในอาคารเก็บของเสีย 

  

  
Wet Sprinkler Fire Hydrants/Monitors 

รูปที่ 3-60 ตัวอย่างอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-155 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
Hydrants Foam Tank 

  

  
Automatic CO2 System Water Curtain 

  

  
Deluge Water System Foam Mobile Unit 

รูปที่ 3-60 ตัวอย่างอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย (ต่อ) 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-156 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

  
Self Contained Breathing Apparatus (SCBA) บ่อเก็บน ้าส ารอง 

  

  
  

  
  

รูปที่ 3-60 ตัวอย่างอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย (ต่อ) 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-157 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

   
รูปที่ 3-61 สภาพแวดล้อมในการท างาน รูปที่ 3-62 คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ

สิ่งแวดล้อม 

  

  
รูปที่ 3-63 ป้ายเตือนอันตราย รูปที่ 3-64 ป้ายพ้ืนท่ีเสี่ยงอันตราย 

  

  
รูปที่ 3-65 วาล์วนิรภัยที่ถังเก็บกักสารเคม ี รูปที่ 3-66 ระบบสายดินท่ีถังเก็บกักสารเคม ี

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-158 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

 
รูปที่ 3-67 Liquid-Mounted Primary Seal, Continuous Secondary Seal และ Casketed Fitting 

  

  
รูปที่ 3-68 ข้อมูลความปลอดภยัเคมีภณัฑ์ (SDS) 

  

 

รูปที่ 3-69 SDS Online 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-159 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

   
รูปที่ 3-70 ระบบโฟมของถังเก็บกักสารเคม ี รูปที่ 3-71 คันคอนกรีตบริเวณที่เก็บกักวัตถุดิบ 

และผลิตภัณฑ ์

  

  
รูปที่ 3-72 ระบบท่อเชื่อมส าหรับขนถ่าย 

ไนโตรเจน 
รูปที่ 3-73 Open Path Gas Detection 

  

  
รูปที่ 3-74 ถังเก็บกักเบนซีน รูปที่ 3-75 Pressure/Vacuum Vent Valve 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-160 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

   
รูปที่ 3-76 ระบบแจ้งเตือนระดับสารเคม ี

ภายในถังเก็บกักไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 
รูปที่ 3-77 ระบบแจ้งเตือนระดับอุณหภูม ิ
ในถังเก็บกักไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 

  

  
รูปที่ 3-78 ระบบ Water Spray ที่ถังเก็บสารเคม ี รูปที่ 3-79 ระบบดับเพลิงบรเิวณถังเก็บกักอะซิโตน 

  

  
รูปที่ 3-80 จอแสดงการท างานของระบบ HIPPS         

ที่ห้องควบคุมส่วนกลาง 
รูปที่ 3-81 Logic Solver ชุดส ารอง 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-161 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

   
รูปที่ 3-82 อ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน รูปที่ 3-83 ถังเก็บกักสารเคม ี

  

  
สายการผลิตที่ 1 สายการผลิตที่ 2 

รูปที่ 3-84 เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง แบบเครื่องยนต์ดีเซล 

  

  
รูปที่ 3-85 หอหล่อเย็น (Cooling Tower) รูปที่ 3-86 Bund Wall รอบถังปฏิกิริยา 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-162 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

   
รูปที่ 3-87 หน่วยปฐมพยาบาล เวชภัณฑ์และยา 

  

  
รูปที่ 3-88 รถรับส่งผู้ป่วยและบาดเจ็บ รูปที่ 3-89 การประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับโรคตดิต่อ 

  

  
รูปที่ 3-90 พ้ืนท่ีสีเขียว และการดแูลรักษา 

 
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บทที่ 3 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON226001/SECOT 3-163 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap3 (Pic) 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 

  

 
 

 

  
  

  

รูปที่ 3-90 พ้ืนท่ีสีเขียว และการดแูลรักษา (ต่อ) 

 




